Wilflex Oasis Burn Out Base ™
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Wilflex Oasis Burn Out Base

Burn Out Base to ggsta pasta, ktora podczas potraktowania Aktywatorem Wypalajacym,
produkuje bazg , ktora mozna drukowac¢ na tkaninach naturalnych/syntetycznych, lub
jedwabiu/mieszankach celulozy. Daje ona efekt ,,wypalonej tkaniny” poprzez usunigcie
wiokien naturalnych lub jedwabiu i jednoczesne pozostawienie wiokien syntetycznych lub
celulozowych. Nalezy zachowaé wyjatkowa ostrozno$¢ podczas uzywania wymieszanego
produktu, baza ma wowczas kwasowe wlasciwosci i moze by¢ szkodliwa. Nalezy uzy¢
sprzetu ochronnego (patrz Karty Bezpieczenstwa Materiatowego) oraz stosowac si¢ do
ponizszych ostrzezen.

Po wysuszeniu nalezy zneutralizowa¢ kwasny odczyn pH tkaniny poprzez upranie jej w
wodzie z dodatkiem sody.

INFORMACJE
Produkt nie jest szkodliwy przed dodaniem Aktywatora

Latwy do druku
Pozwala na uzyskanie efektu ,,wypalonej tkaniny”
Znakomity okres przechowywania

® WSKAZOWKI TECHNICZNE

Zapewni¢ pracownikom produkeji oraz drukarzom odziez ochronna
Nie suszy¢ w zawyzonej temperaturze, poniewaz wypalone fragmenty
tkaniny moga by¢ trudne do usunigcia w procesie prania

Dodac¢ 15% Wilflex Oasis Burn Out Activator przestrzegajac zasad
bezpieczenstwa

Wiystepuje lekka redukcja lepkosci po zastosowaniu aktywatora

Dla uzyskania najlepszych efektow nalezy catkowicie rozpuscic¢
aktywator w pascie, ciagle mieszajac obydwa sktadniki

Baza aktywujaca ma znakomity okres przechowywania

Nie mozna pozwoli¢, zeby druk wypalenia wszedt w kontakt z drukiem
baza wodna, skrzyzowanie si¢ z pigmentem spowoduje napuchnigcie i
zatkanie sita

Zeby zakonczyé ,,proces wypalania”, tkanina musi by¢ wyprana po
wysuszeniu

OSTRZEZENIA
e Przy postugiwaniu si¢ tym produktem nalezy pamigta¢, ze ma on odczyn

1-2 pH, stad bezwzglgdnie nalezy stosowaé odziez ochronna.
Przetestowac wszystkie tkaniny przed rozpoczgciem jakiejkolwiek
produkcji, uwzgledniajac odmienng liczbg partii oraz roznorodnos¢
kolorow tkanin, ktore w rezultacie moga si¢ roznié.

Niektore emulsje bgda wymagaty zastosowania utwardzacza, ktory
zapobiegnie uszkodzeniu sita.

Niewlasciwe wysuszenie farby (nieodpowiedni czas suszenia lub
temperatura) moze przejawiac si¢ niewystarczajacym lub
nieprzewidywalnym wypaleniem tkaniny.

Po wysuszeniu druku nalezy zneutralizowa¢ kwasny odczyn pH tkaniny
poprzez upranie jej w wodzie z dodatkiem sody

Przed uzyciem nalezy catkowicie rozpusci¢ aktywator wypalania w
produkcie.

Pozostawi¢ sito pokryte farba podczas chwilowej przerwy w druku. Aby
unikna¢ wysuszenia farby na sicie nalezy przykry¢ matrycg wilgotnym
recznikiem podczas kazdej przerwy w druku trwajacej dtuzej niz kilka
minut. Unika¢ pozostawiania farby zbyt dtugo na sicie.

Pojemniki powinny by¢ szczelnie zamknigte podczas przechowywania.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostaé¢
przetestowana lub skonsultowana z Departamentem Technicznym
Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)

Parametry druku
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Substrat

Tkaniny naturalne/syntetyczne,
jedwab/celuloza
Siatka

Gestos¢: 85-195 n/cal (34-77 n/cm)

Napre¢zenie: zaleca sig 25-35
N/em?

Rakiel

Twardo$é: 60-70

Krawedz gumy zaokraglona
Mata predkosé przesuwu

Matryca

Wodoodporna emulsja
bezposrednia lub kapilarna
HD:brak

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. suszenia: 260-305° F
(130-150°C) na nie wigcej niz
4 min. Wiele tkanin moze by¢
suszone w temperaturze 212° F
(100°C) przez 1 min

Pigmenty
Skontaktuj si¢ z dostawca

Dodatki
Oasis Burn Out Activator:
maksymalnie 15% wagi

Przechowywanie

Temp. 37°-104° F (3°-40°C)
Chroni¢ przed ekstremalnymi
temperaturami. Zuzy¢ w ciagu
roku. Pojemniki przechowywaé
szczelnie zamknigte.

Czyszczenie
Biezaca woda

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostgpne na
zyczenie

Obowiazuje od 11.05.2006. Nie wszystkie produkty Wilflex sa dostgpne w poszczegdlnych panstwach. Informacja zawarta w tej ulotce
uznana jest za prawdziwa. Poniewaz wiele czynnikoéw moze mie¢ wptyw na efekt aplikacji, drukarz powinien przeprowadzi¢ wlasne testy,
aby potwierdzi¢ zgodnos¢ z przeznaczeniem. Nalezy indywidualnie okresli¢ zgodno$¢ z ostatecznym przeznaczeniem oraz wptyw na
srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo, zarowno pracownikow jak i klientow.
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