Wilflex Oasis ™ Clear Gel
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Wilflex Oasis Clear Gel

Wilflex Oasis Clear Gel to przezroczysty zel, gotowy do druku, umozliwiajacy
uzyskanie przezroczystego, potyskujacego nadruku, zarowno ptaskiego jak i HD.
Dla osiagnigcia interesujacych oraz innowacyjnych projektow- dodawaé pigmenty
Oasis WPC lub czasteczki perfowe badz ptatki brokatu.

INFORMACJE
Odporna na spieranie.

Mozliwos¢ uzyskania przezroczystych, 1$nigcych nadrukow

Stosowana do przezroczystych drukow HD

Dodawanie pigmentow lub proszkow pozwoli na uzyskanie

najmodniejszych wzoréw

e Brak szkodliwych lub nieprzyjemnych zapachow w miejscu
pracy.

e Ubrania moga by¢ noszone natychmiast po wydrukowaniu, bez

konieczno$ci prania, czy stosowania si¢ do ostrzezen.
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WSKAZOWKI TECHNICZNE
® . Drukowac przez rdzne siatki dla uzyskania wysokiego potysku
ptaskich drukéw
. Drukowac¢ przez sito HD dla uzyskania potyskujacych nadrukow
przestrzennych

OSTRZEZENIA
. Zel Oasis Clear powinien by¢ aplikowany jako ostatni.

e Przetestowac przed rozpoczgciem produkcji.

e  Zapewni¢ dokladne suszenie dla catosci materiatu, zwlaszcza
przy drukach HD.

. Sita powinny by¢ powleczone wodoodporna emulsja, aby
zapobiec zniszczeniu matrycy podczas drukowania. Niektore
emulsje wymagaja zastosowania utwardzacza, ktoéry dodatkowo
zabezpieczy sito przed niepozadanym dziataniem farby.

e Niewlasciwe wysuszenie farby (nieodpowiedni czas suszenia lub
temperatura) moze spowodowac spieranie farby.

e Pozostawi¢ sito pokryte farba podczas chwilowej przerwy w
druku. Aby unikna¢ wysuszenia farby na sicie nalezy przykry¢
matrycg wilgotnym rgeznikiem podczas kazdej przerwy w druku
trwajacej dtuzej niz kilka minut. Unika¢ pozostawiania farby
zbyt dtugo na sicie.

. Pojemniki powinny by¢ szczelnie zamknigte podczas
przechowywania.

. Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢
przetestowana lub skonsultowana z Departamentem
Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)

Parametry druku
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Bawetna, bawelna/poliester,
poliester, polipropylen,
jedwab, poliamid oraz welna

Siatka

Gestosc: 110-254 n/cal (43-
100 n/cm)

Naprgzenie: zaleca sig 25-35
N/em?

Rakiel

Twardo$¢: 60-70

Krawedz gumy kwadratowa
Srednia predkos¢ przesuwu

Matryca

Wodoodporna emulsja
bezposrednia lub kapilarna
HD: uzy¢ 250-400
mikronowej matrycy

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. suszenia: 305° F
(150°C) na 3 min (czas
zalezy od rodzaju pieca
suszacego)

Pigmenty
Zaleca si¢ dodanie nie wigcej
niz 6% Pigmentow WPC

Dodatki

Przechowywanie

Temp. 37°-104° F (3°-40°C)
Chroni¢ przed ekstremalnymi
temperaturami. Zuzy¢ w
ciagu roku. Pojemniki
przechowywac szczelnie
zamknigte.

Czyszczenie

Biezaca woda

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostgpne na
zyczenie

Obowiazuje od 11.05.2006. Nie wszystkie produkty Wilflex sa dostgpne w poszczegodlnych panstwach. Informacja zawarta w tej ulotce uznana jest za prawdziwa. Poniewaz
wiele czynnikow moze mie¢ wplyw na efekt aplikacji, drukarz powinien przeprowadzi¢ wlasne testy, aby potwierdzi¢ zgodno$¢ z przeznaczeniem. Nalezy indywidualnie
okresli¢ zgodno$¢ z ostatecznym przeznaczeniem oraz wptyw na srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo, zaréwno pracownikow jak i klientow.
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