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OPIS

PARAMETRY DRUKOWANIA

Wilflex MX Mixing System, to zestaw 15 gotowych farb, ³atwych do nak³adania oraz  mieszania w 
celu uzyskania kolorów (kryj¹cych i niekryj¹cych),  formu³owanych wed³ug wzornika PANTONE. 
Farby serii MX s¹ przeznaczone do druku na jasnych i ciemnych (pokrytych bia³ym podk³adem) 
tkaninach. Seriê MX tworz¹ farby do wielkoseryjnej produkcji technik¹ druku na mokro, daj¹ce 
matowe wykoñczenie i posiadaj¹ce wzmocnion¹ odpornoœæ na pêkanie.

SPECYFIKACJA KOLORYSTYCZNA
MX stosowano do druku na bia³ych, 100% bawe³nianych tkaninach, za 
pomoc¹ siatki 156 nici/cal (62 nici/cm). Efekty obserwowano pod 
lamp¹ fluorescencyjn¹ (iluminant 4100K). Próbki o powy¿szych 
specyfikacjach wykorzystywano podczas wewnêtrznych testów 
PolyOne dla wszystkich systemów zgodnoœci kolorów PANTONE. 
Podobna siatka, profil rakla, parametry œwietlne i wzory powinny byæ 
zastosowane w drukarni w celu uzyskania porównywalnych 
rezultatów. Zaleca siê stworzenie biblioteki kolorów aplikacji. Dziêki 
wykonywaniu wydruków w okreœlonych warunkach i na ró¿nych 
substratach, mo¿liwe jest stworzenie indywidualnej bazy kolorów oraz 
danych.

Substraty
Odpornoœæ na barwienie
Siatka
Rakiel
Emulsja
Suszenie
Rozcieñczalnik

Os³abiacz

Przechowywanie

Zmywanie
Bezpieczeñstwo

100% bawe³na, mieszanki bawe³ny, niektóre tkaniny syntetyczne
Brak, nale¿y u¿yæ podk³adu odpornego na barwienie
156-305 nici/cal (43-120 nici/cm)
Twardoœæ: 60 do 90, proste krawêdzie gumy
Tradycyjne bezpoœrednie emulsje i filmy kapilarne

o
320F (160 C), na ca³ej powierzchni
10150FNS Finesse, ale modyfikacje mog¹ zmieniæ kolor farby i 
uzyskane efekty druku
Curable Reducer #10070, ale modyfikacje mog¹ zmieniæ kolor 
farby i uzyskane efekty druku

o
65-90F (10-32 C). Unikaæ œwiat³a s³onecznego. Zu¿yæ w ci¹gu roku 
od otrzymania.
Wilflex Screen Wash
Karty Bezpieczeñstwa Materia³owego s¹ dostêpne na ¿yczenie. 
Zosta³y opracowane, by spe³niæ wymagania EN71 i ASTM F9-63                                

Farby sitodrukowe Wilflex MX umo¿liwiaj¹ tworzenie kolorów PANTONE w zale¿noœci od warstwy, 
przejrzystoœci, selekcji pigmentu i substratu. Dobór pigmentu przy mieszaniu farb procesowych do 
sitodruku mo¿e powodowaæ zmianê barwy przy okreœlonej zmianie œwiat³a. Farby MX zosta³y 
dopasowane pod lamp¹ fluorescencyjn¹ 4100K iluminantów. Pantone Inc. nie ponosi 
odpowiedzialnoœci za dok³adnoœæ formu³. PANTONE to marka wzornika kolorów. 



WSKAZÓWKI DO MIESZANIA
Formu³y mieszania MX odtwarzaj¹ce kolory PANTONE zosta³y opracowane w oparciu o wagê i s¹ 
prezentowane jako ca³oœæ z 1000g. Ostateczna objêtoœæ stworzonej farby mo¿e siê ró¿niæ w zale¿noœci od 
koloru i ciê¿koœci farb u¿ytych do mieszania, jednak¿e wszystkie formu³y daj¹ w przybli¿eniu 1 kwartê (ok. 1 
litr). Wilflex zaleca, aby farby serii MX by³y wa¿one za pomoc¹ wag o dok³adnoœci do +/- 0,1 grama. Nale¿y 
przetestowaæ formu³y próbne przed rozpoczêciem druku, poniewa¿ koñcowy efekt zale¿y od techniki 
drukowania, stosowanej siatki i substratu.

ZALECENIA SPECJALNE
 Za pomoc¹ Serii MX mo¿na uzyskaæ zarówno kolory przejrzyste, jak i kryj¹ce. Je¿eli farby s¹ mieszane 
zgodnie z formu³ami, w³aœciwoœci kryj¹ce uzyskanych farb ró¿ni¹ siê w stopniu krycia od ca³kowicie do 
pó³kryj¹cych.
Farby daj¹ najlepsze efekty na bia³ych lub jasnych tkaninach.
Aby uodporniæ farby na rozlewanie, nale¿y zastosowaæ 11480 Bright Tiger  jako warstwê podk³adow¹.
Farby stworzone w oparciu o formu³y, stosowano do druku na bia³ych, 100% bawe³nianych tkaninach, 
za pomoc¹ siatki 156 nici/cal (62 nici/cm). Seriê MX mo¿na jednak stosowaæ przy u¿yciu ró¿nych siatek 
o splocie 110-305 nici/cal (43-120 nici/cm). Ró¿nice w parametrach siatki i gruboœci warstwy farby 
mog¹ wp³ywaæ na g³êbokoœæ kolorów i stopieñ krycia.
Wszystkie farby MX zosta³y stworzone w oparciu o technologiê Genesis.
Nale¿y przeprowadziæ testy jeszcze przed drukiem. Niew³aœciwe suszenie farb mo¿e skutkowaæ s³ab¹ 
odpornoœci¹ na spieranie, z³¹ wewnêtrzn¹ przyczepnoœci¹, niewystarczaj¹c¹ trwa³oœci¹ oraz 
podwy¿szonym prawdopodobieñstwem migracji barwnika. Metody testowania plastizoli s¹ 
wymienione w Instrukcji U¿ytkowania Farb Wilflex.
Zaleca siê wymieszanie plastizoli przed drukowaniem. Ten produkt posiada wyj¹tkow¹ lepkoœæ. Po 
kilku dniach lub tygodniach nieu¿ywana farba mo¿e lekko zgêstnieæ. Nale¿y j¹ wymieszaæ w celu 
przywrócenia kremowej konsystencji.
Nie wolno czyœciæ chemicznie, wybielaæ, prasowaæ zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek niestandardowa aplikacja powinna zostaæ przetestowana lub skonsultowana z 
Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. 
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KOLORY

11888MX  WHITE
19888MX  BLACK
38888MX  ORANGE
48888MX  RED
48889MX MAGENTA
58888MX  VIOLET
68888MX MARINE
68889MX BLUE
78888MX GREEN
88888MX YELLOW
98880MX MX FLUORESCENT PINK
98884MX MX FLUORESCENT RED
98885MX MX FLUORESCENT PURPLE
98886MX MX FLUORESCENT BLUE
98888MX MX FLUORESCENT YELLOW
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OPCJE
Zestaw Startowy MX  zawiera po 1 kwarcie ka¿dego 
koloru, 1 galon 11888MX, MX Formulation Guide, 
wzornik PANTONE oraz IMS Software

IMS Software  oprogramowanie zawieraj¹ce 
wszystkie formu³y z instrukcji MX 

PowerPax  Zestaw farb MX, program i waga w jednej 
cenie. 

S20 - urz¹dzenie produkcji M&R, s³u¿¹ce do 
automatycznego mieszania farb w zamkniêtych 
pojemnikach

MXFormGuide specyfikacje farb, Karta Kolorów  
MX i formu³y MX PANTONE zawarte w jednym, 
porêcznym przewodniku.
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