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SERIA MX

OPIS

Wilflex MX Mixing System, to zestaw 15 gotowych farb, tatwych do naktadania oraz mieszania w
celu uzyskania koloréw (kryjacych i niekryjacych), formutowanych wedtug wzornika PANTONE.
Farby serii MX sg przeznaczone do druku na jasnych i ciemnych (pokrytych biatym podktadem)
tkaninach. Serie MX tworzg farby do wielkoseryjnej produkcji technikg druku na mokro, dajace
matowe wykonczenie i posiadajgce wzmocniong odpornosé na pekanie.

PARAMETRY DRUKOWANIA

Substraty 100% bawetna, mieszanki bawetny, niektdre tkaniny syntetyczne

Odpornos¢ na barwienie  Brak, nalezy uzy¢ podktadu odpornego na barwienie

Siatka 156-305 nici/cal (43-120 nici/cm)

Rakiel Twardosé: 60 do 90, proste krawedzie gumy

Emulsja Tradycyjne bezposrednie emulsje i filmy kapilarne

Suszenie 320F (160°C), na catej powierzchni

Rozcienczalnik 10150FNS Finesse, ale modyfikacje moga zmieni¢ kolor farby i
uzyskane efekty druku

Ostabiacz Curable Reducer #10070, ale modyfikacje mogg zmieni¢ kolor
farby i uzyskane efekty druku

Przechowywanie 65-90F (10-32°C). Unikac $wiatta stonecznego. Zuzy¢ w ciggu roku
od otrzymania.

Zmywanie Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo Karty Bezpieczenstwa Materialowego sg dostepne na zyczenie.

Zostaty opracowane, by spetni¢ wymagania EN71i ASTM F9-63

SPECYFIKACJA KOLORYSTYCZNA

MX stosowano do druku na biatych, 100% bawetnianych tkaninach, za
pomocg siatki 156 nici/cal (62 nici/cm). Efekty obserwowano pod
lampg fluorescencyjng (iluminant 4100K). Prébki o powyzszych
specyfikacjach wykorzystywano podczas wewnetrznych testow
PolyOne dla wszystkich systeméw zgodnoéci kolorow PANTONE.
Podobna siatka, profil rakla, parametry swietlne i wzory powinny by¢
zastosowane w drukarni w celu uzyskania poréwnywalnych
rezultatow. Zaleca sie stworzenie biblioteki koloréw aplikacji. Dzieki
wykonywaniu wydrukéw w okredlonych warunkach i na réznych
substratach, mozliwe jest stworzenie indywidualnej bazy koloréw oraz
danych.

Farby sitodrukowe Wilflex MX umozliwiaja tworzenie kolorow PANTONE w zalezno$ci od warstwy,
przejrzystosci, selekcji pigmentu i substratu. Dobér pigmentu przy mieszaniu farb procesowych do
sitodruku moze powodowaé¢ zmiane barwy przy okres$lonej zmianie swiatla. Farby MX zostaly
dopasowane pod lampa fluorescencyjna 4100K iluminantéw. Pantone Inc. nie ponosi
odpowiedzialno$ci za doktadnos$¢ formut. PANTONE to marka wzornika kolorow.
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SERIA MX

WSKAZOWKI DO MIESZANIA

Formuty mieszania MX odtwarzajgce kolory PANTONE zostaly opracowane w oparciu o wage i sg
prezentowane jako catos¢ z 1000g. Ostateczna objetosé stworzonej farby moze sie rézni¢ w zaleznosci od
koloru i ciezkosci farb uzytych do mieszania, jednakze wszystkie formuty dajg w przyblizeniu 1 kwarte (ok. 1
litr). Wilflex zaleca, aby farby serii MX byty wazone za pomocg wag o doktadnosci do +/- 0,1 grama. Nalezy
przetestowaé formuty prébne przed rozpoczeciem druku, poniewaz koncowy efekt zalezy od techniki
drukowania, stosowanej siatkii substratu.

ZALECENIA SPECJALNE

» Zapomoca Serii MX mozna uzyska¢ zaréwno kolory przejrzyste, jak i kryjace. Jezeli farby sg mieszane
zgodnie z formutami, wiasciwosci kryjace uzyskanych farb r6znig sie w stopniu krycia od catkowicie do
potkryjacych.

* Farby daja najlepsze efekty na biatych lub jasnych tkaninach.

« Aby uodpornié¢ farby na rozlewanie, nalezy zastosowac 11480 Bright Tiger jako warstwe podktadowa.

* Farby stworzone w oparciu o formuty, stosowano do druku na biatych, 100% bawetnianych tkaninach,
za pomocg siatki 156 nici/cal (62 nici/cm). Serie MX mozna jednak stosowaé przy uzyciu réznych siatek
o splocie 110-305 nici/cal (43-120 nici/cm). Réznice w parametrach siatki i grubosci warstwy farby
moga wptywac na gtebokos¢ koloréw i stopien krycia.

» Wszystkie farby MX zostaty stworzone w oparciu o technologie Genesis.

* Nalezy przeprowadzi¢ testy jeszcze przed drukiem. Niewtasciwe suszenie farb moze skutkowac stabg
odpornoscig na spieranie, ztg wewnetrzng przyczepnoscig, niewystarczajacg trwatoscig oraz
podwyzszonym prawdopodobienstwem migracji barwnika. Metody testowania plastizoli sag
wymienione w Instrukcji Uzytkowania Farb Wilflex.

» Zaleca sie wymieszanie plastizoli przed drukowaniem. Ten produkt posiada wyjatkowg lepkosé¢. Po
kilkku dniach lub tygodniach nieuzywana farba moze lekko zgestnie¢. Nalezy jg wymiesza¢ w celu
przywrécenia kremowej konsystencji.

* Nie wolno czysci¢ chemicznie, wybielaé, prasowac zadrukowanej powierzchni.

» Jakakolwiek niestandardowa aplikacja powinna zostaC¢ przetestowana lub skonsultowana z

* Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

KOLORY OPCJE

11888MX WHITE Zestaw Startowy MX zawiera po 1 kwarcie kazdego

19888MX BLACK koloru, 1 galon 11888MX, MX Formulation Guide,

38888MX ORANGE wzornik PANTONE oraz IMS Software

48888MX RED ; L
IMS Software oprogramowanie zawierajace

48889IMXMAGENTA wszystkie formuty z instrukcji MX

58888MX VIOLET

68888MX MARINE PowerPax Zestaw farb MX, programiwaga w jednej

68889MX BLUE cenie.

78888MX GREEN

820 - urzadzenie produkcji M&R, stuzace do

88888MX YELLOW . . 4
98880MX MX FLUORESCENT PINK gg}gmﬁit&/géﬁego mieszania farb w zamknietych
98884MX MX FLUORESCENT RED

98885MX MX FLUORESCENT PURPLE MXFormGuide specyfikacje farb, Karta Koloréw
98886MX MX FLUORESCENT BLUE MX i formuty MX PANTONE zawarte w jednym,
98888MX MX FLUORESCENT YELLOW porgcznym przewodniku.
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