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Wilflex Bright Tiger to niezwykle jasna optycznie biata farba, stworzona w celu
zapewnienia doskonatych efektow podczas druku réznorodnych aplikacji. Swietne
wiasciwosci kryjace farby Bright Tiger, wiasciwosci matujgce, niska potyskliwos¢ i dobre
parametry suszenia sprawiajg, ze moze by¢ wykorzystana jako podkfad lub samodzielna
warstwa.Farba jest takze dostepna w wersji o podwyzszonej lepko$ci.

PARAMETRY DRUKOWANIA

Substraty Bawetna 100%, mieszanki bawetny, niektére tkaniny syntetyczne
Odpornosé na barwienie Dobra

Siatka CIEMNE TKANINY 86-125 nici/cal (34-48 nici/lcm)

PODKELAD 140-230 nici/cal (55- 90 nici/cal)
WYSOKA ROZDZIELCZOSC 195-305 nici/cal (77- 120 nici/cm)

Naprezenie (N) Dopuszczalne: 15-20, Zalecane: 25-35
Emulsja swiattoczuta Bezposrednia, posredniai kapilarna
Rakiel Lekko ogradowana (szorstka siatka), ostra (gesta siatka) krawedz gumy

raklowej o twardosci 60-80. Guma dwuwarstwowa (70/90) lub
tréjwarstwowa (70/90/70). Maksymalna predkos¢ rakla

Zelowanie 160-180 °F (71-82°C)

Suszenie 320°F (160 °C) na catej powierzchni

Ostabiacz Maksymalnie 5% wagi, Curable Reducer#10070

Ostrzezenie Nie sktadowac rozgrzanych materiatow

Przechowywanie 65-90 °F (18-32°C). Unikaé $wiatta stonecznego. Zuzyéw przeciagu
roku od otrzymania.

Bezpieczenstwo Karta Bezpieczenstwa Materiatowego dostepna na zyczenie.

ZALECENIA SPECJALNE

* Zaleca sie przetestowanie wtasciwosci Bright Tiger na jasnych lub spranych tkaninach. Nalezy
unika¢ drukowania na rozgrzanych materiatach, poniewaz biele moga by¢ podatne odbarwienia.

* Cechy materiatu i sposdb jego barwienia by¢ ré6zne w zaleznosci od producenta lub ilosci barwnika.
Bright Tiger jest farbg odporna na barwienie, ale nie catkowicie niepodatna.

* Zalecane jest doktadne rozprowadzanie farby, w celu wypetnienia otwartych przestrzeni matrycy

* Matryca powinna by¢ przygotowana w sposob, ktéry zapewni prawidtowg grubos¢ naktadanej
warstwy i pozwoli osiggna¢ pozadany stopien krycia.

* Stosowanie gestych siatek, pozwala na skrocenie czasu zelowania.

* Nalezy unika¢ przesuszenia, gdyz moze to powodowac ostabienie wewnetrznej przyczepnosci
poszczegolnych koloréw.

* Nalezy przeprowadzic¢ testy jeszcze przed wtasciwym drukiem. Niewtasciwe suszenie moze ostabic
odpornos¢ na spieranie, wewnetrzng przyczepnosc, trwatosc i zwiekszy¢ podatnosé na barwienie.

* Zaleca sie wymieszanie plastizoli przed drukowaniem

* Nie nalezy czyscic, wybiela¢ ani prasowac zadrukowanej powierzchni

* Jakakolwiek aplikacja niezwigzana z powyzszg informacjg o produkcie powinna zosta¢ wstepnie
sprawdzona lub skonsultowana w Wydziale Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed
drukowaniem.

Obowigzujace od 02/22/2001. Nie wszystkie produkty Wilflex sa dostepne w poszczegolnych krajach. Powyzsze dane sg oparte na informacjach i do$wiadczeniach uznanych za wiarygodne.
Poniewaz wiele czynnikéw moze wptywac¢ na efekty drukowania, uzytkownicy powinni przeprowadzi¢ wiasne testy i do$wiadczenia, aby zyska¢ pewnos¢ wiasciwego przeznaczenia produktu.
Nalezy uwzgledni¢ warunki dostosowujace produkt do koncowego uzycia oraz Srodowiska, bezpieczenstwa zdrowia zaréwno pracownikéw, jak i koncowych uzytkownikéw produktu.
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