Bubble Stretch

Efekt Babelkow I,b_l,@‘?'

Bubble Stretch Base jest przeznaczona do tworzenia kryjacych
nadrukow strukturalnych o wysokiej elastycznoéci i odpornosci na
spieranie, zaréwno na jasnych, jak i ciemnych tkaninach. Po wysuszeniu
farba staje sie potbtyszczaca, a jej powierzchnia ozdobiona jest
malenkimi otworkami. Baza moze by¢ stosowana podczas druku
tradycyjnego lub HD.

PARAMETRY DRUKOWANIA

SUBSTRATY | 100% bawetna, mieszanki, lycrainieimpregnowany nylon.
ODPORNOSC NA BARWIENIE Brak.
SIATKA (na ciemnych tkaninach)  24-230 nici/cal (10-90 nici/cm).

NAPREZENIE 25-30N.
OFF CONTACT 1/16” (0,159 cm)
EMULSJA Bezposrednialub kapilarna (Matryca o grubosci 200-400 mikronéw)
RAKIEL Guma raklowa o ostrej krawedzi: jednowarstwowa o twardosci 75,
] tréjwarstwowa o twardo$ci 70/90/70
ZELOWANIE 220°F (104°C)
SUSZENIE 350°F (177°C) na catej powierzchni.
ROZCIENCZALNIK Brak
OStABIACZ Viscosity Buster(10025VB) - max 2% wagi
OSTRZEZENIE Nadmierna modyfikacja moze ostabia¢ odpornos¢ na rozlewanie i
powodowac problemy z wkasciwym suszeniem farby.
PRZECHOWYWANIE 65-90°F (18-32°C). Zuzy¢ w ciggu roku od otrzymania.Unikac¢ $wiatta
stonecznego.
ZMYWANIE Wilflex Screen Wash. Upewni¢ sie czy matryca HD nie ulegta
) uszkodzeniu podczas czyszczenia.
BEZPIECZENSTWO Karta bezpieczenstwa materiatowego jest dostepna na zyczenie
ZALECENIA SPECJALNE

* W celu otrzymania réznorodnych koloréw zaleca sie dodanie Skoncentrowanych Pigmentéw (PC)
lub farb serii MX. Nie wolno przekroczy¢ ilosci 10% wagi bazy.

» Dodanie skoncentrowanych Pigmentéw PC zapewnia osiggniecie bardziej zywych koloréw, niz

po dodaniu gotowych farb.

Stosowac metode druk/podsuszanie/druk.

Grubsze warstwy farby poprawiajg efekt strukturalny i stopien krycia.

Przy jednorazowym natozeniu warstwy za pomocg gestej siatki, nalezy stosowac¢ takg metode

powlekania sita, ktéra pozwoli stworzenie grubej, doktadnej matrycy.

Farba po wysuszeniuw 350°F (177°C) daje efekt wyttoczenia.

Po dodaniu Natural Suede Base 10425NS w ilosci 10% wagi pozwoli na ostabienie potysku i

koloru.

Nalezy wykona¢ wydruki testowe, w celu zbadania podatnosci tkaniny na barwienie.

Przeprowadzi¢ testy przed drukiem. Niewtasciwe wysuszenie farby moze ostabi¢ odpornosé na

spieranie, wewnetrzna przyczepnosgé, trwatos¢ i zwiekszy¢ podatnos¢ na barwienie.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

Jakakolwiek aplikacja niezwigzana z powyzszg informacjg o produkcie powinna zosta¢ wstepnie

sprawdzona lub skonsultowana z Wydziatem Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed

drukowaniem.
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