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OPIS

PARAMETRY DRUKOWANIA

ZALECENIA SPECJALNE

APLAA P L A

SUBSTRATY
ODPORNOŒÆ NA BARWIENIE
SIATKA (na ciemnych tkaninach)
NAPRÊ¯ENIE
OFF CONTACT
EMULSJA
RAKIEL

¯ELOWANIE
SUSZENIE
ROZCIEÑCZALNIK
OS£ABIACZ
OSTRZE¯ENIE

PRZECHOWYWANIE

ZMYWANIE
BEZPIECZEÑSTWO

100% bawe³na, mieszanki,  lycra i materia³ d¿insowy (denim).
Brak.
24-230 nici/cal (10-90 nici/cm).
25-30N.
1/16” (0,159 cm)
Bezpoœrednia lub  kapilarna (Matryca  o gruboœci 200-230 mikronów)
Guma raklowa o ostrej krawêdzi: jednowarstwowa o  twardoœci 75, 
trójwarstowa o twardoœci 70/90/70

o o220 F (104 C)
o o325-350 F (160-177 C) na ca³ej powierzchni. 

Brak
Viscosity Buster - max 3% wagi bazy
Nadmierna modyfikacja mo¿e os³abiaæ odpornoœæ na rozlewanie i 
powodowaæ problemy z w³aœciwym suszeniem farby.

o o65-90 F (18-32 C). Zu¿yæ w ci¹gu roku od otrzymania.Unikaæ œwiat³a 
s³onecznego. 
Wilflex Screen Wash. 
Karta bezpieczeñstwa materia³owego jest dostêpna na ¿yczenie

Cork Base zosta³a opracowana po to, aby umo¿liwiæ druk o 
strukturze przypominaj¹cej korek- g³adki w dotyku, ale jednoczeœnie 
niezwykle trwa³y i rozci¹gliwy. Cork Base pozwala na osi¹gniêcie 
ró¿nych stopni wypuk³oœci, od niskich do wysokich. Baza œwietnie 
sprawdza siê zarówno na ciemnych, jak i na jasnych tkaninach.
Cork Base wchodzi w sk³ad  First Base Program i mo¿e byæ 
drukowana jako samodzielna warstwa lub jako warstwa 
nawierzchniowa na podk³adzie. 
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W celu otrzymania ró¿norodnych kolorów zaleca siê dodanie Skoncentrowanych Pigmentów (PC) 
lub farb serii MX. Nie wolno przekroczyæ iloœci 10% wagi bazy.
Aby stworzyæ grube nadruki nale¿y stosowaæ metodê druk/podsuszanie/druk.
Ró¿ne temperatury suszenia mog¹ wp³ywaæ na osi¹gniête efekty strukturalne.
Nale¿y wykonaæ wydruki testowe, w celu zbadania podatnoœci tkaniny na barwienie.
Przeprowadziæ testy przed drukiem. Niew³aœciwe wysuszenie farby mo¿e os³abiæ odpornoœæ na 
spieranie, wewnêtrzn¹ przyczepnoœæ, trwa³oœæ i zwiêkszyæ podatnoœæ na barwienie. 
Nale¿y wymieszaæ plastizole przed drukowaniem. 
Nie czyœciæ chemicznie, nie wybielaæ, nie prasowaæ zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek aplikacja niezwi¹zana z powy¿sz¹ informacj¹ o produkcie powinna zostaæ wstêpnie 
sprawdzona lub skonsultowana z Wydzia³em Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed 
drukowaniem.
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