10900FB FASHION PEARL BASE
10910FB FASHION GOLD BASE

VYV EREEwWSa.

= Fashion Pearl Base i Fashion Gold Base to farby przeznaczone do
- ‘ﬂ"""’““" efektéw specjalnych, ktére posiada Swietliste, iskrzgce wykonczenie z
jednoczesnym efektem strukturalnym. Farby zostaty opracowane w celu
rozéwietlenia i podbicia koloru tkaniny lub uzyskania nadrukéw o
. nietypowej grafice. Fashion Pearl Base jest iskrzacq sie farbg
; strukturalna. Fashion Gold Base posiada miekkie wykonczenie i pozwala
- 13 W b na osiggniecie efektu “ztotego pytu”.

g 3 Obie bazy sg doskonale rozciggliwe. Charakteryzuja sie rowniez bardzo
dobrg odpornosciag na spieranie.

PARAMETRY DRUKOWANIA

SUBSTRATY 100% bawetna, mieszanki, lycra | materiat dzinsowy (denim)
ODPORNOSC NA BARWIENIE Brak
SIATKA (na ciemnych tkaninach) 110-280 nici/cal (43-110 nici/cm)

NAPREZENIE 25-30N

OFF-CONTACT 1/16”

EMULSJA Bezposrednia lub kapilarna

RAKIEL Jednowarstwowa guma raklowa twardoéci 70, trojwarstwowa

_ guma raklowa o twardo$ci 70/90/70 i ostrej krawedzi

ZELOWANIE 220°F (104°C)

SUSZENIE 325-350°F (160-177°C) na catej powierzchni.

ROZCIENCZALNIK Brak

OStABIACZ Viscosity Buster - 3% wagi bazy

OSTRZEZENIE Nadmierna modyfikacja moze utrudni¢ suszenie lub zelowanie
farby

PRZECHOWYWANIE 65-90°F (18-32°C). Unikaé $wiatta stonecznego. Zuzy¢ w ciggu
roku od otrzymania.

ZMYWANIE Wilflex Screen Wash.

BEZPIECZENSTWO Karta bezpieczenstwa materiatowego dostepna na zyczenie

ZALECENIA SPECJALNE

» Uzywac niewielkich ilosci w celu rozswietlenia koloréw tkanin oraz nadrukéw

* Poprzez dodanie kolorow do Fashion Pearl Base mozna stworzy¢ réznokolorowe
aplikacje

* Najlepsze efekty uzyskuje sie podczas druku na szarych i jasnych tkaninach

» Bazy moga by¢ drukowane na warstwie podktadowej, jednakze najlepszy rezultat daje
druk bezposrednio na tkaninie.

* Nalezy wykonac druk testowy, w celu zbadania podatnosci tkaniny na barwienie.

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed drukiem. Niewtasciwe wysuszenie farby moze ostabi¢
odporno$¢ na spieranie, wewnetrzng przyczepnosé, trwatosé i zwiekszy¢ podatnos¢ na
barwienie.

» Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek aplikacja niezwigzana z powyzszg informacjg o produkcie powinna zostaé
wstepnie sprawdzona lub skonsultowana z Wydziatem Serwisu Technicznego Wilflex
jeszcze przed drukowaniem.

- _ APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
APLA () 81-812 Sopot, ul. Obodrzycow 3 www.apla.com.pl

Authorizea pievinuror 11, +48 58 550 48 28, +48 58 551 92 72, fax +48 550 48 27



	2: Fashion Pearl/Gold Base

