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OPIS

PARAMETRY DRUKOWANIA

High Density Clear pozwala na stworzenie efektów specjalnych przypominaj¹cych szk³o, ¿el, wodê lub 
powierzchnie o mocnym po³ysku. High Density Clear mo¿e byæ stosowana zarówno na jasnych, jak i 
ciemnych tkaninach, jednak¿e najlepsze efekty daje na materia³ach w ciemnych kolorach.

ZALECENIA SPECJALNE

Mocny ¿elowy po³ysk
Doskona³a przyczepnoœæ do tkanin, rozci¹gliwoœæ i elastycznoœæ
Do zastosowania jako lakier nawierzchniowy nak³adany na kolory lub drobinki metaliczne w celu 
uzyskania ¿ywych kolorów i b³yszcz¹cej powierzchni. Mo¿na u¿ywaæ lakieru jako noœnika/kleju do 
per³owych paciorków, piasku, drewnianych wiórek. Mo¿e byæ tak¿e stosowany jako samodzielna 
baza High Density Clear lub z dodatkiem koloru.
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SUBSTRATY
ODPORNOŒÆ NA BARWIENIE
SIATKA
NAPRÊ¯ENIE
EMULSJA
GRUBE MATRYCE (Druk HD)
RAKIEL

K¥T RAKLA
OFF-CONTACT
¯ELOWANIE
SUSZENIE
ROZCIEÑCZALNIK
OS£ABIACZ

PRZECHOWYWANIE
ZMYWANIE

BEZPIECZEÑSTWO

100% bawe³na, mieszanki, akryl. Lycra i niepowlekany nylon
Brak
24-110 nici/cal (10-43 nici/cm)
do 25N
Bezpoœrednia, poœrednia i kapilarna
200-600  mikronów
Guma raklowa o twardoœci 75 lub 60/90/6,0 o ostrej krawêdzi. 
Maksymalna prêdkoœæ rakla.

o45
1/16" (0,159 cm)

o220F (104 C)
o350F (177 C) na ca³ej powierzchni. 

Brak
Reducer #11 - maksymalnie do 3% wagi High Density Clear

o65-90F (18-32 C). Unikaæ œwiat³a s³onecznego. Zu¿yæ w ci¹gu roku od 
otrzymania.
Wilflex Screen Wash. Nale¿y siê upewniæ czy warstwa do druku HD nie 
zosta³a uszkodzona podczas czyszczenia.
Karty Bezpieczeñstwa Materia³owego s¹ dostêpne na ¿yczenie

Nale¿y podsuszaæ kolory. Nak³adaæ High Density Clear jako ostatni¹ warstwê. Zaleca siê 
sprawdzenie koloru i lakieru przed drukowaniem, poniewa¿ istnieje prawdopodobieñstwo zmiany 
w³aœciwoœci po na³o¿eniu.
Nie drukowaæ metoda "na mokro". Aby uzyskaæ kilka warstw stosowaæ technikê 
drukowanie/podsuszanie/drukowanie.
HD Clear jest bardzo przejrzysty, dlatego barwniki zawarte w tkaninie mog¹ zmieniæ przejrzystoœæ i 
kolor lakieru.
Ca³kowite wysuszenie lakieru jest niezbêdne do zredukowania barwienia przez tkaninê. Kilkakrotne 
suszenie mo¿e okazaæ siê konieczne w celu pe³nego wysuszenia.
Powierzchnia lakieru mo¿e zmêtnieæ podczas podsuszania, ale efekt zmêtnienia zniknie, gdy lakier 
zostanie ca³kowicie wysuszony.
Nale¿y sprawdziæ temperaturê suszenia na powierzchni lakieru.
Nale¿y przeprowadziæ testy i wstêpne wydruki w celu sprawdzenia podatnoœci na barwienie.
Nale¿y wymieszaæ plastizole przed drukowanie.
Nie czyœciæ chemicznie, nie wybielaæ, nie prasowaæ zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek aplikacja niezwi¹zana z powy¿sz¹ informacj¹ o produkcie powinna zostaæ wstêpnie 
sprawdzona lub skonsultowana w Wydziale Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed 
drukowaniem.
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