HIGH DENSITY CLEAR

OPIS

High Density Clear pozwala na stworzenie efektéw specjalnych przypominajacych szkto, zel, wode lub
powierzchnie o mocnym potysku. High Density Clear moze by¢ stosowana zaréwno na jasnych, jak i
ciemnych tkaninach, jednakze najlepsze efekty daje na materiatach w ciemnych kolorach.

CECHY

* Mocny zelowy potysk

» Doskonata przyczepnos$c¢ do tkanin, rozciggliwosc¢i elastycznosé

» Do zastosowania jako lakier nawierzchniowy naktadany na kolory lub drobinki metaliczne w celu

* uzyskania zywych koloréw i btyszczacej powierzchni. Mozna uzywac lakieru jako nosnika/kleju do
pertowych paciorkéw, piasku, drewnianych wiérek. Moze by¢ takze stosowany jako samodzielna
baza High Density Clear lub z dodatkiem koloru.

PARAMETRY DRUKOWANIA
SUBSTRATY 100% bawetna, mieszanki, akryl. Lycra i niepowlekany nylon
ODPORNOSC NA BARWIENIE Brak
SIATKA 24-110nici/cal (10-43 nici/cm)
NAPREZENIE do 25N
EMULSJA Bezposrednia, posredniai kapilarna
GRUBE MATRYCE (Druk HD) 200-600 mikronéw
RAKIEL Guma raklowa o twardosci 75 lub 60/90/6,0 o ostrej krawedzi.
Maksymalna predkosc rakla.
KAT RAKLA 45°
OFF-CONTACT 1/16" (0,159 cm)
ZELOWANIE 220F (104°C)
SUSZENIE 350F (177°C) na catej powierzchni.
ROZCIENCZALNIK Brak
OSLABIACZ Reducer #11 - maksymalnie do 3% wagi High Density Clear
65-90F (18-32°C). Unika¢ swiatta stonecznego. Zuzy¢ w ciggu roku od
PRZECHOWYWANIE otrzymania_
ZMYWANIE Wilflex Screen Wash. Nalezy sie upewni¢ czy warstwa do druku HD nie
N zostata uszkodzona podczas czyszczenia.
BEZPIECZENSTWO Karty Bezpieczenstwa Materiatowego sg dostepne na zyczenie
ZALECENIA SPECJALNE

* Nalezy podsusza¢ kolory. Naktada¢ High Density Clear jako ostatnia warstwe. Zaleca sie
sprawdzenie koloru i lakieru przed drukowaniem, poniewaz istnieje prawdopodobienstwo zmiany
wiasciwosci po natozeniu.

* Nie drukowa¢ metoda "na mokro". Aby uzyskaé kilka warstw stosowal technike

drukowanie/podsuszanie/drukowanie.

HD Clear jest bardzo przejrzysty, dlatego barwniki zawarte w tkaninie mogg zmieni¢ przejrzystos¢ i

kolor lakieru.

Catkowite wysuszenie lakieru jest niezbedne do zredukowania barwienia przez tkanine. Kilkakrotne

suszenie moze okazac sie konieczne w celu petnego wysuszenia.

Powierzchnia lakieru moze zmetnie¢ podczas podsuszania, ale efekt zmetnienia zniknie, gdy lakier

zostanie catkowicie wysuszony.

Nalezy sprawdzi¢ temperature suszenia na powierzchnilakieru.

Nalezy przeprowadzi¢ testy i wstepne wydruki w celu sprawdzenia podatnosci na barwienie.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukowanie.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

Jakakolwiek aplikacja niezwigzana z powyzszg informacjg o produkcie powinna zosta¢ wstepnie

sprawdzona lub skonsultowana w Wydziale Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed

drukowaniem.
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