Wilflex Plush Base™

ULOTKA INFORMACYINA

www.apla.com.pl

10700PB Plush Base

Plush Base to farba stworzona w celu uzyskania miekkich powierzchni, symulujacych
efekt widkna szenilowego, floka, zamszu i tkanin. Roznorodne faktury powierzchni
uzyskuje sie przez zrdznicowanie ilosci farby i temperatury suszenia.

INFORMACIE
e Rdznorodne faktury powierzchni

Moze by¢ drukowany przez ptaskie sita albo filmy HD

Mozna zabarwia¢ farbe pigmentami PC w celu uzyskania najczesciej
uzywanych koloréw

Trojwymiarowy efekt odwzorowania

tatwos¢ wydruku przez rekomendowane gestosci siatek

Niezwykle szybkie suszenie/ utrwalanie

WSKAZOWKI TECHNICZNE
@ «  Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowanym

podtozu.

Wieksza ilos¢ farby pozwoli na uzyskanie silniejszego efektu
tréjwymiarowosci. Mniejsza ilos¢ da bardziej miekkie wykonczenie.
Moze by¢ uzywana do transferu na goraco

Formuly dla réznych faktur

Szenila: 85g Plush Base - 15g koloru PC/MX

siatka 86 lub 86 — film kapilarny 200 mikronéw

aplikacja: wytacznie wydruk/podsuszanie/wydruk

suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni

Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Flock: 85g Plush Base - 15g koloru PC/MX

siatka 156 - ptaskie sito lub film kapilarny 150 mikronéw

aplikacja: wytacznie wydruk/ podsuszanie /wydruk

suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni

Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Zamsz: 85g Plush Base - 15g koloru PC/MX

siatka 250 - ptaskie sito [bez filmu kapilarnego]

aplikacja: wydruk/ podsuszanie /wydruk

suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni

Mozna drukowac¢ bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

OSTRZEZENIA
*  Nalezy przeprowadzi¢ testy na jasnych lub dekatyzowanych tkaninach.

Nie sktada¢ zadrukowanej odziezy razem zanim farba nie wystygnie
poniewaz mogg by¢ bardziej podatne na znieksztatcenie koloru
[ghosting]. Charakterystyka tkaniny i barwnikéw moze sie rézni¢ w
zaleznosci od producenta i partii.

Plush Base powinna by¢ drukowana w kolejnosci wydruk/ podsuszanie /
wydruk.

Pojedynczy wydruk moze skutkowaé obnizong trwatoscig w wyniku
suszenia.

Niewtasciwe wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci
na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

Jednostka suszaca musi by¢ ustawiona na wyzsza temperature zeby
zapewni¢ mozliwos¢ prawidtowego wysuszenia i osiggniecia pozadanej
faktury powierzchni [patrz: Parametry Druku].

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej
powierzchni.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac

przetestowana lub skonsultowana z Departamentem Technicznym
Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Parametry druku
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100% bawetna, mieszanki baweiny,
niektdre syntetyki

Siatka

Gestos¢: 24-305 n/cal (10-120 n/cm)
Naprezenie: zaleca sie 25-35

N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-80, 70/90, 70/90/70
Krawedz gumy ostra, prostokatna
Srednio-szybka predkos$¢ przesuwu

Matryca

Wodoodporna emulsja bezposrednia lub
kapilarna

High Density: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Temperatura zelowania i suszenia
Temp. zelowania: 220°F [104°C]
Temp. suszenia: 335-350°F
[155-170°C] catej powierzchni

Ilo$¢ pigmentu

MX: max. 25% wagi
Equalizers: max. 25% wagi
PC: max. 15% wagi

Dodatki

Wypetniacz: brak

Reduktor: Viscosity Buster — 1% wagi
Pigment: max. 7-10% wagi

Przechowywanie

Temp. 37-104° F (3-40°C)

Chroni¢ przed bezpoérednim dziataniem
$wiatta stonecznego. Zuzy¢ w ciagu
roku.

Czyszczenie
Zmywacz sit Wilflex

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiatowego
dostepne na zyczenie

Obowigzuje od 11.05.2006. Nie wszystkie produkty Wilflex sa dostepne w poszczegolnych panstwach. Informacja zawarta w tej ulotce uznana jest za prawdziwg. Poniewaz wiele
czynnikéw moze mie¢ wptyw na efekt aplikacji, drukarz powinien przeprowadzi¢ wiasne testy, aby potwierdzi¢ zgodnos¢ z przeznaczeniem. Nalezy indywidualnie okresli¢ zgodnos¢
z ostatecznym przeznaczeniem oraz wptyw na $rodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo, zaréwno pracownikéw jak i klientow.
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