10650SCP SCULPTURE BASE

OPIS

Baza Sculpture Base zostata opracowana do stosowania podczas druku w technologii HD,
jednkaze sprawdza sie takze w tradycyjnym druku ptaskim.. Dzieki specjalnym wiasciwosciom
pozwala na stworzenie gtadkiego, strukturalnego wykonczenia bezposrednio na tkaninie. Baza
jest bardzo elastyczna i posiada doskonatg przyczepnos$é do materiatu. Moze takze stuzy¢ jako
klej do folii metalicznej podczas druku w technologii HD.

PARAMETRY DRUKOWANIA

SUBSTRATY 100% bawetna, mieszanki, lycra | materiat dzinsowy (denim)
ODPORNOSC NA BARWIENIE Brak
SIATKA (na ciemnych tkaninach)  24-230 nici/cal (10-90 nici/cm)

NAPREZENIE 25-30N

OFF-CONTACT 1/16”

EMULSJA Bezposrednia lub kapilarna(200-600 mikronow)

RAKIEL Jednowarstwowa guma raklowa o twardosci 70, tréjwarstwowa guma
raklowa o twardosci 70/90/70i ostrej krawedzi

ZELOWANIE 220°F (104°C)

SUSZENIE 325-350°F (160-177°C) na catej powierzchni.

ROZCIENCZALNIK Brak

OSLABIACZ Viscosity Buster - 3% wagi bazy

OSTRZEZENIE Nadmierna modyfikacja moze utrudni¢ suszenie lub Zelowanie farby

PRZECHOWYWANIE 65-90°F (18-32°C). Zuzy¢ w ciggu roku od otrzymania.Unikac¢ $wiatta
stonecznego.

ZMYWANIE Wilflex Screen Wash.

BEZPIECZENSTWO Karta bezpieczenstwa materiatowego jest dostepna na zyczenie

PRZYGOTOWANIE SIATKI

» Naciagnac¢ siatke do poziomu 25N
» Zwilzy¢ siatke za pomoca rozpylonej wody i natozy¢ film kapilarny

* Najlepsze efekty mozna osiggng¢ za pomoca filmu o grubosci 250-
400 mikronow. Naswietla¢ zgodnie z zaleceniami producenta

» Pluka¢ sito ostroznie kierujgc strumien wody na strone siatki
pokrytg emulsjg

* Dokfadnie osuszyc¢ sito.

ZALECENIA SPECJALNE

* W celu otrzymania ré6znorodnych koloréw zaleca sie dodanie Skoncentrowanych Pigmentéw (PC)
lub farb serii MX. Nie wolno przekroczy¢ ilosci 10% wagi bazy.

* Aby stworzy¢ grube nadruki nalezy stosowa¢ metode druk/podsuszanie/druk.

Nalezy wykona¢ wydruki testowe, w celu zbadania podatno$ci tkaniny na barwienie.

Przeprowadzi¢ testy przed drukiem. Niewtasciwe wysuszenie farby moze ostabi¢ odpornos¢ na

spieranie, wewnetrzng przyczepnosgé, trwato$¢ i zwiekszy¢ podatnosc na barwienie.

» Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

* Nie czy$ci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac¢ zadrukowanej powierzchni.

Jakakolwiek aplikacja niezwigzana z powyzszg informacjg o produkcie powinna zosta¢ wstepnie

sprawdzona lub skonsultowana z Wydziatem Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed

drukowaniem.
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