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OPIS

PARAMETRY DRUKOWANIA

ZALECENIA SPECJALNE
•

•
•
•

•
•
•

W celu otrzymania ró¿norodnych kolorów zaleca siê dodanie Skoncentrowanych Pigmentów (PC) 
lub farb serii MX. Nie wolno przekroczyæ iloœci 10% wagi bazy.
Aby stworzyæ grube nadruki nale¿y stosowaæ metodê druk/podsuszanie/druk.
Nale¿y wykonaæ wydruki testowe, w celu zbadania podatnoœci tkaniny na barwienie.
Przeprowadziæ testy przed drukiem. Niew³aœciwe wysuszenie farby mo¿e os³abiæ odpornoœæ na 
spieranie, wewnêtrzn¹ przyczepnoœæ, trwa³oœæ i zwiêkszyæ podatnoœæ na barwienie. 
Nale¿y wymieszaæ plastizole przed drukowaniem. 
Nie czyœciæ chemicznie, nie wybielaæ, nie prasowaæ zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek aplikacja niezwi¹zana z powy¿sz¹ informacj¹ o produkcie powinna zostaæ wstêpnie 
sprawdzona lub skonsultowana z Wydzia³em Serwisu Technicznego Wilflex jeszcze przed 
drukowaniem.
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Baza Sculpture Base zosta³a opracowana do stosowania podczas druku w technologii HD, 
jednka¿e sprawdza siê tak¿e w tradycyjnym druku p³askim.. Dziêki specjalnym w³aœciwoœciom 
pozwala na stworzenie g³adkiego, strukturalnego wykoñczenia bezpoœrednio na tkaninie. Baza 
jest bardzo elastyczna i posiada doskona³¹ przyczepnoœæ do materia³u. Mo¿e tak¿e s³u¿yæ jako 
klej do folii metalicznej podczas druku w technologii HD.

PRZYGOTOWANIE SIATKI
•
•

•

•

•

Naci¹gn¹æ siatkê do poziomu 25N
Zwil¿yæ siatkê za pomoc¹ rozpylonej wody i na³o¿yæ film kapilarny 
HD
Najlepsze efekty mo¿na osi¹gn¹æ za pomoc¹ filmu o gruboœci 250-
400 mikronów. Naœwietlaæ zgodnie z zaleceniami producenta
P³ukaæ sito ostro¿nie kieruj¹c strumieñ wody na stronê siatki 
pokryt¹ emulsj¹
Dok³adnie osuszyæ sito.

SUBSTRATY
ODPORNOŒÆ NA BARWIENIE
SIATKA (na ciemnych tkaninach)
NAPRÊ¯ENIE
OFF-CONTACT
EMULSJA
RAKIEL

¯ELOWANIE
SUSZENIE
ROZCIEÑCZALNIK
OS£ABIACZ
OSTRZE¯ENIE
PRZECHOWYWANIE

ZMYWANIE
BEZPIECZEÑSTWO

100% bawe³na, mieszanki, lycra I materia³ d¿insowy (denim)
Brak
24-230  nici/cal (10-90  nici/cm)
25-30N
1/16”
Bezpoœrednia lub kapilarna(200-600 mikronów)
Jednowarstwowa guma raklowa o twardoœci 70, trójwarstwowa guma 
raklowa o twardoœci  70/90/70 i  ostrej krawêdzi

o o220 F (104 C)
o o325-350 F (160-177 C) na ca³ej powierzchni. 

Brak
Viscosity Buster - 3% wagi bazy
Nadmierna modyfikacja mo¿e utrudniæ suszenie lub ¿elowanie farby

o o65-90 F (18-32 C). Zu¿yæ w ci¹gu roku od otrzymania.Unikaæ œwiat³a 
s³onecznego. 
Wilflex Screen Wash. 
Karta bezpieczeñstwa materia³owego jest dostêpna na ¿yczenie
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