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Wilflex Sprint White 11335WHT

Wilflex Sprint White to znakomita biel zapewniajaca tatwos$¢ druku i efektowne
wykonczenie. Biel moze by¢ stosowana jako podktad oraz jako rozswietlajaca biel
wykonczeniowa. Farbg cechuje nadzwyczaj szybki czas podsuszania (bez
podklejania sig pod sitem), matowe wykonczenie oraz wysoce jasny odcien bieli.
Sprint White ma zastosowanie na 100% bawetnie.

m INFORMACJE

Do 100% bawely

Szybkie podsuszanie, niska lepkos¢ po podsuszaniu
Neutralny zapach

Wysokie krycie

Gladka, jasna powierzchnia

Matowe wykonczenie

Utatwiona aplikacja przez zalecane rodzaje siatek

WSKAZOWKI TECHNICZNE

DR

m OSTRZEZENIA

Dla lepszych efektow druku nalezy stosowac¢ sita wysokiego
naciagu

Aby zwigkszy¢ predkos¢ druku nalezy zastosowac bardziej
gesta siatkeg przy podktadzie, obnizajac tym samym czas
podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawi¢ przy
rozgrzanych paletach, ktore symuluja warunki podczas
produkgji.

Nie nalezy stosowa¢ nadmiernego docisku rakla
Najlepsze rezultaty gwarantuja zalecane rodzaje siatek

Zaleca sig dodanie nie wigcej niz 6% Pigmentow WPC.
Przed rozpoczgciem produkeji nalezy przeprowadzic testy
suszenia. Niewlasciwe wysuszenie farby spowoduje brak
odpornosci na spieranie, staba przyczepnosé i nietrwatosé
nadruku.

Niewlasciwe wysuszenie farby (nieodpowiedni czas suszenia
lub temperatura) moze spowodowacé spieranie farby.

Zaleca si¢ wymieszanie plastizoli przed drukowaniem

Nie nalezy czysci¢, wybiela¢ ani prasowaé zadrukowane;j
powierzchni.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostaé
przetestowana lub skonsultowana z Departamentem
Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Parametry druku
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Substrat

100% Bawetna

Siatka

Gestos¢: 85-305 n/cal (34-120
n/cm)
Naprezenie: zaleca sig 25-35 N/em?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 60/80/60
Krawedz gumy prostokatna, ostra
Srednia predko$é przesuwu

Matryca

Emulsja bezposrednia lub kapilarna
HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie
Temp. zelowania: 220° F (104°C)
Temp. suszenia: 320° F (160°C)

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik- brak

Ostabiacz- max 1% wagi Curable
Reducer

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia.. Zuzy¢ w ciagu
roku.

Czyszczenie

Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

Obowiazuje od 21.05.2007. Nie wszystkie produkty Wilflex sa dostgpne w poszczegélnych panstwach. Informacja zawarta w tej ulotce
uznana jest za prawdziwa. Poniewaz wiele czynnikow moze mie¢ wplyw na efekt aplikacji, drukarz powinien przeprowadzi¢ wtasne testy,
aby potwierdzi¢ zgodnos¢ z przeznaczeniem. Nalezy indywidualnie okresli¢ zgodno$¢ z ostatecznym przeznaczeniem oraz wpltyw na
srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo, zarowno pracownikow jak i klientow.
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