vy

Hlax

Oasis NF Discharge Base jest wodng bazg wywabiajacg opracowang bez dodatku formaldehydu
lub produktow formaldehydu. Barwnik tkaniny jest doktadnie wywabiany, zapewniajgc zywy kolor i
miekkos¢ w dotyku. Baza jest takze bezwonna. Oasis NF Discharge Base mozna stosowac z
innymifarbamiwodnymi serii Oasis, aby osiggng¢ zamierzone efekty.

INFORMACJE

Brak dodatku formaldehydu podczas procesu wywabiania i drukowania.

Brak szkodliwych lub nieprzyjemnych zapachéw w miejscu pracy.

Ubrania moga by¢ noszone natychmiast po wydrukowaniu, bez koniecznosci
prania, czy stosowania sie do ostrzezen.

Bardzo migkkie wykonczenie z wyjatkowg trwatoscig koloru i odpornoscig na
spieranie.

Formuta wolna od PVC, ftalanéw, APEO i spetnia miedzynarodowe standardy
dotyczace srodowiska. Szczegoty w kartach bezpieczenstwa materialowego.
Doskonate efekty procesu wywabiania i $wietna jakos$¢ koloréw.

Mozliwo$¢ mieszania z systemem skoncentrowanych pigmentéow PC.

Niska lepkos¢ pozwalajaca na bezproblemowy druk zaréwno na karuzelach
automatycznych, jakimanualnych.

E WSKAZOWKI TECHNICZNE

Siatka 110 nici/cal (43 nici/cm) duza powierzchnia druku, wzory bez detali.
Siatka 230 nici/cal (90 nici/cm) druk detali.

Wymieszac z pigmentem w ilosci 8% wagi przed dodaniem NF Activator.
Stosowac technike druku mokry na mokry.

Biate odcienie drukowac jako ostatnie w celu uzyskania maksymalnego krycia.
Aby uniknaé niepotrzebnych ilosci bazy z dodatkiem aktywujacym, nalezy
przygotowywac tylko takie ilosci, jakie zostang zuzyte w ciggu 4h.

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, nalezy dodawac proszek aktywujacy
jednoczesnie mieszajac. Odczekaé 5 minut przed rozpoczeciem drukowania.

(D OSTRZEZENIA

Przed rozpoczeciem druku niezaleznie od ilosci i rodzaju materiatu, nalezy
wykonac testy. Niektére barwniki moga by¢ odporne na wywabienie, co moze
powodowac rézne efekty. Warto skontaktowa¢ sie z dostawca tkaniny, ktéra
moze byé wywabiana, w celu uzyskania niezbednych informac;ji.

Sita powinny by¢ powleczone wodoodporng emulsjg, aby zapobiec
zniszczeniu matrycy podczas drukowania. Niektore emulsje wymagajq
zastosowania utwardzacza, ktéry uniemozliwia uszkodzenie matrycy podczas
procesu wywabiania.

Niewtasciwe wysuszenie farby (zbyt krétki czas suszenia lub zbyt niska
temperatura) moze przejawiac sie niewystarczajacym lub nieprzewidywalnym
efektem wywabienia.

Przed drukowaniem doktadnie wymiesza¢ NF Activator zbaza.

Pozostawi¢ sito pokryte farbg podczas chwilowej przerwy w druku. Aby
unikng¢ wysuszenia farby na sicie nalezy przykrywa¢ matryce wilgotnym
recznikiem podczas kazdej przerwy w druku trwajgcej dtuzej niz kilka minut.
Unika¢ pozostawiania farby na sicie na zbyt dtugo, np. na noc.

Pojemniki powinny by¢ szczelnie zamknigte podczas przechowywania.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com).

Obowigzujacy od 11/02/05

Nie wszystkie produkty Wilflex sq dostepne w poszczegdinych panstwach. Informacja zawarta w tej
publikacji jest uznana za prawdziwg. Poniewaz wiele czynnikéw moze mie¢ wplyw na efekt aplikacji,
drukarz powinien przeprowadzi¢ indywidualne testy, aby potwierdzi¢ zgodno$¢ z przeznaczeniem.
Nalezy indywidualnie okresli¢ zgodno$c z ostatecznym przeznaczeniem oraz wpfyw na $rodowisko,
zdrowie i bezpieczenstwo zarowno pracownikow, jak i klientéw.

DRUKOWANIE

Substrat
100% Bawetna
& ~.a Siatka
Splot:110-230n/cal (43-90 n/cm)
Naprezenie: 23-35N/cm’
Rakiel
,{ Twardos$¢: 60-70
, Krawedz gumy: zaokraglona

Srednia predko$é przesuwu

Matryca
\: Wodoodporna emulsja bezposrednia
2 |ub kapilarna
HD: brak

Off Contact: 1/16”
{z" J] Suszenie
% Temperatura zelowania: brak
(] Temperatura/czas suszenia: 350°F
(170°C)/2,5 min

Pigmenty
PC: Maksymalnie 8% wagi

Dodatki
Wilflex Oasis NF Discharge Activator:
maks. 6% wagi

Przechowywanie

Temp: 37- 104°F (3 - 40°C),
Chroni¢ przed ekstremalnymi
temperaturami. Zuzy¢ w ciggu roku.
Pojemniki przechowywac¢ szczelnie
zamkniete.

Czyszczenie

Woda

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na zyczenie
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NSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU

;Uhndlz','r:ﬁw 3, www.apla.com.pl




	2: Base

