
Oasis NF Discharge Activator zosta³ opracowany bez dodatku formaldehydu lub produktów formaldehydu. 
Proszek jest bezwonny i zapewnia dok³adne wywabienie barwnika, ¿ywe kolory oraz miêkkie wykoñczenie. 
Po w³aœciwym wysuszeniu  Oasis Activator dodany do baz wywabiaj¹cych Oasis aktywizuje proces 
wywabiania. 

! Brak dodatku formaldehydu podczas procesu wywabiania i drukowania.
! Brak szkodliwych lub nieprzyjemnych zapachów w miejscu pracy.
! Ubrania mog¹ byæ noszone natychmiast po wydrukowaniu, bez koniecznoœci 

prania, czy stosowania siê do ostrze¿eñ.
! Bardzo miêkkie wykoñczenie z wyj¹tkow¹ trwa³oœci¹ koloru i odpornoœci¹ na 

spieranie.
! Formu³a wolna od PVC, ftalanów, APEO i spe³nia miêdzynarodowe standardy 

dotycz¹ce œrodowiska. Szczegó³y w kartach bezpieczeñstwa materia³owego
! Doskona³e efekty procesu wywabiania.

INFORMACJE

WSKAZÓWKI TECHNICZNE

! Siatka 110 nici/cal (43 nici/cm)  du¿a powierzchnia druku, brak detali.
! Siatka 230 nici/cal (90 nici/cm)  druk detali.
! Aby przygotowaæ farbê wywabiaj¹c¹ nale¿y zmieszaæ NF Activator z baz¹ w 

iloœci 6% wagi.
! Aby unikn¹æ niepotrzebnych iloœci bazy z dodatkiem aktywuj¹cym, nale¿y 

przygotowywaæ tylko takie iloœci, jakie zostan¹ zu¿yte w ci¹gu 4h.
! W celu uzyskania najlepszych rezultatów, nale¿y dodawaæ proszek 

aktywuj¹cy jednoczeœnie mieszaj¹c. Odczekaæ 5 minut przed  rozpoczêciem 
drukowania.

OSTRZE¯ENIA

! Dok³adnie zapoznaæ siê z Kart¹ Bezpieczeñstwa Materia³owego i 
wskazókami dotycz¹cymi stosowania NF Activator jeszcze przed 
przygotowaniem jakiejkolwiek farby wywabiaj¹cej.

! Przed rozpoczêciem druku niezale¿nie od iloœci i rodzaju materia³u, nale¿y 
wykonaæ testy. Niektóre barwniki mog¹ byæ odporne na wywabienie, co mo¿e 
powodowaæ ró¿ne efekty. Warto skontaktowaæ siê z dostawc¹ tkaniny, która 
mo¿e byæ wywabiana, w celu uzyskania niezbêdnych informacji.

! Sita powinny byæ powleczone wodoodporn¹ emulsj¹, aby zapobiec 
zniszczeniu matrycy podczas drukowania. Niektóre emulsje wymagaj¹ 
zastosowania utwardzacza, który uniemo¿liwia uszkodzenie matrycy 
podczas procesu wywabiania.

! Niew³aœciwe wysuszenie farby (zbyt krótki czas suszenia lub zbyt niska 
temperatura) mo¿e  przejawiaæ siê niewystarczaj¹cym lub 
nieprzewidywalnym efektem wywabienia.

! Przed drukowaniem dok³adnie wymieszaæ NF Activator z baz¹.
! Aby unikn¹æ 

wysuszenia farby na sicie nale¿y przykrywaæ matryce wilgotnym rêcznikiem 
podczas ka¿dej przerwy w druku trwaj¹cej d³u¿ej ni¿ kilka minut. Unikaæ 
pozostawiania farby na sicie na zbyt d³ugo, np. na noc.

! Pojemniki powinny byæ szczelnie zamkniête podczas przechowywania.
! Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostaæ przetestowana 

lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed 
drukowaniem. ( ).

Pozostawiæ sito pokryte farb¹ pdczas chwilowej przerwy w druku. 

Techserviceswilflex@polyone.com

Obowi¹zuj¹cy od 11/02/05 
Nie wszystkie produkty Wilflex s¹ dostêpne w poszczególnych pañstwach. Informacja zawarta w tej 
publikacji jest uznana za prawdziw¹. Poniewa¿ wiele czynników mo¿e mieæ wp³yw na efekt aplikacji, 
drukarz powinien przeprowadziæ indywidualne testy, aby potwierdziæ zgodnoœæ z przeznaczeniem. 
Nale¿y indywidualnie okreœliæ zgodnoœæ z ostatecznym przeznaczeniem oraz wp³yw na œrodowisko, 
zdrowie i bezpieczeñstwo zarówno pracowników, jak i klientów.

DRUKOWANIE

Substrat
100% Bawe³na

Siatka
Splot:110-230n/cal (43-90 n/cm)

2Naprê¿enie: 23-35N/cm  

Rakiel
Twardoœæ: 60-70
KrawêdŸ gumy: zaokr¹glona
Œrednia prêdkoœæ przesuwu

Matryca
Wodoodporna emulsja bezpoœrednia 
lub kapilarna
HD: brak
Off Contact: 1/16”

Suszenie
Temperatura ¿elowania: brak

oTemperatura/czas suszenia: 350 F 
o(170 C)/2,5 min

Pigmenty
PC: Brak

Dodatki
Brak

Przechowywanie
o oTemp: 41-  86 F (5 - 30 C), 

Chroniæ przed ekstremalnymi 
temperaturami. Zu¿yæ w ci¹gu roku.
Pojemniki przechowywaæ szczelnie 
zamkniête.

Czyszczenie
Informacja dostêpna na  Karcie 
Bezpieczeñstwa Materia³owego

Bezpieczeñstwo
Karty Bezpieczeñstwa 
Materia³owego dostêpne na ¿yczenie
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