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FARBY EPIC NXAUICEC 4

Seria Wilflex Epic to najbardziej zaawansowana technologia farb bezftalanowych. Proste w uzyciu
i tatwe w druku farby Epic sg oparte na dobrze znanych i sprawdzonych formutach klasycznych
plastizoli. Obecnie linia Epic obejmuje peten zakres produktdw, w tym: system mieszania gotowych
farb, system baz i pigmentéw, farby teksturowe, do efektdw specjalnych, metaliczne i inne.
W warunkach rynkowych wymagajacych uzycia farb bezftalanowych, przejscie na serie Epic to
dobre posuniecie.

Cechy produktow
Nie zawierajq ftalanéw

. Certyfikat ekologiczny [Oko-Tex Standard
100]

- Rewelacyjne whasciwosci druku

- katwe w uzyciu

- Prosty w uzyciu system mieszania
pozwalajacy uzyskac kolory pantonowskie i
inne na zadanie

- Szybkos$¢ druku na mokro

- Gladkie satynowe wykonczenie

- Sprawdzona platforma technologiczna

- Szeroki zakres zastosowan
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Przewaga nad farbami wodnymi

Oszczednos¢é czasu

« Nie wymagajq specjalnych ustawien ani siatek

« Szybsze i bardziej doktadne odwzorowanie koloréw + 100% powtarzalnosci

« Redukcja okresu przestoju - mozna je pozostawi¢ na sicie podczas przerw lub na
koniec dnia pracy

Redukcja odpadow

* Nie zasychajg na siatce ani w wiaderku

« Ograniczenie magazynu nieuzywanych farb przy uzyciu systemu mieszania koloréw
e Eliminacja przypadkowych plam na powierzchni wydruku

Wieksza wydajnos¢

» Druk wiekszej ilosci koszulek w krotszym czasie przy duzym tempie produkcji

« Zminimalizowane podklejanie oznacza mniej przerw na czyszczenie siatki

+ Stabilne formuty zapewniajg statos¢ koloréw w trakcie pracy

« Rozpoczecie i zakonczenie produkcji w zaleznosci od zapotrzebowania, bez
czyszczenia siatek

W czym te farby sa inne?
Sa to farby o wysokiej produktywnosci, elastyczne, oparte o sprawdzong technologie,
nie zawierajace ftalanowych plastyfikatoréw.

Co to sa ftalany?

Jest to klasa popularnych plastyfikatorow, stosowanych do stworzenia miekkiej,
elastycznej, rozciagliwej powierzchni. Plastyfikatory ftalanowe i bezftalanowe dajq
podobne efekty, roznig sie jednak stukturg chemiczna.

Czy te farby w wygladzie i w dotyku przypominaja "klasyczne"

plastizole?

Jak najbardziej! Farby Epic zostaty opracowane tak aby osiggngé¢ podobne
charakterystyki jesli chodzi o technike druku, ustawienia maszyn, czy czas i
temperature suszenia.

Czy mozna je mieszacé z innymi farbami i dodatkami?

Aby unikng¢ zanieczyszczenia, powinno sie je miesza¢ wytacznie z podobnymi, nie
zawierajqcymi ftalanéw, produktami.

Nalezy zachowad¢ odpowiednie $rodki ostroznosci zapobiegajace zanieczyszczeniu farb
Epic przez przypadkowy kontakt z innymi produktami.
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¥ wilfFlex

Ekologiczne farby plastizolowe do druku na tkaninach

BIELE

Cotton White - biel na bawetne 7
Sprint White - biel na bawetne 8
Quick White - biel na bawetne i mieszanki 9
PolyWhite - biel antymigracyjna 10
Athletic LB White - biel antymigracyjna 11
Performance White - biel na “trudne” podtoza 12
Performance Underbase Gray un;‘gglr;?;’a' Cgl?st%ad 13
PF Mixing White - biel systemu koloréw PFX 17
Stretch White - biel na tkaniny rozciagliwe 22
One Step Nylon White - biel na nylon

NuPuff White - biel puchnaca [efekty spegj.] 39
Brittle White - biel pekajaca [efekty specj.] 46
Transflex Super White _biele do transferu 57

i Premium White
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11001PFW Epic™ Cotton White

Ulotka informacyjna

Wilflex Epic Cotton White to najwyzszej jakosci
bezftalanowa biel, przeznaczona do druku na 100%
bawetnie. Mozna jg stosowac jako biaty podktad Iub jako
biel wykonczeniowa. Charakteryzuje sie niezwykle szybkim
czasem podsuszania przy minimalnym podklejaniu, rewela-
cyjnej gtadkosci, wysokiej jasnosci optycznej i matowym
wykonczeniu.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Szybkie podsuszanie przy minimalnym podklejaniu.
Neutralny zapach.

Wysoki stopien krycia.

Gtadka jaskrawobiata powierzchnia.

Matowe wykonczenie.

tatwosc¢ druku przez zalecane gestosci siatek.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Dla zoptymalizowania rezultatow, uzywac siatek o statym, wysokim
naprezeniu.

Aby zwiekszy¢ tempo produkcji, nalezy zastosowac gestszg siatke dla warstwy
podktadowej i obnizy¢ czas przestoju. Ustawiac czas podsuszania na
nagrzanych paletach, symulujacych warunki produkciji.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe

wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy
do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat
standardy i wymagania klienta.
Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy dokfadnie umy¢, aby usuna¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

- Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana

lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podtoze
100% bawetna

Siatka

Gestosc:

86-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednio-szybka predkosc
przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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11335PFW Epic™ Sprint White "

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Sprint White to znakomita biel
bezftalanowa zapewniajaca tatwos¢ druku i efektowne
wykonczenie. Biel moze by¢ stosowana jako podktad oraz
jako rozéwietlajgca biel wykonczeniowa. Farbe cechuje
bardzo szybki czas podsuszania (bez podklejania pod
sitem), matowe wykonczenie oraz wysoce jasny odcien

bieli. Sprint White stosuje sie na 100% bawetnie.

ﬁ INFORMACJE

* Nie zawiera ftalanéw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Do 100% bawetny

* Szybkie podsuszanie, niska lepko$¢ po podsuszaniu
* Neutralny zapach

*  Wysokie krycie

* Gladka, jaskrawa powierzchnia

* Matowe wykonczenie

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

e Dla lepszych efektéw druku nalezy stosowac¢ sita wysokiego naciagu

* Aby zwiekszy¢ predkos$¢ druku nalezy zastosowaé bardziej gestq siatke przy podkiadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawi¢ przy
rozgrzanych paletach, ktdre symulujg warunki podczas produkgii.

* Nie nalezy stosowaé nadmiernego docisku rakla

* Najlepsze rezultaty gwarantujq zalecane rodzaje siatek.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowa nadrukowanych koloréw.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowaé zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

4+  PODOBNY PRODUKT
o 11835PFW Epic Quick White

v

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna,

Siatka

Gestosc:

85-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 60/80/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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11835PFW Epic™ Quick White "

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Quick White to znakomita Dbiel
bezftalanowa, zapewniajgca fatwos¢ druku i efektowne
wykonczenie. Biel moze by¢ stosowana jako podktad oraz jako
rozéwietlajagca biel wykonczeniowa. Farbe cechuje bardzo
szybki czas podsuszania (bez podklejania pod sitem), matowe
wykonczenie oraz wysoce jasny odcien bieli. Quick White
dobrze sie sprawdza na mieszankach bawetna/poliester, gdzie
wymagana jest umiarkowana odporno$¢ na migracje.

ﬁ INFORMACJE

* Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Do 100% bawelny i mieszanek bawetna/poliester

* Szybkie podsuszanie, niska lepkos¢ po podsuszaniu

* Neutralny zapach

*  Wysokie krycie

* Gfadka, jasna powierzchnia

* Matowe wykonczenie

* tatwos¢ druku przez zalecane siatki

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

e Dla lepszych efektow druku nalezy stosowac sita wysokiego naciagu

* Aby zwiekszy¢ predko$¢ druku nalezy zastosowac bardziej gestq siatke przy podktadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawic przy
rozgrzanych paletach, ktdre symulujg warunki podczas produkgi.

* Nie nalezy stosowac nadmiernego docisku rakla

* Najlepsze rezultaty gwarantujg zalecane rodzaje siatek.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.

* Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Przetestowac Epic Quick White na jasnych lub spranych tkaninach. Unika¢ sktadania
goracych wydrukdw, poniewaz kolory bedg bardziej podatne na znieksztatcenie.
Tkaniny i barwniki mogg sie znacznie rézni¢, w zaleznosci od producenta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabic przyczepnosc
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

Nie dodawa¢ ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo

czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy

doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

v

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc:

85-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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11117PFW Epic™ PolyWhite

@ Wilflex Epic PolyWhite to farba plastizolowa

opracowana specjalnie aby sprostaé problemom zwigzanym
z przenikaniem barwnika réznorodnych tkanin, w tym 100%
poliestru oraz mieszanek zawierajacych poliester.

"_I' INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP,
DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Doskonale wiasciwosci antymigracyjne na tkaninach poliestrowych.

Moze by¢ stosowana jako podktad, rozéwietlajaca biel wykonczeniowa lub
samodzielna warstwa zewnetrzna.

Bezwonna.

Swietne krycie, duza jasnoé¢ optyczna, wysoka wydajnosé

Szybki czas podsuszania

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Aby osiggna¢ maksymalne wiasciwosci kryjace nalezy ustawic predko$¢ pasa na
najwyzszg warto$¢, upewniajac sie ze powierzchnia farby osiggnie 160°C. W ten sposob
czas ekspozycji farby na dziatanie temperatury jest minimalny.

Drukowanie Epic Athletic LB White maszyng automatyczng: pierwszg warstwe
drukowa¢ przez siatke 52 n/cm — zzelowac — nastepnie wydrukowac przez siatke 34.
Przy pierwszym przedruku zastosowa¢ minimalny docisk rakla.

Niskiej jakosci tkaniny poliestrowe sg bardziej podatne na migracje barwnika. Aby
oceni¢ wiasciwosci tkaniny, nalezy przeprowadzic testy przed produkcja.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rdwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Przetestowac PolyWhite na jasnych lub spranych tkaninach. Unika¢ sktadania
goracych wydrukdw, poniewaz kolory bedg bardziej podatne na znieksztatce-
nie. Tkaniny i barwniki moga sie znacznie rézni¢, w zaleznosci od producenta.
Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej
powierzchni..
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy doktadnie umy¢, aby usunac¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

v

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

2

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, 100% poliester

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Silny przeptyw

Srednia predko$¢ przesuwu
*Unika¢ nadmiernego docisku

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
10 81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



11195PFW Epic™ Athletic LB White

@ Wilflex Epic Athletic LB White jest bezftalanowa
farba plastizolowg, cechujaca sie doskonatymi wiasciwosciami
kryjacymi, jasnoscig optyczng i odpornoscig na migracje
barwnika. Epic Athletic LB White charakteryzuje sie szybkim
podsuszaniem przy minimalnym podklejaniu.

ﬁ INFORMACJE

* Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Doskonate wiasciwosci antymigracyjne na tkaninach poliestrowych, odziezy sportowej
i mieszankach bawelny.

* Moze by¢ stosowana jako podktad, biel rozjasniajaca lub samodzielna warstwa
zewnetrzna.

+ Swietne krycie, duza jasnoé¢ optyczna, wysoka wydajnosé

* Szybki czas podsuszania, minimalne podklejanie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* Aby osiggna¢ maksymalne wiasciwosci kryjace nalezy ustawi¢ predko$¢ pasa na
najwyzsza warto$¢, upewniajac sie ze powierzchnia farby osiggnie 160°C. W ten sposéb
czas ekspozycji farby na dziatanie temperatury jest minimalny.

* Drukowanie Epic Athletic LB White maszyng automatyczna: pierwsza warstwe
drukowa¢ przez siatke 52 n/cm — zzelowac — nastepnie wydrukowac przez siatke 34.
Przy pierwszym przedruku zastosowac minimalny docisk rakla.

* Niskiej jakosci tkaniny poliestrowe sg bardziej podatne na migracje barwnika. Aby
oceni¢ wiasciwosci tkaniny, nalezy przeprowadzic testy przed produkcja.

* Zaleca sie stosowanie jednolitej siatki o wysokim naprezeniu, aby uzyskaé najlepsza
efektywnos¢ druku.

* Aby zwiekszy¢ predkos¢ druku nalezy zastosowaé bardziej gestq siatke przy podkiadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawi¢ przy
rozgrzanych paletach, ktdre symulujg warunki podczas produkcji. Wyregulowac
ustawienia tak zeby farba byfa sucha w dotyku.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.

e Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnos¢
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

* Przy zastosowaniu sie do podanych wskazdéwek, Epic Athletic LB White nie powinna
powodowac "duchdéw".

* Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

* Nadmierne obnizenie lepkosci ostabi wiasciwosci kryjace farby.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gladkos¢ powierzchni
Podsuszanie

Potysk

tatwosc druku

Podloze

100% bawetna, 100%
poliester, mieszanki
bawetna/poliester, 100%
poliester

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel
Twardosc¢: 60-70, 60/90/60

Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Silny przeptyw

Srednia predko$¢ przesuwu
*Unika¢ nadmiernego docisku

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie
Temp. zelowania:
220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

&>

% Czyszczenie
il Wilflex Screen Wash
=

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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11005PFXPSW Epic™ Performance White :

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Performance White to bezftalanowa
biel plastizolowa, opracowana do druku na réznego rodzaju
"trudnych" tkaninach, m.in. na rozciggliwych tkaninach poli-
estrowych, z domieszkg poliestru, typu "Performance" - wodo-
odpornych, "oddychajacych", chroniacych przed wiatrem, UV.

"_I' INFORMACJE

* Nie zawiera ftalanéw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Doskonate wtasciwosci antymigracyjne na tkaninach poliestrowych.

* Moze byc¢ stosowana jako biel podktadowa lub rozjasniajaca biel wykonczeniowa.

* Obnizona temperatura suszenia, szybki czas podsuszania.

* Mocno kryjaca, wydajna, bardzo trwata.

e Znakomita elastycznosc i odporno$¢ na rozcigganie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* Aby osiggna¢ maksymalne wtasciwosci kryjace nalezy ustawic¢ predkos$¢ pasa na
najwyzsza warto$¢, upewniajac sie ze powierzchnia farby osiggnie 143°C. W ten sposéb
czas ekspozycji farby na dziatanie temperatury jest minimalny.

* Drukowanie Epic Performance White maszyng automatyczna: pierwsza warstwe
drukowa¢ przez siatke 62 n/cm — zzelowac — nastepnie wydrukowaé przez siatke 43 lub
34. Przy drugim przedruku zastosowac minimalny docisk rakla.

* Niskiej jakosci tkaniny poliestrowe sg bardziej podatne na migracje barwnika. Aby
oceni¢ wiasciwosci tkaniny, nalezy przeprowadzi¢ testy przed produkcja.

e Aby uzyska¢ optymalna odpornos$¢ na migracje, nalezy zastosowac Epic Performance
UnderBase Gray jako podktad blokujacy migracje.

* Zaleca sie stosowanie jednolitej siatki o wysokim naprezeniu, aby uzyskaé najlepsza
efektywnos¢ druku.

* Aby zwiekszy¢ predkos¢ druku nalezy zastosowaé bardziej gestq siatke przy podkiadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawi¢ przy
rozgrzanych paletach, ktére symulujg warunki podczas produkgji. Wyregulowaé
ustawienia tak zeby farba byfa sucha w dotyku.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie farby
moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

*  Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie suszenia
wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla
danego podfoza nalezy do drukarza, jak rdwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk
spetniat standardy i wymagania klienta.

*  Przetestowac Performance White na jasnych lub spranych tkaninach. Unikac sktadania
goracych wydrukdw, poniewaz kolory beda bardziej podatne na znieksztatcenie

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnos¢ miedzywarstwowq,
nadrukowanych kolordéw.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

* ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gladkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc druku

Podloze

100% poliester, mieszanki
poliestru, tkaniny typu
"Performance" - wodoodporne,
"oddychajace", chroniace przed
wiatrem, UV...; 100% nylon,
100% bawetna, mieszanki
bawetna/poliester i

bawetna/lycra, spandex

Nie nadaje sie do stosowania na wszystkich
tkaninach nylonowych. Przed wdrozeniem
do produkgji naleZy przeprowadzic testy.

Siatka

Gestosc:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-70, 60/90/60
KrawedZ gumy prostokatna,
ostra

Silny przeptyw

Srednia predkos$¢ przesuwu
*Unika¢ nadmiernego docisku

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 290°F (143°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie

B APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Performance Underbase Gray

10545PFX Epic™ Performance

Underbase Gray

to najwyzszej jakosci farba bezftalanowa stworzona z myslg
o zapobieganiu migracji barwnika przy druku na takich
tkaninach jak 100% poliester, mieszanki poliester/syntetyki,
poliester/bawetna i 100% bawetna, ktére s podatne na
migracje barwnika - np. odziez kamuflujaca.

"_I' INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$é
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Wysokiej jakosci technologia powstrzymywania migracji barwnika.
Sprawdza sie na szerokiej gamie réznych tkanin

Znakomita elastyczno$¢ i odpornosc¢ na rozcigganie.

Gtadka powierzchnia, matowe wykonczenie

tatwy druk przez zalecane siatki.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Dla lepszych efektow druku nalezy stosowac siatki o statym, wysokim naciggu.
Nalezy drukowac Epic Underbase Gray tak aby warstwa farby po zzelowaniu
doktadnie pokryta powierzchnie pod nadruk.

Nadruk farbami antymigracyjnymi, bielg i kolorami serii Epic.

Nie nalezy stosowac nadmiernego docisku rakla.

Aby osiggna¢ maksymalne wiasciwosci kryjace nalezy ustawic predkos¢ pasa na
najwyzszg warto$¢, upewniajac sie ze powierzchnia farby osiggnie 143°C. W ten
sposob czas ekspozycji farby na dziatanie temperatury jest minimalny.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umiesz-
czenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w
trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor
bazy odpowiedniej dla danego podfoza nalezy do drukarza, jak réwniez
dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Poniewaz tkaniny rdznig sie miedzy sobg stopniem absorpcji ciepta i wilgoci, za
kazdym razem kiedy nastepuje zmiana rodzaju suszonej tkaniny, nalezy na nowo
wyregulowa¢ ustawienia pieca.
Aby okresli¢ podatnos¢ tkaniny na migracje barwnika, nalezy przeprowadzi¢ testy
przed wdrozeniem do produkcji.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nadmierne obnizenie lepkosci ostabi wiasciwosci kryjace farby.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac¢ ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowaé bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostaé przetestowana lub

skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie
Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% poliester, mieszanki
poliestru, tkaniny typu
"Performance" - wodoodporne,
"oddychajace", chroniace przed
wiatrem, UV...; 100% nylon,
100% bawetna, mieszanki
bawetna/poliester i
bawetna/lycra, spandex

Siatka

Gestosc:

86-140 n/cal (34-60 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 70-80

Krawedi gumy prostokatna, ostra
Srednia predkos$¢ przesuwu
*maty/$redni docisk

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

163° F (73°C)

Temp. suszenia: 290°F (143°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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¥ wilfFlex

Ekologiczne farby plastizolowe do druku na tkaninach

KOLORY
BAZY
DODATKI

System gotowych farb MX/PFX 17-18
System pigmentow PC do mieszania z bazami 19-20
BAZY do mieszania — Mixing Base 21
BAZY do mieszania — Stretch Base 22
BAZY do mieszania — One-Step Nylon Base 23
BAZY do mieszania — Halftone Base 24
BAZY do mieszania — Performance Base 25
Dodatki do farb Epic 26
Dodatki — Extender Base 27
Dodatki — Flexipuff 28
Dodatki — Curable Reducer 29
Dodatki — Foil Resist Additive 30
Epic Standard Colors i Super Colors — gotowe kolory 31
Epic Matte Black — gotowa farba czarna 32

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
7-N 4 ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL

TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 551 92 72, FAX +48 550 48 27
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System Koloréw Epic™ MX [PFX]

@ System gotowych farb Wilflex Epic PFX

zostaty opracowane wedtug najnowszej technologii, z
uzyciem bezftalanowych plastyfikatorow. To tatwy w
uzyciu i mieszaniu system 15 koloréw, ktore umozliwiajg
tworzenie kolorow z wzornika PANTONE®. Epic MX
$wietnie nadajg sie do wielkonaktadowej produkcji,
druku "na mokro"; sq odporne na pekanie, i tworzg
matowe wykonczenie.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

15 koloréw do mieszania

Kolory Epic odpowiadajg kolorom "klasycznych" plastizoli systemu MX.

Miekkie w dotyku wydruki.

Matowe wykonczenie.

Wszystkie kolory Epic MX opracowano z myslg o druku "na mokro", przy

duzym tempie produkcji, z wyjatkowa odpornoscig na nawarstwianie i

podklejanie.

Kolory Epic MX:

+ 11888PFX Epic PF Mixing White
19888PFX Epic PF Black
38888PFX Epic PF Orange
48888PFX Epic PF Red
48889PFX Epic PF Magenta
58888PFX Epic PF Violet
68888PFX Epic PF Marine
68889PFX Epic PF Blue

78888PFX Epic PF Green

88888PFX Epic PF Yellow

98880PFX Epic PF Fluorescent Pink
98884PFX Epic PF Fluorescent Red
98885PFX Epic PF Fluorescent Purple
98886PFX Epic PF Fluorescent Blue
98888PFX Epic PF Fluorescent Yellow
10000PFX Epic PF Extender Base

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Podczas mieszania wg formut PANTONE® kolory moga réznié sie w
stopniu krycia od catkowicie pdtprzezroczystych do potkryjacych.

Kolory najlepiej prezentujq sie na biatych lub jasnych tkaninach.

Biel zatwierdzona, taka jak 11335PFW Epic Sprint White, moze by¢
stosowana jako podktad i biel rozjasniajaca wytacznie na 100% bawetnie.
Jesli wymagana jest odporno$¢ na migracje, nalezy uzy¢ 11835PFW Epic
Quick White lub 11117PFW Epic PolyWhite.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

V,

b
/

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

= B

i

A

® & B

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

110-305 n/cal (43-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-80, 70/90/70
Krawedz gumy ostra
Predko$¢ przesuwu: szybka
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: dowolna emulsja
bezftalanowa

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm),

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180° F (71-82°C)

Temp. suszenia: 320°F (160°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
Nie dotyczy

Dodatki

Rozcienczalnik: wylacznie
bezftalanowy rozcieficzalnik
10000PFX Epic Extender Base
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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System Kolorow Epic™ MX [PFX]

A OSTRZEZENIA — c.d.

#\®  PODOBNE PRODUKTY

4

Wszystkie formuty kolorow wg wzornika Pantone byty sprawdzane przez producenta poprzez druk testowy
przez siatke 156 n/cal [62 n/cm] na podtozu biatej 100% bawetny. Mozna jednak drukowac je przez rézne
siatki w zakresie gestosci 110-305 n/cal [43-120 n/cm]. Zmiana gestosci siatki i depozytu farby moze
spowodowac zmiane gtebi koloru i krycia.

Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to spowodowac ostabienie przyczepnosci

miedzywarstwowej koloréw.

Obnizenie lepkosci farb pogorszy ich wtasciwosci kryjace.

Wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

» Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

« Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od farb
zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb
zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

= Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z

Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Ulotka informacyjna

11335PFW Epic Sprint White
11835PFW Epic Quick White
11117PFW Epic PolyWhite
11195PFW Epic Athletic LB White
11889PFW Epic Hilite White

18

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
'\ ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



Ulotka informacyjna

System Pigmentéow Epic™ PC Express

@ System skoncentrowanych pigmentow

Wilflex Epic PC Express to fatwy w uzyciu i
mieszaniu system 15 skoncentrowanych pigmentow,
ktére miesza sie z bazami przeznaczonymi do odpowied-
niego podtoza, uzyskujac kolory z wzornika PANTONE®
wg formut. Epic PC Swietnie nadajg sie do wielko-
naktadowej produkcji, druku "na mokro"; sg odporne na
pekanie, i tworza matowe wykonczenie.

INFORMACJE
Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

15 skoncentrowanych pigmentoéw + baza Epic Mixing Base

Miekkie w dotyku wydruki.

Matowe wykonczenie.

Zmieszane z bazami teksturowymi, tworza wydruki strukturalne w

intensywnych kolorach.

Wszystkie kolory Epic PC Express opracowano z myslg o druku "na

mokro", przy duzym tempie produkgcji, z wyjatkowa odpornoscig na

nawarstwianie i podklejanie.

Kolory Epic PC Express:

« 61011PC Epic Extra White PC
61045PC Epic Maroon PC
61047PC Epic Magent PC
61057PC Epic Violet PC
61068PC Epic Blue PC
61070PC Epic Green PC
61087PC Epic Bright Yellow PC
61094PC Epic Velvet Black PC
61130PC Epic Bright Orange PC

61165PC Epic Marine Blue PC
61800PC Epic Electron Yellow PC
61801PC Epic Electron Blue PC
61806PC Epic Electron Red PC
61904PC Epic Fluorescent Pink PC
61908PC Epic Fluorescent Purple PC
61145PCNM Epic Red (B/S) PCNM PC
61187PCNM Epic Yellow PCNM PC
15000PFB Epic Mixing Base

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Krycie farb na bazie pigmentow jest zalezne od sktadnikow danego
koloru — im wiecej bieli zawiera formuta, tym bardziej kryjacy kolor.
Kolory najlepiej prezentujq sie na biatych lub jasnych tkaninach.

Biel zatwierdzona, taka jak 11335PFW Epic Sprint White, moze by¢
stosowana jako podktad i biel rozjasniajaca wytacznie na 100% bawetnie.
Jesli wymagana jest odporno$¢ na migracje, nalezy uzy¢ 11835PFW Epic
Quick White lub 11117PFW Epic PolyWhite.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc¢:

110-305 n/cal (43-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel
Twardos¢: 60-80, 70/90/70
Krawedz gumy ostra

Predkos$¢ przesuwu: szybka
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: dowolna emulsja
bezftalanowa

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm),

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180° F (71-82°C)

Temp. suszenia: 320°F (160°C)
na catej powierzchni

Pigmenty

Formuty koloréw z wzornika
PANTONE® wg programu
IMS Software

Dodatki

Rozcienczalnik: wylacznie
bezftalanowy rozcienczalnik
10000PFX Epic Extender Base
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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System Pigmentéow Epic™ PC Express

A OSTRZEZENIA — c.d.

#\*  PODOBNE PRODUKTY

Ulotka informacyjna

Formuty koloréw z wzornika PANTONE® sg dostepne w programie IMS Software.

Wszystkie formuty kolorow wg wzornika Pantone byty sprawdzane przez producenta poprzez druk testowy
przez siatke 156 n/cal [62 n/cm] na podtozu biatej 100% bawetny. Mozna jednak drukowac je przez rézne
siatki w zakresie gestosci 110-305 n/cal [43-120 n/cm]. Zmiana gestosci siatki i depozytu farby moze
spowodowac zmiane gtebi koloru i krycia.

Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to spowodowac ostabienie przyczepnosci

miedzywarstwowej kolorow.

Obnizenie lepkosci farb pogorszy ich wtasciwosci kryjace.

Wymieszac plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

= Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od farb
zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb
zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

« Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z

Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

11335PFW Epic Sprint White
11835PFW Epic Quick White
11117PFW Epic PolyWhite
11195PFW Epic Athletic LB White
11889PFW Epic Hilite White
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15000PFB Epic™ Mixing Base )

@ Wilflex Epic Mixing Base to specjalnie opracowana

baza do mieszania z systemem Epic PC. Cechuje sie¢ wysoka

wydajnoscig w druku na mokro. Zapewnia wyjatkowq jakosc¢
wydruku, zaréwno przy druku recznym, jak i automatycznym.

ﬁ INFORMACJE

 Nie zawiera ftalanow

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm
ofowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

» Certyfikat Eco-Passport

+ Swietnie sprawdza sie w nadruku na zzelowanym biatym podktadzie

e Zmieszana z pigmentami Epic PC daje czyste zywe kolory

e Matowe wykonczenie

« Swietne whasciwosci podsuszania

* Odporna na podklejanie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» W celu osiggniecia najlepszych rezultatdw, nalezy zastosowac sie do zalecanych
parametréw druku.

» Aby uzyskac dobre krycie przy pojedynczym przedruku przez rzadka siatke, nalezy
zbudowac przy powlekaniu grubg, réwng warstwe emulsji, co pozwoli uzyskac
wysoki depozyt farby.

¢ Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

* Aby wyeliminowa¢ migracje barwnika, zastosowac jako podktad biel takg jak
11835PFW Epic Quick White, 11117PFW Epic PolyWhite lub 11195PFW Epic
Athletic LB White.

 Jako podkiad na bawetnie zastosowac 11335PFW Epic Sprint White.

 Przy transferach na zimno, stosowa¢ powlekany papier transferowy.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.

*  Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Unikac¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabic przyczepnosc
miedzywarstwowg nadrukowanych kolorow.

e Unikac druku na tkaninach na bazie poliestru, ktore sg podatne na migracje.

* Lepkos¢ Epic Mixing Base opracowano tak aby zapewniata najlepsze krycie i
wiasciwosci druku. Zatem jakakolwiek zmiana lepkosci powinna by¢ ograniczona do
minimum.

* Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

>

80 &

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, poliestry, niektdre
nylony [o otwartym splocie lub
siatkowe] i inne syntetyki

Siatka

Gestos¢:

86-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 70/90/70

Krawedz gumy ostra

Predkos$¢ przesuwu:

$rednia — najlepsze krycie
szybka — duze tempo produkcji
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180° F (71-82°C)
Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty

Tlos¢ pigmentow i formuty
koloréw mozna okresli¢ za
pomocg systemu IMS

Dodatki

Rozcienczalnik: max 20% -
10000PFX Epic Extender Base
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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Ulotka informacyjna

10005PFX Epic™ Stretch Base v’
11000PFX Epic™ Stretch White

Wilflex Epic Stretch Base to specjalnie opracowana
rozciggliwa baza nie zawierajaca ftalandw, schnaca w
temperaturach nizszych niz konwencjonalne farby plasti-
zolowe. Epic Stretch Base mozna suszy¢ w temperaturach
na tyle niskich, aby nie dopusci¢ lub znacznie ograniczy¢
kurczenie wrazliwych na temperature tkanin takich jak
100% akryl.

e

INFORMACJE
Nie zawiera ftalanow

Zgod na z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP,
DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Rewelacyjna trwatos¢ i rozciagliwose

Swietne wiasciwosci druku

Swietna odpornos¢ na spieranie

Idealna na tkaniny rozciggalne, wrazliwe na temperature
Mozna do niej dodawac Epic MX i Epic PC.

@:D WSKAZOWKI TECHNICZNE

W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw, nalezy zastosowac sie do
zalecanych parametréw druku.

Epic Stretch Base nie zawiera rozpuszczalnikéw i nie moze by¢ suszona
powietrzem.

Uzycie zwartych siatek o wysokim naprezeniu pozwoli zoptymalizowaé
wiasciwosci wydruku.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Przed rozpoczeciem produkcji nalezy wykonac testy na migracje barwnika
tkaniny.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢
prawidtowo czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle,
przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych
ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, akryl, nylon, niektére
syntetyki

Siatka

Gestosc¢:

86-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 75-85, 60/90/60
Krawedz gumy ostra
Predkos$¢ przesuwu: Srednia
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

170-190° F (75-88°C)

Temp. suszenia: 280° F
(138°C) na catej powierzchni
Temp. transferu:

320° F (160°C), 10-15 sek, 40-
45 PSI, sredni docisk

Pigmenty
MX: do 2%
PC: do 5% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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19930PFXOSN Epic One-Step Nylon Base
11000PFXOSN Epic One-Step Nylon White

19000PFXOSN Epic One-Step Nylon Black

@ Farby Epic One-Step Nylon opracowano z myslag o druku na nieim-
=~ pregnowanym nylonie. Nie wysychajg na sicie i nie gestniejg w pojemniku,
dzieki czemu moga by¢ stosowane jak standardowe farby plastizolowe.

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni
Podsuszanie

Niska temperatura suszenia, a takze mozliwo$¢ podsuszania, sprawiajg ze

Potysk
farby doskonale sprawdzajg sie podczas druku wielokolorowego. Fatwodé dorglfu
"_I' INFORMACJE bodiose

* Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢ Otowiu w Surowcach
[<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja
108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Doskonate do druku na tkaninach nieimpregnowanych, od szorstkiego denieru [trwata wodoodporna
poliamidowa tkanina] uzywanego do produkcji plecakéw, do gtadkiego denieru stosowanego w
produkcji parasoli.

*  Wysokie krycie.

* Mozna stosowac z dodatkiem Epic Hunger Catalyst lub bez.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* Najlepsze rezultaty mozna osiggna¢ stosujac siatki o statym wysokim naprezeniu.

* Farb One Step Nylon nie powinno sie stosowa¢ na materiatach wodoodpornych — kurtkach i innych.
Jesli nylon zostat zaimpregnowany, nalezy usuna¢ warstwe wodoodporng jeszcze przed drukiem.
Konieczne bedzie takze dodanie HuggerCatalyst w ilosci 10% wagi farby. Przetrze¢ ob-szar druku
alkoholem lub acetonem [przy druku na materiale o gestym splocie, jak np. kurtka].

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie farby moze
powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

e Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie termometru
bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym
podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza,
jak réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

e Farba zmieszana z Hugger Catalyst powinna zosta¢ usunieta z sita za pomocg rozpuszczalnika
bezposrednio po drukowaniu; pozwoli to zapobiec uszkodzeniu siatki. Rakle i inne narzedzia réwniez
powinny zosta¢ natychmiast wyczyszczone.

* Hugger Catalyst reaguje na wilgo¢ zawartq w powietrzu. Poziom wilgoci wptywa na trwatos$¢
przygotowanej farby. Zywotno$¢ mieszaniny to okoto 4-8 godzin.

e Maksymalna ilos¢ dodatku Epic Hugger Catalyst wynosi 10%.

* Czas reakcji miedzy katalizatorem a farba trwa okoto 48-72 godzin, zanim nastapi peine zwigzanie
z tkaning W zwigzku z tym test polegajacy na zadrapaniu warstwy farby nie powinien by¢ kryterium
jakosci druku, jesli zostat przeprowadzony bezposrednio po drukowaniu.

e Otwarte pojemniki z Hugger Catalyst powinny by¢ szczelnie zamykane, po uprzednim pozbyciu sie
powietrza ze $rodka butelki. Jesli pojemnik pozostanie otwarty lub zostanie nieszczelnie zamkniety,
katalizator moze sie skrystalizowac lub zakrzepnac.

e Rozpuszczalniki czyszczace [zawierajace TOLUEN, KSYLEN, ACETON] mogg reagowac z farba,
powodujac zasychanie na sicie.

e Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepno$¢ miedzywarstwowg
nadrukowanych koloréw.

* Nalezy unikac¢ tkanin poliestrowych, podatnych na migracje barwnika.

 Jakakolwiek zmiana lepkosci farby powinna by¢ ograniczona do minimum.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo czyszczone i wolna od farb
zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usuna¢ $lady farb
zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowa¢ bezftalanowe emulsje i klej do palet.

¢ Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z Departamentem
Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

® &S
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100% nylon
niempregnowany

Siatka

Gestos¢: 60-195 n/cal
(24-77 n/cm)
Naprezenie: zaleca sie
25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-90
Krawedz gumy ostra
Predko$¢ przesuwu:
$rednia

Unika¢ nadmiernego
docisku rakla

Matryca
[bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2 lub film
HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16”
(1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:
155°F (116°C)
Temp. suszenia:
300°F (149°C) na
catej powierzchni

Pigmenty

MX: nie zalecane
PC: sprawdzi¢ kazdo-
razowo formute z IMS

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie
Temp. 65°-90° F
(18°-32°C)

Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢
w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne
na zyczenie
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10000PFXHB Epic™ Halftone Base )

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Halftone Base opracowano z myslg
o tworzeniu koloréw procesowych i fluorescencyj-
nych. Baza moze by¢ zabarwiana farbami Epic MX

lub pigmentami Epic PC.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101,
Zawarto$¢ Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303,
Otéw w Farbie [<90 ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1%
DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Satynowe lub matowe wykonczenie.

Doskonate wiasciwosci podsuszania.

Nie zasycha na sicie.

tatwy druk przez zalecane gestosci siatek.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Najlepsze rezultaty druku zapewnia przestrzeganie zalecanych parametréw.
Aby stworzy¢ kolory, nalezy dodac pigmenty Epic PC w ilosci do 10%
wagowo.

Przy druku na bawetnie, jako podktad zastosowac 11335PFW Sprint White.
Aby uzyska¢ odporno$¢ na migracje barwnika, zastosowac podktad, taki jak
11835PFW Epic Quick White lub 11117PFW Epic Polywhite.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rdwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Epic Halftone Base nie powinna by¢ stosowana jako nosnik dla sypkiego
brokatu lub baza klejaca.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢
prawidtowo czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie
rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umyc¢, aby usungg¢ $lady farb
zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, poliester oraz inne
syntetyki

Siatka

Gestos¢: 230-305 n/cal
(90-120 n/cm)

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 70/90/70
Krawedz gumy ostra
Predkos$¢ przesuwu: Srednia

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2 / 2 lub film

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

230°F (110°C)

Temp. suszenia: 320°F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 25% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max. 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie

B APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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18600PFXPSB Epic™ Performance Base b

Wilflex Epic Performance Base to bezftalanowa
baza plastizolowa, opracowana do druku na réznego rodzaju
"trudnych" tkaninach, m.in. na rozciggliwych tkaninach poli-
estrowych, z domieszkg poliestru, typu "Performance" - wodo-
odpornych, "oddychajacych", chroniacych przed wiatrem, UV.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanéw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Doskonate wiasciwosci antymigracyjne na tkaninach poliestrowych.
Bezwonna

Sprawdza sie w druku "na mokro".

Obnizona temperatura suszenia, szybki czas podsuszania.

Matowe wykonczenie.

Znakomita elastycznos$¢ i odporno$¢ na rozcigganie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Aby osiggna¢ maksymalne wiasciwosci kryjace nalezy ustawi¢ predkos$¢ pasa na
najwyzszg warto$¢, upewniajac sie ze powierzchnia farby osiagnie 143°C. W ten sposob
czas ekspozycji farby na dziatanie temperatury jest minimalny.

Niskiej jakosci tkaniny poliestrowe sg bardziej podatne na migracje barwnika. Aby
oceni¢ wiasciwosci tkaniny, nalezy przeprowadzic testy przed produkcja.

Zaleca sie stosowanie jednolitej siatki o wysokim naprezeniu, aby uzyskac najlepsza
efektywnosc¢ druku.

Aby zwiekszy¢ predko$¢ druku nalezy zastosowac bardziej gestq siatke przy podktadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawic przy
rozgrzanych paletach, ktdre symulujg warunki podczas produkcji. Wyregulowac
ustawienia tak zeby farba byfa sucha w dotyku.

Do tworzenia koloréw na bazie Performance Base, Wilflex zaleca Skoncentrowane
Pigmenty PC. Przed wdrozeniem do produkgji, kolory wg formut PC lub innych powinno
sie wydrukowac i sprawdzi¢ ich odpornos¢ na spieranie [zgodnie ze wskazéwkami
prania producenta tkaniny].

Optymalne krycie kolorédw uzyskamy stosujac Epic Performance White jako podktad.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Przetestowac Performance Base na jasnych lub spranych tkaninach. Nie skfadac¢
goracych wydrukdéw, poniewaz kolory bedg bardziej podatne na znieksztatcenie
Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepno$c¢
miedzywarstwowg nadrukowanych kolorow.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gladkos¢ powierzchni

= B

= [

808 f

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% poliester, mieszanki
poliestru, tkaniny typu
"Performance" - wodoodporne,
"oddychajace", chronigce przed
wiatrem, UV...; 100% nylon,
100% bawetna, mieszanki
bawetna/poliester i

bawetna/lycra, Spandex

Nie nadaje sie do stosowania na wszystkich
tkaninach nylonowych. Przed wdrozeniem
do produkgji naleZy przeprowadzic testy.

Siatka

Gestosc:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-70, 60/90/60
KrawedZ gumy prostokatna,
ostra

Silny przeptyw

Srednia predkos$¢ przesuwu
*Unika¢ nadmiernego docisku

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 290°F (143°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
% Max. 15wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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Oy ' DODATKI

Ulotka informacyjna |

OZNACZENIA

Q — seria QuantumOne — nie zawiera ftalanéw i PVC
E — seria Epic — nie zawiera ftalanéw
C — Classic — standardowe plastizole — zawierajg ftalany i PVC

"—I' INFORMACJE
Zgodne z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008
- Sekcja 101, Zawarto$¢ Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]
16CFR, Czes¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm otowiu]

REDUKTORY / OSLABIACZE

10025VB QEC Viscosity Buster

Dodanie 10025VB QECViscosity Buster w ilosci 1-3% wagi farby obniza jej lepkos¢ i poprawia
ptynnos¢. Produkt ten jest niezwykle wydajny, wiec powinien by¢ stosowany w niewielkich ilosciach.
Przekraczanie zalecanej ilo$ci 3% wagi farby nie jest wskazane! Viscosity Buster nie powinien

mie¢ wplywu na odpornos$¢ na migracje czy stopien krycia farby pod warunkiem, ze jest uzywany
zgodnie z zaleceniami.

ZAGESZCZACZE

QEC Thickener #3

Ma postac bursztynowego ptynu. Nie dodawaé wiecej niz 1% wagi farby. Zbyt duza ilos¢é
zageszczacza moze drastycznie ostabi¢ tatwos¢ druku, dlatego nalezy doktadnie sprawdzi¢
wage farby. Po dodaniu Thickener #3, nalezy ostroznie wymiesza¢, uwazajac, by nie przegrzac
mieszaniny. Farba moze nie zgestnieé¢ natychmiast po dodaniu Thickener#3, dlatego nalezy
pozwoli¢ jej odczekac jakis czas. PolyOne zaleca przygotowanie farby w ilosciach, ktére sg
potrzebne do wykonania catego druku. Wszelkie pozostatosci nie nadajq sie do wykorzystania
w pézniejszym druku.

POZOSTALE DODATKI
10180EA QEC Emboss Additive
Dodatek do 10% wagowo sprawia ze druk staje sie wypukty.

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
'\ ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



10000PFX Epic™ Extender Base

@ Wilflex Epic Extender Base obniza lepkos¢

standardowych farb plastizolowych bez zmiany ich
parametrow suszenia. Epic Extender Base zmienia
wilasciwosci przeptywu i druku farb plastizolowych.

"_I' INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

» Farby serii Epic - zaleca sie dodatek max. 10% wagowo.

» Farby Epic NuPuff i Suede - zaleca sie dodatek ponizej 10% wagowo. [Zbyt
duzy dodatek Epic Extender Base obnizy wysoko$¢ wydruku.]

 Bazy Epic do "efektow specjalnych” - zaleca sie dodatek max. 10% wagowo.
Patrz: odpowiednie ulotki informacyjne.

« Transfer - nie zalecane.

* Produkty Nylon Mesh lub One Step Nylon - nie zalecane.

¢ Mozna ja stosowac z pigmentami Epic PC w celu stworzenia gotowych
transparentnych kolordw lub koloréw procesowych.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw, stosowac sie do parametréow druku
dla poszczegodlnych farb.

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

» Zaleca sie stosowanie Epic Extender Base wytacznie z farbami serii Wilflex
Epic.

 Dodanie powyzej 10% moze ostabi¢ odporno$¢ na migracje i krycie.

» Produkty Wilflex zostaty starannie opracowane aby ich wiasciwosci miescity
sie w zatozonym zakresie, i jakakolwiek wyrazna zmiana lepkosci moze
spowodowac zmiane charakterystyki druku.

» Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

» Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

e ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

= Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy dokfadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic

» Nalezy stosowa¢ bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk

tatwosc¢ druku

Podloze
Patrz: odpowiednia ulotka

Siatka
Patrz: odpowiednia ulotka

Rakiel
Patrz: odpowiednia ulotka

Matryca [bezftalanowa]
Patrz: odpowiednia ulotka

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki
RozcieAczalnik: brak
Ostabiacz: patrz: Informacje

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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Ulotka informacyjna

10520PFXFLEX Epic™ Flexipuff Additive

Wilflex Epic Flexipuff Additive opracowano
do stosowania z farbami Epic, aby uzyskac efekt druku
podniesionego lub ,puchniecia”. Flexipuff Additive moze
by¢ dodawany w ilosciach do 30% wagi farby.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Mozna go stosowac z wszystkimi farbami kolorowymi Epic.

Umozliwia zredukowanie magazynu farb.

Matowe wykonczenie.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Do druku wiekszych apli stosowac siatke 86 n/cal (34 n/cm), do drobnych detali -
195 n/cal (77 n/cm).

Przy druku duzych powierzchni, cienkie materiaty mogq sie marszczy¢. Aby
zkagodzi¢ pofatdowania, sugerowane jest drukowanie technikg mezzotint lub
wzoru kropkowanego (litego w 80%).

Aby uzyskaé pozadany kolor Pantone®, nalezy wybraé z Wzornika Pantone® kolor
o dwa odcienie ciemniejszy, gdyz pod wptywem dodatku kolory jasnieja.

Do duzych apli i wysokich efektéw puchniecia najlepiej sprawdza sie guma raklowa
o lekko zaokraglonej krawedzi.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Dodatek powyzej 30% Epic Flexipuff Additive moze ostabi¢ "puchniecie” druku
podczas suszenia i odksztatci¢ powierzchnie wydruku.
Upewnic sie ze ilos¢ drukowanej farby jest odpowiednia do uzyskania pozadanej
wysokosci druku.
Nie dodawa¢ Epic Flexipuff Additive do klasycznych farb plastizolowych [seria
Classic], farb Epic Transflex oraz Epic NuPuff.
Obnizenie lepkosci farb znacznie ostabi krycie i wysoko$¢ druku. Wszystkie
produkty Wilflex zostaty tak opracowane, aby osigga¢ wymagane efekty w
podanym przedziale lepkosci, w zwigzku z czym kazda znaczna zmiana lepkosci
moze spowodowac zmiane ich wasciwosci.
Przed rozpoczeciem produkcji nalezy wykonac testy na migracje barwnika tkaniny.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawa¢ ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowaé bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

60-195 n/cal (24-77 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-80, 70/90/70
Krawedz gumy:

duze obszary - lekko
zaokraglona

drobne detale - ostra
Srednia/powolna predkos¢
przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180°F (71-82°C)

Temp. suszenia: 320°F (160°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
Patrz: odpowiednie ulotki

Dodatki
Dodawac¢ Flexipuff Additive do
farby w iloéci do 30% wagowo

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie

B APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
28 VN J¥NI81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
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Ulotka informacyjna

10070PFXCR Epic™ Curable Reducer

@ Wilflex Epic Curable Reducer to reduktor
lepkosci o temperaturze suszenia standardowej dla
plastizoli, obnizajacy lepkos¢ farb plastizolowych Wilflex
bez powodowania probleméw z suszeniem. Mozna za
jego pomocg modyfikowac charakterystyki druku farb

Epic.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Dodatek do farb Epic - zalecany max. 10% wagowo.

Przy uzyciu z farbami Epic NuPuff i Suede nalezy dodawac ponizej 10% wagi.
Dodanie wiekszej ilosci spowoduje zmniejszenie efektu puchniecia.

Do farb o obnizonej temperaturze suszenia nalezy dodawac do 10% wagi.
Dodanie wiekszych ilosci spowoduje podniesienie temperatury suszenia z
270°F (132°C) do 320°F (160°C).

Bazy specjalne - zaleca sie dodatek max. 10% wagowo.

Nie zaleca sie dodawania Curable Reducera do farb transferowych.

Nie zaleca sie réwniez dodawania do farb typu Athletic [Athletic Low Bleed,
Nylon Mesh].

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Najlepsze rezultaty mozna uzyskac stosujac sie do parametréw druku
poszczegdinych farb.
Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Curable Reducer jest bardzo wydajnym reduktorem, dodanie w ilosci 5% wagi
powoduje zmniejszenie lepkosci wiekszosci farb Wilflex o 25%.
Dodanie w ilosci powyzej 10% moze zmniejszy¢ odporno$é farb na migracje
barwnika oraz wiasciwosci kryjace.
Wszystkie produkty Wilflex zostaty tak opracowane, aby osigga¢ wymagane
efekty w podanym przedziale lepkosci, w zwigzku z czym kazda znaczna
zmiana lepkosci moze spowodowac zmiane ich whasciwosci.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
Patrz: odpowiednia ulotka

Siatka
Patrz: odpowiednia ulotka

Rakiel
Patrz: odpowiednia ulotka

Matryca [bezftalanowal]
Patrz: odpowiednia ulotka

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F (104°C)

Temp. suszenia: 320°F (160°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
Nie dotyczy

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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Ulotka informacyjna

-

10080FRA Epic™ Foil Resist Additive \v

@ Wilflex Epic Foil Resist Additive, zmieszany

z wiekszoscig farb plastizolowych, tworzy powierzchnie

uniemozliwiajgcq przywieranie folii. Odpowiednio stoso-

wany, powinien mie¢ znikomy wpltyw na normalne
parametry druku farby.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Mozna go stosowac na réznych tkaninach i z réznymi farbami plastizolowymi
[wytaczajac biele].

Skutecznie blokuje przywieranie folii.

tatwo miesza sie z farbami plastizolowymi.

Nie zmienia wiasciwosci farby, takich jak temperatura podsuszania i lepkoSc.
Tworzy miekka gtadkag powierzchnie.

Bezwonny.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Dodawa¢ do 10% Foil Resist Additive do zwyktych plastizoli i farb serii Epic.
Przed rozpoczeciem druku nalezy doktadnie wymieszac farbe z dodatkiem.

Farby z dodatkiem Foil Resist Additive mozna stosowac w aplikacjach do druku
czesci nie pokrytych folig.

Najlepsze efekty daje stosowanie siatek o statym, wysokim naprezeniu.

Kiedy jest to mozliwe, wydrukowac i podsuszy¢ farby przywierajace do folii przed
drukiem koloréw odpornych na przyklejanie. Wydrukowanie tych koloréw jako
ostatnich ograniczy ich ekspozycje na ciepto i kontakt z innymi siatkami.

Kolory zmieszane z Foil Resist Additive w miare mozliwosci powinny by¢
drukowane "na mokro", aby ograniczy¢ mozliwo$¢ przegrzania farby.

A OSTRZEZENIA

Przed wdrozeniem do produkcji przeprowadzi¢ testy odpornosci na przywieranie
folii i spieranie.

Szczegdlne testy odpornosci na przywieranie folii powinny by¢ przeprowadzone w
przypadku drukéw wysokich, efektdw specjalnych lub farb zawierajacych drobinki.
Unikac przegrzania w trakcie podsuszania i suszenia. Nadmierna ekspozycja na
temperature moze ostabic¢ efektywnos¢ Foil Resist Additive. Ustawié czas i
temperature urzadzen tak aby uzyska¢ minimalne temperatury potrzebne do
zzelowania i do pelnego wysuszenia farby.

Nie zaleca sie dodawania do farb o obnizonej temperaturze suszenia, takich jak
MCVFF-E i SSVFF-E.

Wigkszo$¢ bieli, mimo dodania 10% Foil Resist Additive, nie bedzie odporna na
przywieranie do folii. NIE NALEZY DODAWAC do bieli wiekszych iloéci tego
dodatku.

Najlepsze rezultaty mozna uzyska¢ naktadajac folie przed uptywem 24 h od druku.
Aplikacja po 24 h moze da¢ nieréwnomierne badz niezadowalajace efekty.

Jesli Foil Resist Additive jest drukowany na osobnej siatce, naktadac folie przy
pomocy prasy termicznej i sprawdzi¢ pod katem wnikania w tkanine.

Wymieszac plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetna/poliester

Siatka

Gestosc:

86-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: nie dotyczy
Krawedz gumy: nie dotyczy
Predko$¢ przesuwu: nie
dotyczy

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: nie dotyczy

HD: nie dotyczy

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

nie dotyczy

Temp. suszenia: nie dotyczy

Pigmenty
nie dotyczy

Dodatki
Brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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Kolory “Standard” Epic™

Ulotka informacyjna

@ Kolory Epic ,Standard” zostaty opracowane w celu

uzyskania wysokiej wydajnosci przy druku na mokro. Mimo

ze wiekszos¢ farb Epic jest kryjaca, optymalne krycie mozna

osiggnaé uzywajac Epic Super. Farby Epic majg $wietng

odpornos$¢ na "podklejanie". Mozna ich uzywac¢ takze do
druku konwencjonalnych transferéw na zimno.

ﬁ INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
 Certyfikat Eco-Passport
- Matowe wykonczenie.
» Kremowa konsystencja.
» Doskonate wiasciwosci podsuszania.
* Odporne na podklejanie, co umozliwia wysokie tempo produkcji.
» Do druku bezposredniego lub transferu na zimno.
» Dostepne w standardowych gotowych kolorach [patrz: Karta Kolorow]

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» Najlepsze rezultaty druku zapewnia przestrzeganie ponizszych wskazowek:

* W celu uzyskania krycia przy jednokrotnym przedruku przez rzadka siatke,
nalezy zastosowac procedure powlekania dajacq grubg réwng matryce,
pozwalajaca na potozenie odpowiedniej wysokosci depozytu farby.

» Aby uzyska¢ odpornos¢ na migracje barwnika, zastosowac podktad, taki jak
11835PFW Epic Quick White, 11117PFW Epic Polywhite, lub 11195PFW Epic
Athletic LB White. Na bawetnie jako podktad uzy¢ 11335PFW Epic Sprint
White.

» Do transferu na zimno nalezy zastosowac powlekany papier transferowy.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowa nadrukowanych koloréw.

¢ Nalezy unika¢ tkanin poliestrowych, podatnych na migracje barwnika.

* Jakakolwiek zmiana lepkosci farby powinna by¢ ograniczona do minimum.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo
czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

« Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

$0 B S

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki,
poliestry, niektére nylony
[otwarty splot lub siatka] oraz
inne syntetyki

Siatka

Gestos¢: 86-230 n/cal
(34-91 n/cm)

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-80, 70/90/70
Krawedz gumy ostra

Predko$¢ przesuwu:

Srednia dla dobrego efektu krycia
Szybka dla wys. tempa produkgcji
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2 / 2 lub film

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

230°F (110°C)

Temp. suszenia: 320°F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: max 20% wagi
10000PFX Epic PF Extender
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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19000PFX Epic™ Matte Black

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Matte Black to bezftalanowa czarna

farba, stworzona do wydrukdw o znikomym potysku
powierzchni. Opracowano jg z myslg o wysokowydajnym
druku na mokro. Epic Matte Black charakteryzuje sie
wyjatkowg jakoscia druku, zaréwno na maszynach
manualnych, jak i automatycznych.

"_I' INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
 Certyfikat Eco-Passport
» Matowe wykonczenie.
» Doskonate wiasciwosci podsuszania.
* Odporna na podklejanie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» Najlepsze rezultaty druku zapewnia przestrzeganie ponizszych wskazowek:

* W celu uzyskania krycia przy jednokrotnym przedruku przez rzadka siatke,
nalezy zastosowac procedure powlekania dajacq gruba réwna matryce,
pozwalajaca na potozenie odpowiedniej wysokosci depozytu farby.

 Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

» Aby uzyska¢ odpornos¢ na migracje barwnika, zastosowac podkiad, taki jak
11835PFW Epic Quick White, 11117PFW Epic Polywhite, lub 11195PFW Epic
Athletic LB White.

» Do transferu na zimno nalezy zastosowac powlekany papier transferowy.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw

* Jakakolwiek zmiana lepkosci farby powinna by¢ ograniczona do minimum.

¢ Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowa¢ zadrukowanej powierzchni.

* ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo
czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

« Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, niektore
nylony [otwarty splot lub
siatka] oraz inne syntetyki

Siatka

Gestos¢: 86-305 n/cal
(34-120 n/cm)

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 70/90/70

Krawedz gumy ostra

Predko$¢ przesuwu:

Srednia dla dobrego efektu krycia
Szybka dla wys. tempa produkdji
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2 lub film

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180°F (71-82°C)

Temp. suszenia: 320°F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: max 20% wagi
10000PFX Epic PF Extender
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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¥ wilfFlex

Ekologiczne farby plastizolowe do druku na tkaninach

ZLEFEKTY
SPECJALNE"

Podzial ogolny farb teksturowych 35
Plush Base 36
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HD Sharp Clear 43
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Rock Base 47
Brittle Inks 48
Liquid Silver 49
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Shimmery [b. drobne brokaty] 51
Glittery [brokaty] 52
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Miekkie tekstury

Epic Plush Base
Faktura symulujgca wiokno szenilo-
we, aksamit, flocka, zamsz i inne.

Epic Natural Suede Base
Zamszowe / aksamitne wykonczenia
ktéore, po podbarwieniu, mogq sy-
mulowac skére lub filc - wytrzymate
i odporne na pranie.

Epic Fashion Soft Base

Baza plastizolowa o niskiej lepkosci,
dajaca supermiekkie wykonczenia,
przypominajace farby wodne Ilub
wywabowe. Dobrze sie sprawdza w
druku na szwach.

Epic Nova Base

Po zmieszaniu z sypkim brokatem,
Nova Base wnika w tkanine, ekspo-
nujac suche ptatki brokatu. Nadruk
na podkifadzie daje zwiekszony
potysk.

Epic Yellow Sparkle -
- efekt zottawych iskierek

Epic Particle Base -
- no$nik dla ptatkéw brokatowych

Epic ImageBrite -
- farba odblaskowa

Y wilflex

Farby Teksturowe Wilflex Epic to seria baz do efektdow specjalnych ktére, po
wydrukowaniu i wysuszeniu, dajg powierzchnie o wyjatkowej fakturze. Uzywajac czystych baz,
mieszajac je ze soba, lub dodajac Skoncentrowanych Pigmentéw PC, farb brokatowych Glitter i
Shimmer, fosforyzujqcych i innych, mozna stworzy¢ wydruki zgodnie z wkasnym pomystem i
potrzeba. Po co Scigac sie z konkurencjg - lepiej stworzy¢ druk jedyny w swoim rodzaju, za
pomocg Farb Teksturowych Wilflex Epic.

Posrednie tekstury

Epic Cork Base

Podniesiona  faktura  “korka”,
gtadka w dotyku, ale niezwykle
trwata i rozciagliwa. Baza moze
tworzy¢ wysoko lub nisko podnie-
sione powierzchnie teksturowe.

Epic NuPuff Base
Daje efekt druku podniesionego,
~puchnacego” w trakcie suszenia.

Epic High Density Clear
Mozna uzywac jako btyszczacq
farbe - lakier do druku wyso-
kiego, lub blyszczacy nadruk.
Dodatek pigmentow PC pozwoli
stworzy¢ btyszczace kolory.

Epic Special Effects Clear
Mozna go uzywac jako btyszczacq
farbe - lakier do druku wyso-
kiego, lub blyszczacy nadruk.
Schnie w temperaturach nizszych
niz HD Clear.

Epic Liquid Silver
Epic Liquid Gold

Twarde tekstury

Epic Sculpture Base

Tworzy wysoki, wielowarstwowy
druk. Gtadkie wykonczenie przypo-
mina ptaskorzezbe w glinie. Mozna
ja zabarwia¢ pigmentami PC lub
farbami MX.

Epic Rock Base

Tworzy wytrzymata, trwatg, “twardg
jak skata” powierzchnie. Szerokq
game efektdw mozna uzyskac
mieszajagc Rock Base z innymi
farbami teksturowymi, metalicznymi
lub pigmentami PC. Rewelacyjny
podktad do folii.

Epic Brittle Base

Epic Brittle White

Epic Brittle Clear

Powierzchnia farb Brittle fatwo peka
i zalamuje sie pod wplywem
nacisku/rozciagania, w efekcie dajac
wytrzymate wykonczenie, przypo-
mininajace wygladem stary obraz
olejny o popekanej powierzchni.

Epic Gold Glitter
Epic Silver Glitter

Epic Bright Gold Shimmer
Epic Ultra Gold Shimmer
Epic Silver Shimmer
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10700PFXPB Epic™ Plush Base )

Ulotka informacyjna

Wilflex Epic Plush Base to bezftalanowa farba
stworzona w celu uzyskania miekkich powierzchni, symulu-
jacych efekt widkna szenilowego, floka, aksamitu, zamszu i
tkanin. Rdznorodne faktury powierzchni uzyskuje sie przez
zrdznicowanie ilosci farby i temperatury suszenia.

'I' INFORMACJE

Nie zawiera ftalanéw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Réznorodne miekkie faktury powierzchni

Moze by¢ drukowany przez ptaskie sita albo filmy HD

Mozna zabarwia¢ farbe pigmentami PC w celu uzyskania pozadanych koloréw.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowanym podtozu.
Wieksza ilos¢ farby pozwoli na uzyskanie silniejszego efektu tréjwymiarowosci. Mniejsza
ilos¢ da bardziej miekkie wykonczenie

Formuly dla réznych efektow teksturowych

Szenila: 85g Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 86 lub 86 — film kapilarny 200 mikronéw
aplikacja: wyfacznie wydruk/podsuszanie/wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni
Mozna drukowaé bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Flock: 85g Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 156 - ptaskie sito lub film kapilarny 150 MS
aplikacja: wyfacznie wydruk/podsuszanie/wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni
Mozna drukowaé bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Zamsz: 85g Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 250 - ptaskie sito [bez filmu kapilarnego]
aplikacja: wydruk/podsuszanie /wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni

Mozna drukowaé bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Nalezy przeprowadzi¢ testy na jasnych lub dekatyzowanych tkaninach. Nie sktadac¢
zadrukowanej odziezy razem zanim farba nie wystygnie poniewaz moga by¢ bardziej
podatne na znieksztatcenie koloru [ghosting]. Charakterystyka tkaniny i barwnikow
moze sie rozni¢ w zaleznosci od producenta i partii.
Zbyt wysoka temperatura moze spowodowac niepozadane skutki, takie jak odpadanie.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.
Urzadzenie suszace musi by¢ ustawione na wyzszg temperature zeby zapewnic
mozliwo$¢ prawidtowego wysuszenia i osiggniecia pozadanej faktury powierzchni
[patrz: Parametry Druku].
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac¢ ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i
wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢,
aby usuna¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

86-305 n/cal (24-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 70/90/70
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednio-szybka predkos¢
przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F [104°C]

Temp. suszenia: 325-350°F
[155-170°C] na catej
powierzchni

Pigmenty

MX: max. 25% wagi
EQs: max. 5% wagi
PC: max. 5% wagi

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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10425PFXNS Epic™ Natural Suede Base )

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Natural Suede Base to bezftalanowa

baza pozwalajgca na tworzenie miekkich, a jednocze$nie

trwatych, zamszowo-aksamitnych wykonczen. Mozna doda-

wac¢ do niej inne bazy specjalne aby otrzymac¢ efekt
symulujacy skore lub inne faktury.

"_I' INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

 Epic Natural Suede tworzy wydruki w dotyku przypominajace zamsz.

» Mozna jg stosowac na jasnych i ciemnych tkaninach.

» Bardzo trwata, o wysokiej odpornosci na spieranie.

» Brak zapachu.

e tatwa w stosowaniu i druku, zaréwno na maszynach manualnych, jak i
automatycznych.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» Ograniczy¢ dodatek pigmentu, aby gotowa faktura pozostata miekka i
puszysta.

» Dostosowac temperature i tempo suszenia aby utrzymac pozadany efekt.

 Dodatek innych baz specjalnych Epic pozwoli na otrzymanie réznorodnych
efektéw teksturowych.

» W celu uzyskania podniesionych powierzchni, drukowac przez matryce HD.

 Aby doktadnie odwzorowac detale, drukowa¢ solidnie zaciagajac farba, i ze
$rednim przesuwem rakla.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie

farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

e Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

* Rdznorodne temperatury moga wptywac na strukture nadruku i wtasciwosci farby.

* Aby okresli¢ podatnos¢ tkaniny na migracje barwnika, nalezy przeprowadzi¢ testy
przed wdrozeniem do produkcji.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nadmierne obnizenie lepkosci ostabi wasciwosci kryjace farby.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowa¢ zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostaé przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

%@ @s’

I,

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-75, 70/90/70
Krawedz gumy prostokatna
Srednia predkos$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

185° F (85°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni.
Do bardzo grubych depozytow
potrzebne beda wyzsze
temperatury.

Pigmenty
MX: max. 25% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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10399PFXNB Epic™ Nova Base

Wilflex Epic Nova Base to bezftalanowa baza
przeznaczona do tworzenia efektu suchego brokatu Ilub
innych nadrukéw strukturalnych. Nova Base, dzieki swoim
unikalnym wiasciwosciom, wnika w tkanine doskonale
eksponujac tym samym ptatki brokatu, przy zachowaniu
ich ostrosci brzegdw i potysku, zarébwno na jasnych, jak i
ciemnych podtozach.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Uniwersalna baza do efektow specjalnych; z dodatkiem pigmentow, farb
systemu MX lub ptatkéw brokatu tworzy rézne efekty teksturowe

Baza penetruje tkaning, eksponujac suche ptatki brokatu, zachowujac ich
ostros¢ brzegow, potysk i kolor

Idealna do stosowania w projektach wymagajacych intensywnego efektu
brokatu

tatwy druk przez zalecane gestosci siatek

Doskonata odpornosc na spieranie - brokat nie spiera sie z wydruku!
Wiekszos¢ rodzajéw brokatéw nadaje sie do druku z Epic Nova Base.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

W celu osiagniecia efektu suchego brokatu, nalezy drukowaé mieszanine Nova

Base i brokatu bezposrednio na tkaninie przez zalecane siatki. Aby uzyskac
wyzszy potysk, nalezy drukowac Nova Base na warstwe podktadowa.
Zaleca sie stosowanie ptatkow o wymiarach 0,008 x 0,008"

Nalezy sie upewnic, ze brokat zostat doktadnie zmieszany z Nova Base.
Drukujac Epic Nova Base z brokatem nalezy zastosowac silny przeptyw oraz
lekki docisk rakla.

Sprawdzi¢ temperature suszenia na powierzchni farby.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Nalezy wykona¢ wydruki testowe w celu zbadania podatnosci tkaniny na migracje.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawa¢ ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowaé bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki,
poliester

Siatka

Gestosc¢:

Brokat: 25-40 n/cal
(10-15 n/cm),

Druk ptaski: 86-230 n/cal
(34-90 n/cm)

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60/90/60

KrawedZ gumy ostra

Srednia predko$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2 / 2 lub film

HD: 200-400+ mikrondw
Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:
160-180°F (71-82°C)
Temp. suszenia: 330-340°F
(166-171°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: max. 5% wagowo
PC: max. 5% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
38 81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



Ulotka informacyjna

10340PFXFSB Epic™ Fashion Soft Base

Wilflex Epic Fashion Soft Base jest bezftalanowg
baza plastizolowa o niskiej lepkosci, przeznaczong do
tworzenia supermiekkich wykonczen, symulujacych farbe
wodng. Baza wnika w tkanine stajac sie jej integralng
czescig. Mozna jq zabarwia¢ farbami systemu MX lub
pigmentami PC aby uzyskac réznorodne kolory.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoéé
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Wydruk symuluje farby wodne

Moze by¢ drukowana na szwach i $ciegach ozdobnych

Zywe kolory na biatych i jasnych tkaninach

Nie zasycha na sicie

tatwy wydruk przez zalecane gestosci siatek.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Mozna dodawac pigmenty PC do Epic Fashion Soft Base do 10% wagowo.
Zaleca sie pojedynczy przedruk.

Dodatek kryjacych formut kolorédw zwiekszy wtasciwosci kryjace farby.
Nalezy dobrac¢ takie tempo przesuwu, aby farba mogta w petni wnikna¢ w
powierzchnie tkaniny.

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe

wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Epic Fashion Soft Base nie powinna by¢ stosowana jako nosnik dla brokatow
lub baza klejaca.
Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy dokfadnie umy¢, aby usuna¢ slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

- Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana

lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc¢:

230-305 n/cal (90-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy ostra
Srednia-szybka predkos¢
przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 25% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unikac bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
'\ ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL 39
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



18000PFXCB Epic™ Cork Base

@ Wilflex Epic Cork Base to bezftalanowa baza
plastizolowa symulujaca fakture korka — gtadka w dotyku,
ale jednoczesnie niezwykle trwata i rozciagliwa. Cork Base
pozwala na osiggniecie rdéznych stopni wypuktosci, od
niskich do wysokich.

ﬁ INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

 Certyfikat Eco-Passport

» Podniesiona gtadka powierzchnia symulujaca efekt korka.

 Sprawdza sie zaréwno w druku ptaskim jak i wysokim.

»  Wytrzymata i rozciggliwa, o bardzo dobrej przyczepnosci.

 katwosc¢ druku, na ciemnych i jasnych tkaninach.

» Moze by¢ drukowana jako samodzielna warstwa lub jako warstwa
nawierzchniowa na podkfadzie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» W celu otrzymania réznorodnych koloréw zaleca sie dodanie Skoncentrowa-
nych Pigmentéw (PC) lub farb serii MX. Nie wolno przekroczy¢ iloci 10%
wagi bazy.

 Aby stworzy¢ grube nadruki nalezy stosowa¢ metode druk/podsuszanie/druk.

» Zmiana temperatury suszenia moze wptywac na osiggniete efekty
strukturalne i wykonczenie.

» Baze mozna nadrukowac na podktadzie, najlepsze jednak rezultaty daje druk
bezposrednio na tkaninie.

» Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

+ Zaleca sie stosowanie silnego przeptywu, umozliwiajacego zaciggniecie i
catkowite wypetnienie otwartych obszardw.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umie-
szczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w
trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor
bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez
dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

» Unikac przesuszenia, gdyz moze to skutkowac pogorszeniem miedzywarstwowej
przyczepnosci koloréw.

* Na tkaninach poliestrowych stosowa¢ odpowiednig antymigracyjnag baze
podktadowa.

* Nalezy wykona¢ wydruki testowe, w celu zbadania podatnosci tkaniny na migracje.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowa¢ zadrukowanej powierzchni.

* ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, lycra i materiat
dzinsowy (denim)

Siatka

Gestosc:

60-230 nici/cal (24-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: do 400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia 325-350°F
(160-176°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: max. 10% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
40 81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



10250PFXNPF Epic™ NuPuff Base Y v’
11000PFXNPF Epic™ NuPuff White *

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic NuPuff Base to plastizolowa baza

bezftalanowa przeznaczona do tworzenia nadrukéw
puchnacych. Charakteryzuje sie rewelacyjng trwatoscig
i jest odporna na przesuszenie.

ﬁ INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
* Certyfikat Eco-Passport
» Tworzy podniesiong strukture dla efektéow specjalnych
¢ Mozna jq zabarwia¢ pigmentami PC
»  Trwate matowe wykonczenie
» Odporna na przesuszenie w piecu.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

« Mozliwos¢ uzyskania réznych efektéw w zaleznosci od iloSci przebiegow,
podsuszania, grubych matryc lub nadrukowania farbami standardowymi
lub specjalnymi

« W druku wielokolorowym konieczne jest podsuszanie farby puchnacej
przed nadrukowaniem jej innymi farbami

 Przy druku duzych powierzchni, cienkie materiaty moga sie marszczyc.
Aby ztagodzi¢ pofatdowania, sugerowane jest drukowanie technikg
mezzotint lub wzoru kropkowanego (litego w 80%).

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

» Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

» Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

» Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

e ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

= Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy doktadnie umy¢, aby usuna¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic

= Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

- Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

60-110 n/cal (24-43 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70

Krawedz gumy zaokraglona
Srednia predkos$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. puchniecia:

290-330° F (144-167°C)
Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty

PC: skorzystac z IMS aby
otrzymac zbalansowang
formute

MX: nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
W-N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL 41
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



10009PFCLR Epic™ HD Clear 2 "

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic HD Clear to bezftalanowa farba pozwa-
lajaca tworzy¢ efekty specjalne przypominajace szkto, zel,
wode lub powierzchnie o mocnym potysku. Epic HD Clear
mozna stosowa¢ do druku wysokiego [HD], lub mieszac z
innymi farbami teksturowymi w celu stworzenia unikalnych
efektow.

"_I' INFORMACJE

* Nie zawiera ftalanéw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Mocny zelowy potysk

* Doskonata przyczepnos$¢ do tkanin, rozciggliwosé i elastycznosé
* Bardzo dobra odporno$¢ na spieranie

* Do stosowania zaréwno na jasnych, jak i ciemnych tkaninach

* Do zastosowania jako lakier nawierzchniowy naktadany na kolory lub drobinki
metaliczne w celu uzyskania zywych koloréw i blyszczacej powierzchni. Mozna uzywac
lakieru jako nosnika/kleju do pertowych paciorkdw, piasku, drewnianych widrek. Moze

by¢ takze stosowany jako samodzielna baza High Density Clear lub z dodatkiem koloru.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, stosowaé sie do podanych parametréw druku.

* Baze mozna podbarwia¢ pigmentami PC lub farbami systemu MX. Dodatek pigmentu
lub farby nie powinien przekroczy¢ 10% wagi.

* Nie drukowaé metodg "na mokro". Aby uzyska¢ kilka warstw, stosowa¢ technike
druk/podsuszanie/druk.

* Powierzchnia lakieru moze zmetnie¢ podczas podsuszania, ale efekt zmetnienia zniknie,

gdy lakier zostanie catkowicie wysuszony.
e Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

* Aby dokfadnie odwzorowac detale, drukowac solidnie zaciagajac farbg, i ze $rednim
przesuwem rakla.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe wysuszenie

farby moze powodowac¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci

i trwatosci.

* Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Nalezy podsuszac kolory. Naktada¢ High Density Clear jako ostatnig warstwe. Zaleca sie

sprawdzenie koloru i lakieru przed drukowaniem, poniewaz istnieje
prawdopodobienstwo zmiany wiasciwosci po natozeniu.
* Drukujac przezroczyste paciorki na podtozu zawierajacym poliester, nalezy przeprowa-
dzi¢ testy, poniewaz migracja barwnika moze wptyna¢ na ostateczny wyglad wydruku.
* HD Clear jest bardzo przejrzysty, dlatego barwniki zawarte w tkaninie mogg zmieni¢
przejrzystos¢ i kolor lakieru w trakcie suszenia.
° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.
e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo

czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy

doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki,
akryl, lycra i nieimpregnowany
nylon

Siatka

Gestosc:

24-110n/cal (10-43 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 75, 60/90/60
Krawedz gumy ostra
Powolna predkos¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F (104°C)

Temp. suszenia350°F (177°C)
na cafej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 10% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
42 81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



10088PFXHDC Epic™ HD Sharp Clear

v

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic HD Sharp Clear to bezftalanowa ,,  Krycie
farba-zel do efektdw specjalnych, stworzona w celu Odpornose na migrace
ar . N pecjainych, . Gtadkosc powierzchni

uzyskania grafiki o bardzo doktadnym odwzorowaniu Podsuszanie
detali. Mozna jq stosowa¢ do druku wysokiego lub _ Polysk
miesza¢ z innymi farbami teksturowaymi aby uzyskac tatwosc druku

unikalne efekty.
Podloze

I 100% bawetna, mieszanki,
s akryl, lycra i nieimpregnowany
— INFORMACJE nylon oraz neopren

 Nie zawiera ftalanéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101,
Zawarto$¢ Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w
Farbie [<90 ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP,
DINP, DIDP, DNOP]

 Certyfikat Eco-Passport

» Satynowe wykonczenie, sucha w dotyku.

» Niezwykle ostre odwzorowanie krawedzi, precyzyjne odwzorowanie katdw.

» Doskonata przyczepnos¢ do tkanin, rozciggliwosé i elastycznosé

 Bardzo dobra odporno$¢ na spieranie

» Mozna stosowac samg baze lub zabarwiona pigmentami PC lub farbami MX.
Mozna réwniez nadrukowac na niej kolory.

» Stosujac Epic HD Sharp Clear w potaczeniu z innymi bazami do efektow

specjalnych, mozna uzyska¢ unikalne faktury i efekty. @ Matryca [bezftalanowa]

Siatka

Gestosc¢:

83-200 n/cal (34-77 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 75, 60/90/60
Krawedz gumy ostra
Powolna predko$¢ przesuwu

« Epic HD Sharp Clear $wietnie nadaje sie na neopren i inne rozciagliwe Emulsja: 2 / 2
tkaniny. HD: 200-400 mikronéw
 Znacznie podnosi wydajno$¢ produkcji przy druku 3D dzieki doskonatej Off Contact: 1/16” (1-2mm)
odpornosci na sklejanie.

Suszenie
Temp. zelowania:
@D 220°F (104°C)
WSKAZOWKI TECHNICZNE ooy S350
» W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, stosowac sie do podanych powierzchni
parametréw druku. ‘
* Baze mozna podbarwiaC pigmentami PC lub farbami systemu MX. Dodatek Pigmenty

pigmentu lub farby nie powinien przekroczy¢ 10% wagi.
» Mozna jg stosowac jako ostatnig warstwe do nadruku na kolorach albo
farbach metalicznych, w celu poprawienia odpornosci na Scieranie i

MX: max. 10% wagowo
PC: max. 10% wagowo

wykonczenia. Nalezy przetestowac przed wdrozeniem do produkgcji. Y ]
W zaleznosci od grubosci warstwy, mogg wystepowac nieznaczne rdznice Dodatki
w przejrzystosci. Rozcieniczalnik: brak

Ostabiacz: max 3% wagi

» Nie drukowa¢ metodg "na mokro". Aby uzyskac kilka warstw, stosowac
a ¥ uzy 12005VB QEC Viscosity Buster

technike druk/podsuszanie/druk.

» Aby doktadnie odwzorowac detale, drukowac solidnie zaciagajac farba, i ze
$rednim przesuwem rakla.

» Powierzchnia lakieru moze zmetnie¢ podczas podsuszania, ale efekt
zmetnienia zniknie, gdy lakier zostanie catkowicie wysuszony.

» Przekroczenie temperatury suszenia 177°F bedzie skutkowac kleistg w dotyku
powierzchnig, zaokragleniem brzegdw i pojawieniem sie potysku. Patrz:

&
poréwnanie na str. 2. )
¢ Unika¢ nadmiernego docisku rakla. Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
'\ ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL 43
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



10088PFXHDC Epic™ HD Sharp Clear

Ulotka informacyjna

Porownanie wyko nczenia Epic HD Sharp Clear

- siatka: 83 n/cm [34 n/cal]
400 MS

+ guma raklowa: ostra,
twardos¢ 70

» druk/podsuszanie/druk

- suszenie: 163°C [325°F]

- matowe wykonczenie, ostre
krawedzie, brak podklejania

- po wyjsciu z tunelu do wydruku
nie bedzie przylepiac sie folia

- siatka: 83 n/cm [34 n/cal]
400 MS

+ guma raklowa: ostra,
twardos¢ 70

» druk/podsuszanie/druk

- suszenie: 177°C [350°F]

- satynowe wykonczenie, ostre
krawedzie, niski stopien
podklejania

- po wyjsciu z tunelu do wydruku
folia natychmiast bedzie sie
przylepiac
*Nije zalecane do aplikacji folii.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

* Temperatura suszenia Epic HD Sharp Clear wynosi 163°C [325°F], tak wiec nalezy
upewnic sie ze cata powierzchnia farby osiagnefa 163°C.

* HD Clear jest bardzo przejrzysty, dlatego barwniki zawarte w tkaninie moga,
zmieni¢ przejrzystosc i kolor lakieru w trakcie suszenia.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

» Nie dodawa¢ ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢
prawidtowo czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle,
przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych
ftalany, przed drukiem farbami Epic

= Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. Techserviceswilflex@polyone.com)

Baza Sharp Clear zabarwiona pigmentem

”

Baza Sharp Clear zabarwiona pigmentem

Baza Sharp Clear z nadrukowanymi kolorami

\ APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
44 '\ ¥.N181-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27
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10008PFX Epic™ Special Effects Clear

@ Wilflex Epic Special Effects Clear jest

bezftalanowa bazg plastizolowa, pozwalajacq tworzy¢
efekty specjalne przypominajace szkio, zel, wode Ilub
powierzchnie o mocnym potysku. Special Effects Clear
nalezy do farb o obnizonej temperaturze suszenia.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [ <90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Mocny zelowy potysk

Doskonata przyczepnos¢ do tkanin, rozciggliwos¢ i elastycznoscé

Bardzo dobra odpornos¢ na spieranie

Do stosowania zaréwno na jasnych, jak i ciemnych tkaninach

Do zastosowania jako lakier nawierzchniowy naktadany na kolory lub nadruki
farbami metalicznymi w celu uzyskania zywych koloréw i btyszczacej powierzchni.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, stosowac sie do podanych parametréw
druku.

Baze mozna podbarwiac¢ pigmentami PC lub farbami systemu MX. Dodatek
pigmentu lub farby nie powinien przekroczy¢ 10% wagi.

Powierzchnia lakieru moze zmetnie¢ podczas podsuszania, ale efekt zmetnienia
zniknie, gdy lakier zostanie catkowicie wysuszony.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

Aby doktadnie odwzorowa¢ detale, drukowac solidnie zaciggajac farba, i ze
$rednim przesuwem rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Epic Special Effects Clear schnie w temperaturze 280°F (137°C). Nalezy upewnic
sie ze cafa powierzchnia farby osigga taka temperature.
Przy nadruku Special Effects Clear na kolorach zaleca sie sprawdzenie koloru i
lakieru przed wdrozeniem do produkcji, poniewaz istnieje prawdopodobienstwo
zmiany wiasciwosci po natozeniu. Podsuszac kolory przed nadrukiem.
Barwniki zawarte w tkaninie mogq zmienic przejrzystosc i kolor lakieru w trakcie
suszenia.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy doktadnie umy¢, aby usunac¢ $slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

8 8

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki,
akryl, lycra i nieimpregnowany
nylon

Siatka

Gestos¢: 24-110 n/cal
(10-43 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 75, 60/90/60
Krawedz gumy ostra

Powolna predkos¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2 / 2 lub film

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

170-190°F (75-88°C)

Temp. suszenia: 280°F
(137°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 10% wagowo
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max. 3%

10025VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

- APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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Ulotka informacyjna

10650PFXSCP Epic™ Sculpture Base )

Wilflex Epic Sculpture Base to specjalnie
opracowana bezftalanowa baza do druku wysokiego.
Pozwala na stworzenie zarowno gtadkiego, jak i struktu-
ralnego wykonczenia, w zaleznosci od gestosci siatki i
parametrow druku. Umozliwia doktadno$¢ odwzorowania
najdrobniejszych detali, nawet przy druku wysokim.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
Certyfikat Eco-Passport

Gtadka baza do druku wysokiego i strukturalnego.

Wytrzymata i rozciagliwa, o $wietnej przyczepnosci do tkaniny.

Do stosowania na jasnych i ciemnych tkaninach.

Swietna odpornoé¢ na spieranie.

Moze by¢ stosowana do druku wysokiego lub do konwencjonalnego druku
pfaskiego.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

» W celu otrzymania réznorodnych koloréw zaleca sie dodanie

Skoncentrowanych Pigmentéw (PC) lub farb serii MX. Patrz: zalecenia
dotyczace ilosci pigmentu.

Dostosowac temperature i tempo suszenia zgodnie z pozadanym efektem
druku.

Dodatek innych baz specjalnych Epic pozwoli uzyskac¢ zréznicowane efekty
teksturowe.

Aby uzyskac efekt podniesienia, nalezy uzy¢é matrycy HD.

Aby stworzy¢ grube nadruki nalezy stosowa¢ metode druk/podsuszanie/druk.

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe

wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rdwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.
Dodanie zbyt duzej ilosci pigmentu lub farby MX moze zmieni¢ wiasciwosci
bazy.
Manipulujac temperaturg suszenia, mozna uzyskac¢ zréznicowane tekstury
powierzchni i chwyt.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 75, 70/90/70
Krawedz gumy prostokatna
Srednia predkos$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 325-350° F
(162-177°C) na catej
powierzchni. Dla bardzo
grubych depozytéw moga by¢
konieczne wyzsze temperatury.

Pigmenty

PC: max. 10% wagowo

MX: brak ograniczenia - nalezy
przeprowadzi¢ testy przed
produkcjg

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie

B APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
46 VN J¥NI81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
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10670PFXRB Epic™ Rock Base

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Rock Base pozwala na stworzenie

mocno strukturalnych aplikacji, takich jak lita skata, sznur

lub tkanina. Mozna stosowac jq jako samodzielny produkt,

badz miesza¢ z innymi bazami specjalnymi, uzyskujac
zroznicowane efekty.

"_I' INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
ofowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

» Twarda powierzchnia strukturalna.

» Doskonata przyczepnos¢ do réznego rodzaju tkanin.

- Swietna odporno$¢ na spieranie.

» tatwos¢ wydruku, zaréwno na jasnych jak i ciemnych tkaninach.

Do stosowania jako samodzielna baza lub z dodatkiem innych baz
teksturowych, w celu uzyskania zréznicowanych efektow.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» Najlepsze rezultaty daje druk przy zalecanych parametrach.

 Stosowac siatki o gestosci 85-230 n/cal (34-90 n/cm).

» Naprezenie siatki: minimum 25 niutondw.

» Mozna stosowac wysokie matryce, o grubosci filmu 200-400 ms.

» Zaréwno w druku ptaskim, jak i wysokim, budowa¢ depozyt farby metodg
druk/podsuszanie/druk.

A OSTRZEZENIA

» Nalezy przeprowadzic testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

» Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

 Dodatek pigmentéw PC lub gotowych farb do bazy nie powinien przekraczac¢
15% wagowo.

» Przed drukiem przetestowac tkaniny pod katem podatnosci na migracje
barwnika.

» Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

» Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

e ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac Slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

- Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, akryl, lycra i
nieimpregnowany nylon.

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predkos$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F (104°C)

Temp. suszenia: 350°F
(177°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 15% wagowo
PC: max. 15% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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10460PFXBB Epic™ Brittle Base %7z ¥
10000PFXBB Epic™ Brittle Clear /==
11000PFXBB Epic™ Brittle White /%

Ulotka informacyjna

Farby Wilflex Epic Brittle to specjalne farby
bezftalanowe ktére majq zdolnos¢ do pekania sie i tamania
pod wptywem nacisku na powierzchnie druku. Wydruk
sprawia wrazenie zaschnietej popekanej farby na starym
obrazie olejnym. Przy naruszeniu gtadkiej powierzchni, wydruk
nabiera charakterystycznego popekanego wygladu.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Farby Brittle mozna stosowac w potaczeniu z farbami Epic Soft Fashion.
Trwaty, odporny na spieranie druk

Do stosowania na jasnych i ciemnych tkaninach

Nie zasychajq na sicie

tatwos¢ druku przez zalecane siatki.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* W celu zabarwienia bazy stosowac¢ pigmenty PC w ilosci max. 5% wagi

Stosowac przedruk pojedynczy przy rzadszych siatkach, a przy gestszych —
druk/podsuszanie/druk

Uzywac miekkiej gumy raklowej

Kluczowym elementem dla uzyskania prawidtowego efektu wydruku jest grubos¢
natozonej warstwy farby

Suszy¢ w wyzszych temperaturach niz standardowo.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysusze-
nie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umiesz-
czenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana
w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie.
Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez
dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Brittle Base nie powinna by¢ stosowana jako baza klejaca
Druki wysokie mogg wymaga¢ wiekszej ilosci ciepta do prawidtowego wysuszenia
i uzyskania pozadanego efektu spekania.
Niedosuszenie farby pogorszy efekt spekania.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowaé bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub

skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc¢:

86-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/80/60
Krawedz gumy ostra,
prostokatna; predko$¢
przesuwu: $rednio-szybka
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: do 200 mikronow

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 340-350° F
(171-176°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: max. 5% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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10988PFX Epic™ Liquid Silver

@ Wilflex Epic Liquid Silver to bezftalanowa farba,
kryjaca, o intensywnym srebrnym potysku, ktérg mozna stosowaé
do druku ptaskiego lub w technologii HD. Mozna nig drukowac

prosto z pojemnika lub miesza¢ z pigmentami PC.

ﬁ INFORMACJE

* Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [ <90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Mocny metaliczny potysk.

 Liquid Silver doskonale sprawdza sie w druku na roznokolorowych tkaninach,
jednakze najlepsze efekty daje na materiatach o ciemnych barwach — zaréwno podczas
druku HD, jak i tradycyjnego - pfaskiego.

* Mozna stosowac jg prosto z pojemnika.

*  Wysoka elastycznos¢ i odpornos¢ na rozcigganie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* Dodanie Skoncentrowanych Pigmentéw PC pozwoli na uzyskanie zywych koloréw o
metalicznym wykonczeniu. Zmieszanie gotowej farby MX/PFX z Liquid Silver umozliwi
osiggniecie bardziej matowego efektu.

* Powinna by¢ drukowana pojedynczym przedrukiem badZz metodg druk/podsuszanie/
/druk.

* Najlepsze rezultaty mozna osiggnac¢ stosujac zalecane gestosci siatek.

e Zaleca sie nadrukowanie przezroczystej warstwy na Liquid Silver aby zabezpieczy¢
powierzchnie przed $cieraniem.

* Najlepsze rezultaty mozna osiggnac kontrolujac caty proces przygotowania odziezy z
metalicznym nadrukiem: druk, suszenie, sktadanie nagrzanych koszulek i ich pakowanie
oraz zabezpieczenie powierzchni na ktdrej moze nastgpi¢ Scieranie.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i
trwatosci.

* Farby metaliczne odbijajg promieniowanie IR, tak wiec do prawidtowego wysuszenia
zaleca sie stosowanie urzadzenia suszacego z wymuszonym obiegiem powietrza.

* Farby metaliczne sg bardzo podatne na tarcie powierzchni. Moze to skutkowac
Scieraniem czasteczek, odbarwieniem i/lub zmatowieniem nadruku - nawet jesli farba
zostata catkowicie wysuszona.

e Unikac kontaktu Liquid Silver z innymi farbami o lepkiej powierzchni [gorgcymi lub
schtodzonymi]. Metaliczne pfatki przenosza sie na klejace powierzchnie nawet gdy farba
jest wysuszona.

* Tkanina z nadrukiem wykonanym przy uzyciu Liquid Silver powinna by¢ prana w
chtodnej wodzie, z dodatkiem $rodka nie zawierajacego fosforandéw [np. Woolite]. Nie
uzywac suszarek bebnowych; suszy¢ na powietrzu lub w stanie rozwieszonym aby
uniknac $cierania powierzchni.

* Oznakowac gotowg odziez metkami z przepisem prania.

*  Przeprowadzi¢ testy na migracje barwnika przed drukiem.

* Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i
wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢,
aby usung¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowa¢ bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
Techserviceswilflex@polyone.com)

[

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

85-230 n/cal (34-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: do 400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 350° F
(176°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 10% wagowo
PC: max. 5% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max. 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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Ulotka informacyjna

10989PFX Epic™ Liquid Gold '@

@ Wilflex Epic Liquid Gold to bezftalanowa farba,

kryjaca, o intensywnym ziotym potysku, ktérg mozna
stosowa¢ do druku ptaskiego lub w technologii HD. Mozna
nig drukowac prosto z pojemnika.

ﬁ INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Mocny metaliczny potysk.

Liquid Gold doskonale sprawdza sie w druku na réznokolorowych tkaninach,
jednakze najlepsze efekty daje na materiatach o ciemnych barwach — zaréwno podczas
druku HD, jak i tradycyjnego - pfaskiego.

Mozna stosowac jg prosto z pojemnika.

Wysoka elastyczno$¢ i odpornos¢ na rozcigganie.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Farbe mozna stosowac do druku wysokiego lub ptaskiego, bezposrednio na tkaninie lub
jako ostatnia warstwa na podsuszonych kolorach.

Powinna by¢ drukowana pojedynczym przedrukiem badZz metodg druk/podsuszanie/
/druk.

Najlepsze rezultaty mozna osiggnaé stosujac zalecane gestosci siatek.

Najlepsze rezultaty mozna osiggna¢ kontrolujac caty proces przygotowania odziezy z
metalicznym nadrukiem: druk, suszenie, sktadanie nagrzanych koszulek i ich pakowanie
oraz zabezpieczenie powierzchni na ktdrej moze nastgpic¢ Scieranie.

A OSTRZEZENIA

Farby metaliczne odbijajaq promieniowanie IR, tak wiec do prawidtowego wysuszenia
zaleca sie stosowanie urzadzenia suszacego z wymuszonym obiegiem powietrza.
Farby metaliczne sg bardzo podatne na tarcie powierzchni. Moze to skutkowac
Scieraniem czasteczek, odbarwieniem i/lub zmatowieniem nadruku - nawet jesli farba
zostata catkowicie wysuszona.
Unika¢ kontaktu Liquid Gold z innymi farbami o lepkiej powierzchni [gorgcymi lub
schtodzonymi]. Metaliczne pfatki przenosza sie na klejace powierzchnie nawet gdy farba
jest wysuszona.
Tkanina z nadrukiem wykonanym przy uzyciu Liquid Gold powinna by¢ prana w
chtodnej wodzie, z dodatkiem $rodka nie zawierajacego fosforandéw [np. Woolite]. Nie
uzywac suszarek bebnowych; suszy¢ na powietrzu lub w stanie rozwieszonym aby
uniknac $cierania powierzchni.
Oznakowac gotowg odziez metkami z przepisem prania.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Przeprowadzic¢ testy na migracje barwnika przed drukiem.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i
wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢,
aby usung¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

86-123 n/cal (34-49 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60-70, 60/90/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: do 400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320-350° F
(160-176°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: max. 10% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max. 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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15370PFX Epic Silver Shimmer «
85470PFX Epic Bright Gold Shimmer
85570PFX Epic Ultra Gold Shimmer

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Shimmers to bezftalanowe farby

stosowane do tworzenia btyszczacych nawierzchni. Do uzytku

w potaczeniu z innymi bezftalanowymi farbami systemu Epic.

Moga by¢ stosowane jako farby do druku wysokiego, albo do
efektdw specjalnych w standardowym druku ptaskim.

ﬁ INFORMACJE

* Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [ <90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

* Uzywac wylacznie z bezftalanowymi farbami Epic.

* Gladka powierzchnia wydruku

* Doskonata przyczepno$c¢ do tkanin, dobra elastycznosc i rozciagliwos¢

* Moze byc¢ stosowany do druku wysokiego badz w potaczeniu z innymi farbami z serii
Epic

* Do druku na jasnych i ciemnych podtozach [najlepsze efekty daje na ciemnych]

+  Swietna odpornoéé na spieranie.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

* W celu osiggniecia najlepszych efektéw druku nalezy stosowa¢ sie do zalecanych
parametrow druku.

e Aby zbudowac wysoki depozyt farby, drukowa¢ metoda druk-podsuszanie-druk. Nie
drukowac na mokro.

* Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

* Dodatek pigmentow Epic PC pozwoli na stworzenie kolorowych efektéw metalicznych.

* Zaleca sie silny przeptyw, catkowicie wypetniajacy otwarte obszary siatki.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.

* Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnos¢
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

* Unika¢ tkanin na bazie poliestru, podatnych na migracje barwnika.

* Nadmierne obnizenie lepkosci ostabi wiasciwosci kryjace farby.

* Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

= &

Clrodl = Jv)

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki,
akryl, lycra i nieimpregnowany
nylon

Siatka

Gestosc¢:

86-110 n/cal (34-43 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 75, 60/90/60
Krawedz gumy ostra

Srednia predkos$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-600 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 290° F
(143°C) na catej powierzchni

Pigmenty
PC: max. 10% wagowo
MX: nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL 51
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15330PFX Epic™ Silver Glitter
89010PFX Epic™ Gold Glitter

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Silver Glitter i Gold Glitter to
bezftalanowe farby plastizolowe, ktére pozwalajg stworzy¢
oryginalne efekty brokatowe o wyjatkowej trwatosci. Mogq
stanowi¢ element wykonczenia projektu, lub podstawe
wzoru. Zostaly tak opracowane aby zapewni¢ maksymalne

krycie na ciemnych tkaninach.

"_I' INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandw

* Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP,
DNOP]

* Certyfikat Eco-Passport

 Potyskliwe uzupetnienie projektu, nadajg sie do druku zaréwno drobnych, jak
i wiekszych powierzchni.

» Sprawdzajg sie w druku zaréwno na jasnych, jak i ciemnych tkaninach,
najlepsze efekty dajac na ciemnych.

» Wysoka elastycznos¢ i odpornos¢ na rozcigganie.

* Nie matowiejg w wyniku prania.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

» Najlepsze rezultaty daje druk zgodnie z zalecanymi parametrami.

- Zaleca sie stosowanie siatek o gestosci 25-40 nici/cal [10-16 nici/cm].

« Jezeli to mozliwe, zaleca sie siatki o jakosci widkna ,S”, z uwagi na mniejszg
$rednice wtdkna, co oznacza wiekszy obszar otwarty siatki.

» Farby brokatowe mozna transferowac na zimno, przy uzyciu papieru do
transferu na zimno. Nalezy rozgrzac prase do temperatury 375F [191C].

» Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

 Zaleca sie stosowanie silnego przeptywu, catkowicie zapetniajacego otwarte
obszary siatki.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

» Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

 Unikac tkanin na bazie poliestru, ktére sa podatne na migracje barwnika.

» Poniewaz platki brokatu odbijajg ciepto, nalezy sprawdzaé temperature
termometrem, na powierzchni farby. Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowa¢ zadrukowanej powierzchni.

* ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

e Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

 Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

® B S

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100 % bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

Z uwagi na duze czasteczki,
zaleca sie 25-40 nici/cal
(10-16 nici/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60/90/60

Krawedz gumy zaokraglona
Srednia predkos$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: 50-70 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: max. 1% wagowo
PC: max. 1% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
52 81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
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15340PFX Epic™ Yellow Sparkle

@ Wilflex Epic Yellow Sparkle to bezftalanowa

farba plastizolowa dajaca efekt delikatnego iskrzenia -

- z6ttawych iskierek - i mocnego potysku, przy zachowaniu
doskonatej trwatosci druku.

ﬁ INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Efekt ISnigcych iskierek.

Wysoki potysk.

Znakomita trwatosc.

Mozliwos$¢ zabarwiania pigmentami PC.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy przestrzegac opisanych parametrow
druku.

Z uwagi na odbijajace wiasciwosci btyszczacych drobinek i grubg warstwe
farby, zaleca sie ostrozne ustawianie parametréw pieca suszacego. Konieczne
moze byc¢ zwiekszenie czasu suszenia.

Epic Yellow Sparkle opracowano z myslg o druku bezposrednio na tkaninie,
sprawdza sie ona jednak réwniez przy transferze. Zaleca sie transfer na
zimno, przy temperaturze zelowania 170°F [77°C], i temperaturze prasy
transferowej 375°F [190°C].

Najlepsze efekty mozna uzyskac stosujac sita o statym wysokim naciggu.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

Aby okresli¢ podatnos¢ tkaniny na migracje barwnika, nalezy przeprowadzi¢
testy przed wdrozeniem do produkgji.

Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnos¢
miedzywarstwowa nadrukowanych koloréw.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

« Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed

drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni
Podsuszanie

Potysk

tatwosc druku

Podloze

Bawetna, mieszanki baweiny,
niektore syntetyki.

Tkaniny biate i w kolorach
pastelowych.

Siatka

Gestosc:

25-60 nici/cal [9-24 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel
Twardosc¢: 60/90/60

Krawedz gumy lekko
zaokraglona

Srednia predko$¢ przesuwu
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie
Temp. zelowania:
170° F (76°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: max. 1-2% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max 3% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

—

% Czyszczenie
il Wilflex Screen Wash
>

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materia-
fowego dostepne na zyczenie
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10012PFXPB Epic™ Particle Base )

@ Wilflex Epic Particle Base to przejrzysta farba
opracowana do stosowania jako nosnik dla poliestro-
wych ptatkow brokatowych oraz innych czasteczek.
Mozna jgq stosowac takze jako bezbarwny lakier lub

baze, oraz jako dodatek zmiekczajacy.

"_I' INFORMACJE
» Nie zawiera ftalanow

° Zgod na z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdéw w Farbie [<90 ppm

otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]
 Certyfikat Eco-Passport
 Znakomita przejrzystosc¢
» Wiasciwosci bazy zostaty tak dobrane aby umozliwia¢ jak najmocniejszy
potysk zawieszonym w niej metalicznym czasteczkom.
« Nadaje sie do mieszania z pigmentami Epic PC.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

- Zaleca sie stosowanie brokatu o czasteczkach wielkosci 0,008x0,008”
[0,2x0,2 mm]

« Upewnic sie Ze czasteczki brokatu zostaty doktadnie rozmieszane z baza.

- Zaciggac duzg iloscig farby i stosowaé lekki docisk rakla przy druku bazy
z dodatkiem czasteczek brokatu.

+ Sprawdzi¢ temperature suszenia na powierzchni farby.

A OSTRZEZENIA

 Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe
wysuszenie farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie,
wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

« Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na
konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do
drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy
i wymagania klienta.

 Nie zaleca sie mieszania 10012PFXPB Epic Particle Base z metalicznymi
pigmentami i drobinkami.

 Przed rozpoczeciem produkcji nalezy wykonac testy na migracje barwnika
tkaniny.

» Nalezy delikatnie wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

 Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej
powierzchni..

* ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

= Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

»  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy dokfadnie umy¢, aby usuna¢ slady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic

» Nalezy stosowa¢ bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana
lub skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki,
poliester

Siatka

Gestosc¢:

25-40 n/cal (10-15 n/cm) dla
czasteczek brokatu

156-230 n/cal (62-90 n/cm)
dla ptaskich kolorowych
efektow

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardosc¢: 60/90/60
Krawedz gumy ostra
Predkos$¢ przesuwu: Srednia
Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400+ mikrondw
Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

160-180° F (71-82°C)
Temp. suszenia: 330-340° F
(166-171°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: max. 5% wagowo
PC: max. 5% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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54 VN J¥NI81-812 SOPOT, UL. OBODRZYCOW 3 WWW.APLA.COM.PL
TEL. +48 58 550 48 28, +48 58 55192 72, FAX +48 550 48 27



Ulotka informacyjna

10344PFXREF Epic™ ImageBrite Base

Wilflex Epic ImageBrite Base to bezftalanowa farba

@ odblaskowa przeznaczona do bezposredniego druku na tekstyliach.
ImageBrite Base nie jest barwiona, nie zawiera pigmentéw. Nalezy
doda¢ do 5% wagi skoncentrowanego pigmentu w celu stworzenia
okreslonych kolorow.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90
ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP,
DNOP]

Certyfikat Eco-Passport
Najwyzszej jakosci odblask na jasnych i ciemnych tkaninach.

Zastosowanie: do nadrukoéw na odziezy wymagajacej wysokiej widocznosci oraz
modnych wykonczen.

Doskonata przyczepnosc.
tatwa w druku przy wykorzystaniu zalecanych siatek
Intensywnos$¢ odblasku utrzymuje sie po praniu.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Aby stworzy¢ kolory odblaskowe, nalezy doda¢ pigmenty skoncentrowane do bazy
ImageBrite w ilosci do 5% wagi. UWAGA: Przy dodawaniu pigmentu do bazy ImageBrite
10344PFXREF zaleca sie zmieszanie takiej ilosci, ktdra jest potrzebna w konkretnej pracy.
Podwyzszona lepkos¢ mieszanki moze sie pojawic sie na krotki czas.

Niektdre pigmenty nie powinny by¢ dodawane do bazy ImageBrite. Sg to: 10450PC Maroon,
10570PC Violet, 10500PC Purple, 10200PC Light Brown, 10250PC Dark Brown, 10300PC Light
Orange, 10400PC Red, 10610PC Horizon, 10680 PC Blue, 10700PC Green

Nie nalezy drukowac koloréw odblaskowych na powierzchni podktadu, gdyz odblask moze
zostac znacznie ostabiony.

Nie drukowa¢ dwukrotnym przesuwem rakla ani metodq druk/podsuszanie/druk.

Kolory odblaskowe Wilflex doskonale sie nadajg do drukowania na ciemnych tkaninach, ale
nie sa catkowicie kryjace. Kolor przy normalnym $wietle moze sie zmieni¢ pod wptywem
koloru podtoza.

Przy druku jednolitych elementéw graficznych, wnetrze elementu mozna drukowac farba
odblaskowa, natomiast kontur - innym kolorem odblaskowym lub nieodblaskowym.

Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzic¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie farby
moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie suszenia
wydruku na okre$lonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla
danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk
spetniat standardy i wymagania klienta.
Dodatek produktéw innych niz zalecane moze ostabic¢ wtasciwosci odblaskowe i odpornos¢ na
spieranie.
Ostabienie lepkosci niekorzystnie wptynie na wasciwosci kryjace.Nalezy wymiesza¢ plastizole
przed drukowaniem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo
czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowaé bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestos¢: 110-156 n/cal
(43-62 n/cm)

Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 70/90/70
Krawedz gumy ostra
Predko$¢ przesuwu: Srednia
Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:
160-180°F (70-82°C)
Temp. suszenia: 340-350°F
(171-177°C) na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: max. 5% wagowo
PC: max. 5% wagowo

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: max. 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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99900PFX Epic™ Phosphorescent

@ Wilflex Epic Phosphorescent to niezwykle

intensywnie fosforyzujgca farba JSwiecgca w
ciemnosci”.
W poréwnaniu do Kosmic Glo zapewnia krétszg reakcje
fosforyzowania i krotsze utrzymywanie sie efektu. Moze
by¢ uzywana jako oddzielny kolor, prosto z pojemnika,
albo taczona z innymi produktami dla stwarzania
super-fosforyzujacego efektu.

ﬁ INFORMACJE

» Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja
101, Zawartos$¢ Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR,
Czes¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108,
Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP].

* Certyfikat Eco-Passport.

» Niezwykle intensywny efekt fosforyzacji z dtugo utrzymujacym sie efektem
~Swiecenia”.

« Swietna odpornoé¢ na spieranie.

» Uzywac w projektach graficznych dla podkreslenia efektu.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

* Najlepsze efekty przy stosowaniu zalecanych parametrow wydruku.

* Najlepszy efekt ,$wiecenia” przy wydruku bezposrednio na jasnych tkaninach.

* Przy wydruku na ciemnych tkaninach nalezy zastosowa¢ druk jasnym podktadem.

* Aby zmaksymalizowac jako$¢ wydruku, stosowac siatki o statym, wysokim naprezeniu.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzic¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci. Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w
trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
» Efekt ,Swiecenia” bedzie ostabiony jesli do bazy doda sie wiecej koloru niz jest to
zalecane.
* Przed drukiem nalezy przeprowadzi¢ testy na migracje barwnika.
* Nalezy wymieszac plastizole przed drukowaniem.
* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, ani nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
» Nie dodawa¢ ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
= Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo
czyszczone i wolne od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki
nalezy dokfadnie umy¢, aby usuna¢ $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem
farbami Epic
= Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
» Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.
(techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odpornos¢ na migracje
Gtadko$¢ powierzchni

‘\>

e B

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

60-140 n/cal (24-55 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 70/90/70
Krawedz gumy ostra
Srednio-szybka predkosc¢
przesuwu

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikronéw
Off Contact: 1/16” (2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F [104°C]

Temp. suszenia: 325-350°F
[160-177°C] na catej
powierzchni

Pigmenty

MX: max. 5% wagi
EQs: max. 5% wagi
PC: max. 5% wagi

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia.

Zuzy¢ w ciagu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie

B APLA - AMERYKANSKIE TECHNOLOGIE SITODRUKU
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W¥ wilfFlex

Ekologiczne farby plastizolowe do druku na tkaninach

%%TRANSFER

Transflex Super White i Premium White
Transflex Base
Transclear

TUF Base
Klej Printa

ble Adhesive

Transflex Lithoprint White
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11000TFX Epic™ Transflex Super White °
11010TFX Epic™ Transflex Premium White

Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic Transflex Super White i Premium

White to farby do tworzenia miekkich w dotyku transferéw,
opracowane z mysla o zapewnieniu doskonatego krycia na ciemnych
tkaninach.

'—I' INFORMACJE

Nie zawiera ftalanéw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Kryjace biate farby.

Dobra odpornos¢ na rozcigganie.

Swietne wiasciwosci druku.

Nadaje sie zaréwno do transferéw na goraco, jak i na zimno.

Epic Premium White jest bardziej kryjaca.

Epic Super White ma lepsza odporno$¢ na migracje i wieksze nasycenie bieli.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Uzycie Transflex Printable Adhesive 10210TF podczas zimnych transferéw poprawi
adhezje farb na szerszym zakresie stosowanych podfozy.

Dla osiagniecia optymalnych rezultatéw transferow na goraco, papier transferowy
powinien zostac usuniety natychmiast po przetransferowaniu.

Podczas zimnych transferéw nalezy odczeka¢ ok. 15 sekund przed usunieciem papieru.

Konieczna moze sie okaza¢ regulacja urzadzenia suszacego, poniewaz na efekt
koncowy transferu majg wptyw rézne zmienne, takie jak rodzaj zrédta ciepta czy
dtugos¢ pasa i urzadzenia suszacego.

Farby transferowe Transflex doskonale sprawdzajq sie z wiekszoscig powlekanych
i niepowlekanych papieréw do transferu. Jesli potrzebne jest bardziej miekkie
wykonczenie, mozna zastosowac papier niepowlekany. W wiekszosci przypadkow
dobrze sprawdzi sie papier do transferu na goraco.

Zalecane ustawienia prasy transferowej — do transferu na goraco:

»  Temperatura: 375-380°F [190-194°C]

» Nacisk: 18-23 kg

» Czas: 7-10 sek

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzic¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie farby

moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie suszenia
wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla
danego podfoza nalezy do drukarza, jak rdwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk
spetniat standardy i wymagania klienta.

Dla pozadanych rezultatow nalezy przeprowadzi¢ druk probny, transfer oraz testy podtoza
przed przystapieniem do produkgji

Przed praniem i suszeniem przewrocic¢ odziez na lewg strone.

Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kolor tkaniny przed i po natozeniu transferu, gdyz pod wptywem
goraca dziatajacego na materiat mogg wystapi¢ odbarwienia i migracja barwnika. Aby
zredukowac wilgo¢, przed wykonaniem transferu zaleca sie przyci$niecie przygotowanej do
transferu tkaniny przez goraca prase.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac¢ zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo czyszczone i wolna od

farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac Slady
farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
* Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z

Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni
Podsuszanie

Potysk

tatwosc druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawelny, rayon, len, lycra. NIE
zalecane do nylonu i tkanin
satynowych

Siatka

Gestosc:

86-123 n/cal (34-49 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-80

Krawedz gumy ostra,
prostokatna

Predkos¢ przesuwu: wolna,
silny przeptyw

Unika¢ nadmiernego docisku rakla

=

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: N/A

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

250-270°F (125-135°C)

Nizsze temperatury mogg pogor-
szy¢ rozciagliwo$¢ transferu.
Wyzsze temp. mogg wptynac
negatywnie na ostateczne
przeniesienie transferu.

Temp. suszenia: 375°F (190°C)
na catej powierzchni

= @

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: do 20% wagowo

>

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie

Tk
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10440TFX Epic™ Transflex Base

Wilflex Epic Transflex Base to baza stosowana do
transferow na gorgco, dajaca wykonczenie zblizone do efektow
druku bezposredniego. Daje miekki w dotyku wydruk. Posiada
doskonate wiasciwosci kryjace na ciemnym podiozu, a takze
cechuje sie ponadprzecietng aplikacjq i trwatoscig wydruku. Farby
Epic Transflex mogg by¢ stosowane takze przy drukach
transferowych zrywanych na zimno. Epic Transflex sprawdzajg sie
zarowno przy odwzorowaniu drobnych detali, jak i wiekszych
obszardw.

e

'I' INFORMACJE

Nie zawiera ftalanéw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Transfery na goraco o miekkim wykonczeniu

Do druku na tkaninach biatych lub pastelowych mozna zastosowa¢ mniejszy dodatek
pigmentu. Do drukdw na ciemnych tkaninach - wiekszy dodatek pigmentu.

Swietne wiadciwosci druku.

Nadaje sie zaréwno do transferéw na goraco, jak i na zimno.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Uzycie Transflex Printable Adhesive 10210TF podczas zimnych transferéw poprawi adhezje
farb na szerszym zakresie stosowanych podtozy.

Dla osiggniecia optymalnych rezultatéw papier transferowy powinien zosta¢ usuniety
natychmiast. Podczas zimnych transferéw nalezy odczekac ok. 15 sekund przed usunieciem
papieru.

Konieczna moze sie okazac regulacja urzadzenia suszacego, poniewaz na efekt kofncowy
transferu majq wptyw rézne zmienne, takie jak rodzaj zrodfa ciepta czy dtugos¢ pasa i
urzadzenia suszacego.

Farby transferowe Transflex doskonale sprawdzajq sie z wiekszoscig powlekanych i
niepowlekanych papieréw do transferu. Jesli potrzebne jest bardziej miekkie wykonczenie,
mozna zastosowac papier niepowlekany. W wiekszosci przypadkéw dobrze sprawdzi sie
papier do transferu na goraco.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzic¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie farby

moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie suszenia
wydruku na okre$lonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla
danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk
spetniat standardy i wymagania klienta.
Dla pozadanych rezultatow nalezy przeprowadzi¢ druk probny, transfer oraz testy podtoza
przed przystgpieniem do produkdji
Przed praniem i suszeniem przewroci¢ odziez na lewg strone.
Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kolor tkaniny przed i po natozeniu transferu, gdyz pod wptywem
goraca dziatajacego na materiat mogg wystapi¢ odbarwienia i migracja barwnika. Aby
zredukowac wilgoc¢, przed wykonaniem transferu zaleca sie przycisniecie przygotowanej do
transferu tkaniny przez goraca prase.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od
farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac Slady
farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub skonsultowana z
Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, rayon, len, lycra. NIE
zalecane do nylonu i tkanin
satynowych

Siatka

Gestosc:

86-123 n/cal (34-49 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-80

KrawedZ gumy ostra,
prostokatna

Predkos¢ przesuwu: $rednia,
silny przeptyw

Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

240-270° F (115-132°C)

Nizsze temperatury moga pogor-
szy¢ rozciagliwosc¢ transferu.
Wyzsze temp. mogg wptynac
negatywnie na ostateczne
przeniesienie transferu.

Temp. suszenia: 375°F (190°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: do 20% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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10007TFX Epic™ TFX Transclear

@ Wilflex Epic Transflex Transclear to przejrzysty
zel/lakier bezftalanowy, ktéry moze by¢ stosowany jako
pierwsza warstwa drukowana na papierze, chronigca nadruk
wihasciwy i utatwiajgca przenoszenie na tkanine. TransClear
oferuje ulepszong jakos$¢ druku oraz tworzy miekkie, trwate
transfery o wzmocnionych kolorach i duzej dokfadnosci
odwzorowania grafiki.

ﬁ INFORMACJE

» Nie zawiera ftalandw

» Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

 Certyfikat Eco-Passport

* Mozna go stosowac w celu utatwienia przenoszenia transferu kolorow
procesowych.

« Drukowany jako pierwsza, zewnetrzna warstwa na papierze.

» Poprawia doktadno$¢ odwzorowania grafiki.

« Tworzy miekkie trwate wykonczenia transferu.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

 Przy uzyciu jako pokrycie transferu na goraco nalezy sprawdzi¢ wiasciwosci
papieru transferowego, ktére moga wptyna¢ na wtasciwosci zelu.

* QOdrobine lepka powierzchnia tworzona przez zel na papierze transferowym po
wysuszeniu stanowi czynnik wigzacy, pozwala na utrzymanie doktadno$ci nadruku.

+ Konieczna moze sie okazac regulacja urzadzenia suszacego, poniewaz na efekt
koncowy transferu majg wptyw rézne zmienne, takie jak rodzaj zrodfa ciepta czy
dhugosc pasa i urzadzenia suszacego.

» Do uzycia z wiekszoscig standardowych papierdw transferowych. Do
uzyskania transferu miekkiego w dotyku zalecany jest papier niepowlekany.
W wiekszosci przypadkéw wymagany jest papier do transferu na goraco.

A OSTRZEZENIA

* Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.

e Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okres$lonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.

* Nalezy wykona¢ druk oraz transfer prébny na wszystkich wymaganych tkaninach przed
rozpoczeciem produkcji.

* Tkaniny nalezy prac i suszy¢ na lewej stronie dla zachowania jak najlepszej jakosci
transferu

* Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kolor tkaniny przed i po natozeniu transferu, gdyz w pod
wplywem goraca moga wystqpi¢ odbarwienia.

* W celu zredukowania wilgoci, przed wykonaniem transferu zaleca sie przycisniecie
przygotowanej do transferu tkaniny przez goracq prase.

* Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukiem.

* Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.

° ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od
farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady
farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

® Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z
Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawetny, sztuczny jedwab, len
oraz lycra. NIE polecany do
tkanin nylonowych i satynowych

Siatka

Gestosc:

160-355 t/in (64-140 njcm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-80

Krawedz gumy twarda,
prostokatna

Predko$¢ przesuwu: szybki,
Sredni przeptyw

Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2/ 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

240-270° F (115-132°C)

Nizsze temperatury mogq pogor-
szy¢ rozciagliwosc¢ transferu.
Wyzsze temp. mogg wptynaé
ujemnie na ostateczne
przeniesienie transferu.

Temp. suszenia: 375°F (190°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: do 10% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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Ulotka informacyjna

10480TFXPUFF Epic™ TFX Puff Base )

Wilflex Epic Transflex Puff Base to bezftalanowa
baza, ktdra stuzy do tworzenia wydrukow transferowych 3D.
Mozna jg stosowac jako baze dla farb do transferéw lub jako
pokrycie transferu na zimno/na goraco drukowane na
papierze w pierwszej kolejnosci. Tworzy miekkie, zamszowe
lub podniesione "puchngce" wykonczenia. Mozna jq stosowac
oddzielnie lub w pofaczeniu z pigmentami PC lub biela.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartoé¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Opracowany z myslg o transferowych drukach teksturowych

Drukowanie jako pierwsza warstwe druku, pozwoli uzyskac¢ wyttoczony,
podniesiony efekt

Mozna go stosowac jako samodzielng farbe lub jako poddruk innych farb
transferowych.

Tworzy miekkie, trwate transfery.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Na ostateczny efekt suszenia moga wptynac rézne zmienne, np. rodzaj pieca,
dtugos¢ komory grzewczej i pasa, moze wiec by¢ konieczna regulacja urzadzenia
w trakcie drukdw testowych.

TFX Puff Base nadaje sie do druku na wiekszosci papieréw transferowych. Jesli
konieczny jest transfer o bardziej miekkim wykonczeniu, zaleca sie uzycie papieru
niepowlekanego. W wiekszosci przypadkéw sprawdza sie papier do transferu na
goraco.

Nalezy wykona¢ wydruki i transfery testowe pod katem okreslenia whasciwosci
tkaniny przed wdrozeniem do produkcji.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybér bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak rowniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Dla pozadanych rezultatow nalezy przeprowadzi¢ druk probny, transfer oraz testy
podfoza przed przystapieniem do produkgji
Przed praniem i suszeniem przewroci¢ odziez na lewg strone.
Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kolor tkaniny przed i po natozeniu transferu, gdyz pod wpty-
wem goraca dziatajacego na materiat moga wystapi¢ odbarwienia i migracja barwnika.
Aby zredukowac wilgo¢, przed wykonaniem transferu zaleca sie przyci$niecie
przygotowanej do transferu tkaniny przez goracq prase.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkdw lub baz innych niz Epic.

Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od
farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac Slady
farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.

Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zostac przetestowana lub skonsultowana z
Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki ba-
welny, sztuczny jedwab oraz len

Siatka

Gestosc:

60-86 n/cal (24-34 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-80

Krawedz gumy twarda,
prostokatna

Predkos¢ przesuwu: $rednia,
silny przeptyw

Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

240-270° F (115-132°C)

Nizsze temperatury moga pogor-
szy¢ rozciagliwo$¢ transferu.
Wyzsze temp. mogg wptynac
negatywnie na ostateczne
przeniesienie transferu.

Temp. suszenia: 375°F (190°C)
na catej powierzchni

Pigmenty

MX: nie zalecane

PC: do 20% wagowo, Wiekszy
dodatek ostabi efekt puchniecia.

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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Ulotka informacyjna

10210TFX Epic™ TFX Printable Adhesive

Wilflex Epic Transflex Printable Adhesive to
bezftalanowy klej do transferu, poprawiajacy przyczepnosc
do podtoza i folii metalicznej. Mozna go drukowac na réznego
rodzaju papierach, zaréwno do transferu na zimno, jak i na
goraco, czy uniwersalnych.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalandw

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawartos¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Doskonata przyczepnos¢ do tkanin bawetnianych i mieszanek bawetny.
Poprawia rozciagliwos¢ nadruku i odporno$¢ na spieranie.

Na tkaninach rozciagliwych podnosi trwato$¢ wydruku.

Mozna go stosowac jako klej do tkaniny i do folii.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Do wiekszych apli, bez detali, stosowac siatke o gestosci standardowej 110
n/cal [43n/cm]. Do drobnych detali graficznych nalezy zastosowac siatke 195
n/cal [77 n/cm].

Epic Printable Adhesive drukuje sie jako ostatnig warstwe.

Drobna korekta polegajaca na ograniczeniu pola separacji pozwoli zachowac
ostro$¢ odwzorowania kiedy farby rozszerza sie pod wptywem temperatury i
docisku pod prasg termiczna.

Wydrukowac cienkg warstwe kleju guma raklowg o twardosci 70/90/70.
Zzelowac w temperaturze 230°F [90°C]. Nie suszy¢.

Podsuszy¢ kolory przed natozeniem kleju.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna byé zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Stosujac klej do transferu na gorgco, nie nalezy go suszy¢ w piecu, gdyz pogorszy
to jako$¢ przeniesienia wydruku pod prasa termiczng. Wystarczy go zzelowac.
Nalezy wykona¢ druk oraz transfer probny na wszystkich wymaganych tkaninach
przed rozpoczeciem produkgiji.
Przy transferze "na goraco", przetransferowasny wydruk powinien by¢ od razu
oderwany od papieru. Przy transferze "na zimno" nalezy odczekac ok. 10 sek
przed oderwaniem, aby transfer zdazyt sie schtodzi¢. Nalezy wymieszaé plastizole
przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

Nie dodawac¢ ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.

Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinny by¢ prawidtowo czyszczone i wolne od
farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac Slady
farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni
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Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
baweitny,

Siatka

Gestosc¢:

110-230 t/in (43-90 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-80, 70/90/70
Krawedz gumy ostra,
prostokatna

Predkos$¢ przesuwu: Srednia

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: 2/ 2

HD" nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

230° F (90°C)

Temp. suszenia: nie dotyczy

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: max. 5% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie
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Ulotka informacyjna

11620TFX Epic™ TFX Lithoprint White

Wilflex Epic Transflex Lithoprint White to
plastizolowa farba sitodrukowa opracowana jako biel do nadruku na
litograficznych offsetowych kalkomaniach drukowanych kolorami
procesowymi. Epic TFX Lithoprint White charakteryzuje sie
jaskrawym odcieniem, doskonatg przyczepnoscig miedzywarstwowg
oraz przyczepnoscig do tkaniny oraz rewelacyjng odpornoscig na
spieranie. Farbe mozna transferowac przy uzyciu konwencjonalnej
prasy termicznej, standardowg metoda transferu na zimno.

INFORMACJE

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101,
Zawartos$¢ Ofowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303,
Otéw w Farbie [<90 ppm otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1%
DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Dobre wiasciwosci optyczne i odpornos¢ na rozcigganie.

Doskonata przyczepnos¢ miedzywarstwowa.

Nadaje sie wyfacznie do transferu na zimno.

@:’> WSKAZOWKI TECHNICZNE

Uzycie Transflex Printable Adhesive 10210TF podczas zimnych transferéw poprawi
adhezje farb na szerszym zakresie stosowanych podtozy.

Podczas zimnych transferéw nalezy odczekac ok. 15 sekund przed usunieciem
papieru.

Konieczna moze sie okazac regulacja urzadzenia suszacego, poniewaz na efekt
koncowy transferu majg wptyw rézne zmienne, takie jak rodzaj zrodfa ciepta czy
dtugosc pasa i urzadzenia suszacego.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowa¢ ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas Zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
rowniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Dla pozadanych rezultatéw nalezy przeprowadzi¢ druk prébny, transfer oraz testy
podioza przed przystgpieniem do produkgji
Przed praniem i suszeniem przewrdci¢ odziez na lewaq strone.
Nalezy sprawdzi¢ rodzaj i kolor tkaniny przed i po natozeniu transferu, gdyz pod
wplywem goraca dziatajacego na materiat moga wystapi¢ odbarwienia i migracja
barwnika. Aby zredukowac wilgo¢, przed wykonaniem transferu zaleca sie
przyciéniecie przygotowanej do transferu tkaniny przez goraca prase.
Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielac, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢
prawidtowo czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle,
przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych
ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. (Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gtadkos¢ powierzchni

E-E @%@

Podsuszanie
Potysk
tatwosc¢ druku

Podloze

100% bawetna, mieszanki
bawelny, rayon, len, lycra. NIE
zalecane do nylonu i tkanin
satynowych

Siatka

Gestosc:

86-123 n/cal (34-49 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardo$¢: 60-80

KrawedZ gumy ostra,
prostokatna

Predkos¢ przesuwu: wolna,
silny przeptyw

Unika¢ nadmiernego docisku rakla

Matryca [bezftalanowal]
Emulsja: N/A

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220-260°F (104-127°C)

Nizsze temperatury moga pogor-
szy¢ rozciagliwos¢ transferu.
Wyzsze temp. mogg wptynac
negatywnie na ostateczne
przeniesienie transferu.

Temp. suszenia: 375°F (190°C)
na catej powierzchni

Pigmenty
MX: nie zalecane
PC: do 20% wagowo

Dodatki
Rozcienczalnik: brak
Ostabiacz: brak

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego nastone-
cznienia. Zuzy¢ w ciggu roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo
Karty Bezpieczenstwa Materiato-
wego dostepne na zyczenie
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