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Ulotka informacyjna

@ Wilflex Epic HD Sharp Clear to bezftalanowa .. Krycie
farba-zel do efektdw specjalnych, stworzona w celu Odpornost na migracie
ar _ = pecjainycn, . Gtadkos¢ powierzchni

uzyskania grafiki o bardzo doktadnym odwzorowaniu Podsuszanie
detali. Mozna ja stosowaC do druku wysokiego lub , Potysk
miesza¢ z innymi farbami teksturowaymi aby uzyskac tatwosc druku

unikalne efekty.

Podtoze

I 100% bawetna, mieszanki,
akryl, lycra i nieimpregnowany

L INFORMACJE nylon oraz neopren

 Nie zawiera ftalanéw

e Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101,

Zawarto$¢ Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otdw w , , Siatk'f‘,
Farbie [<90 ppm ofowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, 11 Gestosc:
DINP, DIDP, DNOP] 83-200 n/cal (34-77 n/cm)
« Certyfikat Eco-Passport Naprezenie: ,
- Satynowe wykonczenie, sucha w dotyku. zaleca sig 25-35 N/cm
» Niezwykle ostre odwzorowanie krawedzi, precyzyjne odwzorowanie katow.
» Doskonata przyczepnosc do tkanin, rozciagliwosc i elastycznosé Rakiel
 Bardzo dobra odporno$¢ na spieranie Twardos¢: 75, 60/90/60

» Mozna stosowac samg baze lub zabarwiona pigmentami PC lub farbami MX. Krawedz gumy ostra
Mozna réwniez nadrukowac na niej kolory. Powolna predko$¢ przesuwu

 Stosujac Epic HD Sharp Clear w potaczeniu z innymi bazami do efektéw
specjalnych, mozna uzyska¢ unikalne faktury i efekty.

» Epic HD Sharp Clear $wietnie nadaje sie na neopren i inne rozciggliwe
tkaniny.

» Znacznie podnosi wydajnos¢ produkcji przy druku 3D dzieki doskonatej
odpornosci na sklejanie.

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2

HD: 200-400 mikrondw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie
Temp. zelowania:
220°F (104°C)

@) p Temp. suszenia: 325-350°F
WSKAZOWKI TECHN I'CZNE o (163-177°C) na catej
e W celu uzyskania najlepszych rezultatéw, stosowac sie do podanych powierzchni

parametrow druku.

» Baze mozna podbarwiac¢ pigmentami PC lub farbami systemu MX. Dodatek
pigmentu lub farby nie powinien przekroczy¢ 10% wagi.

» Mozna jg stosowac jako ostatnig warstwe do nadruku na kolorach albo
farbach metalicznych, w celu poprawienia odpornosci na Scieranie i

Pigmenty
MX: max. 10% wagowo
PC: max. 10% wagowo

wykonczenia. Nalezy przetestowac przed wdrozeniem do produkgji. S,

W zaleznosci od grubosci warstwy, moga wystepowac nieznaczne réznice Dodatki

W przejrzystosci. Rozcigr’lczalnik: brak
+ Nie drukowa¢ metoda "na mokro". Aby uzyska¢ kilka warstw, stosowaé Ostabiacz: max 3% wagi

technike druk/podsuszanie/druk. 12005VB QEC Viscosity Buster

» Aby doktadnie odwzorowac detale, drukowa¢ solidnie zaciggajac farba, i ze
Srednim przesuwem rakla.

» Powierzchnia lakieru moze zmetnie¢ podczas podsuszania, ale efekt
zmetnienia zniknie, gdy lakier zostanie catkowicie wysuszony.

» Przekroczenie temperatury suszenia 350°F bedzie skutkowac kleista w dotyku
powierzchnig, zaokragleniem brzegdw i pojawieniem sie potysku. Patrz:
poréwnanie na str. 2.

» Unika¢ nadmiernego docisku rakla.

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

—
) . Bezpieczenstwo
Cigg dalszy na stronie 2 I Karty Bezpieczefistwa

Materiatowego dostepne na

zyczenie
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10088PFXHDC Epic™ HD Sharp Clear

Poréwnanie wyko nczenia Epic HD Sharp Clear

- siatka: 83 n/cm [34 n/cal]
400 MS

- guma raklowa: ostra,
twardosc¢ 70

» druk/podsuszanie/druk

- suszenie: 163°C [325°F]

- matowe wykonczenie, ostre
krawedzie, brak podklejania

- po wyjsciu z tunelu do wydruku
nie bedzie przylepiac sie folia

- siatka: 83 n/cm [34 n/cal]
400 MS

- guma raklowa: ostra,
twardos¢ 70

» druk/podsuszanie/druk

- suszenie: 177°C [350°F]

- satynowe wykonczenie, ostre
krawedzie, niski stopien
podklejania

- po wyjsciu z tunelu do wydruku
folia natychmiast bedzie sie
przylepia¢
*Nie zalecane do aplikacji folii.

A OSTRZEZENIA

.

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okre$lonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybor bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.
Temperatura suszenia Epic HD Sharp Clear wynosi 163°C [325°F], tak wiec nalezy
upewnic sie ze cata powierzchnia farby osiggneta 163°C.
HD Clear jest bardzo przejrzysty, dlatego barwniki zawarte w tkaninie moga
zmienic przejrzystosc i kolor lakieru w trakcie suszenia.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawa¢ ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢
prawidtowo czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle,
przedrakle i siatki nalezy dokfadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych
ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub
skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed
drukowaniem. Techserviceswilflex@polyone.com)

Baza Sharp Clear zabarwiona pigmentem

w

Baza Sharp Clear zabarwiona pigmentem

Baza Sharp Clear z nadrukowanymi kolorami
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