11335PFW Epic™ Sprint White )

Wilflex Epic Sprint White to znakomita biel
bezftalanowa zapewniajaca tatwos¢ druku i efektowne
wykonczenie. Biel moze by¢ stosowana jako podktad oraz
jako rozéwietlajagca biel wykonczeniowa. Farbe cechuje
bardzo szybki czas podsuszania (bez podklejania pod
sitem), matowe wykonczenie oraz wysoce jasny odcien
bieli. Sprint White stosuje sie na 100% bawetnie.

e

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm otowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Do 100% bawetny

Szybkie podsuszanie, niska lepkos¢ po podsuszaniu
Neutralny zapach

Wysokie krycie

Gtadka, jasna powierzchnia

Matowe wykonczenie

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Dla lepszych efektéw druku nalezy stosowac sita wysokiego naciggu

Aby zwiekszy¢ predkos¢ druku nalezy zastosowac bardziej gestq siatke przy podktadzie,
obnizajac tym samym czas podsuszania. Czas podsuszania nalezy ustawi¢ przy
rozgrzanych paletach, ktore symulujg warunki podczas produkcji.

Nie nalezy stosowac nadmiernego docisku rakla
Najlepsze rezultaty gwarantujq zalecane rodzaje siatek.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkgji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej
przyczepnosci i trwatosci.

Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez
umieszczenie termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i
weryfikowana w trakcie suszenia wydruku na okre$lonym podtozu, na konkretnej
maszynie. Wybdr bazy odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak
réwniez dopilnowanie aby ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania
klienta.

Unika¢ nadmiernego podsuszania, gdyz moze to ostabi¢ przyczepnosé
miedzywarstwowg nadrukowanych koloréw.

Nalezy wymieszac plastizole przed drukiem.

Nie czysci¢ chemicznie, nie wybiela¢, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC

* Nie dodawac ani nie miesza¢ farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
*  Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo

czyszczone i wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy
doktadnie umy¢, aby usunac $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic

* Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
» Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub

skonsultowana z Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

Techserviceswilflex@polyone.com)

#\*  PODOBNY PRODUKT

11835PFW Epic Quick White

Krycie

Odporno$¢ na migracje
Gladkos¢ powierzchni
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Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podloze
100% bawetna, mieszanki
bawetny

Siatka

Gestosc¢:

85-305 n/cal (34-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 60/80/60
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednia predko$¢ przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2

HD: nie zalecane

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220° F (104°C)

Temp. suszenia: 320° F
(160°C) na catej powierzchni

Pigmenty
Nie zalecane

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Osfabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie

Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu
roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie



