10700PFXPB Epic™ Plush Base

@ Wilflex Epic Plush Base to bezftalanowa farba
stworzona w celu uzyskania miekkich powierzchni, symulu-
jacych efekt wtokna szenilowego, floka, aksamitu, zamszu i
tkanin. Rdznorodne faktury powierzchni uzyskuje sie przez
zréznicowanie ilosci farby i temperatury suszenia.

INFORMACJE

Nie zawiera ftalanow

Zgodna z CPSIA [Consumer Product Safety Improvement Act] 2008, Sekcja 101, Zawarto$¢
Otowiu w Surowcach [<300 ppm ofowiu]; a takze 16CFR, Cze$¢ 1303, Otéw w Farbie [<90 ppm
otowiu] oraz CPSIA 2008, Sekcja 108, Ftalany [<0,1% DEHP, DBP, BBP, DINP, DIDP, DNOP]

Certyfikat Eco-Passport

Réznorodne faktury powierzchni

Moze by¢ drukowany przez ptaskie sita albo filmy HD

Mozna zabarwia¢ farbe pigmentami PC w celu uzyskania pozadanych koloréw.

@D WSKAZOWKI TECHNICZNE

Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowanym podtozu.

Wieksza ilos¢ farby pozwoli na uzyskanie silniejszego efektu tréjwymiarowosci. Mniejsza
iloé¢ da bardziej miekkie wykonczenie

Formuly dla réznych efektow teksturowych

Szenila: 85g Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 86 lub 86 — film kapilarny 200 mikronéw
aplikacja: wyfacznie wydruk/podsuszanie/wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni
Mozna drukowac¢ bezpoérednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Flock: 85g Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 156 - ptaskie sito lub film kapilarny 150 MS
aplikacja: wyfacznie wydruk/podsuszanie/wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni
Mozna drukowac¢ bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

Zamsz: 859 Plush Base + 15g koloru PC/MX  siatka 250 - ptaskie sito [bez filmu kapilarnego]
aplikacja: wydruk/podsuszanie /wydruk  suszenie: 340°F [171°C] catej powierzchni

Mozna drukowac bezposrednio na tkanine lub na zadrukowane podtoze.

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeprowadzi¢ testy przed rozpoczeciem produkcji. Niewtasciwe wysuszenie
farby moze powodowac ostabienie odpornosci na spieranie, wewnetrznej przyczepnosci
i trwatosci.
Temperatura podczas zelowania i suszenia powinna by¢ zmierzona przez umieszczenie
termometru bezposrednio na powierzchni mokrej farby i weryfikowana w trakcie
suszenia wydruku na okreslonym podtozu, na konkretnej maszynie. Wybdr bazy
odpowiedniej dla danego podtoza nalezy do drukarza, jak réwniez dopilnowanie aby
ostateczny wydruk spetniat standardy i wymagania klienta.
Nalezy przeprowadzi¢ testy na jasnych lub dekatyzowanych tkaninach. Nie sktadaé
zadrukowanej odziezy razem zanim farba nie wystygnie poniewaz mogq by¢ bardziej
podatne na znieksztatcenie koloru [ghosting]. Charakterystyka tkaniny i barwnikow
moze sie rézni¢ w zaleznosci od producenta i partii.
Zbyt wysoka temperatura moze spowodowac niepozadane skutki, takie jak odpadanie.
Nalezy wymiesza¢ plastizole przed drukowaniem.
Urzadzenie suszace musi by¢ ustawione na wyzsza temperature zeby zapewnic¢
mozliwo$¢ prawidtowego wysuszenia i osiggniecia pozadanej faktury powierzchni
[patrz: Parametry Druku].
Nie czysci¢ chemicznie, nie wybielaé, nie prasowac zadrukowanej powierzchni.
ZABEZPIECZENIE PRZED ZANIECZYSZCZENIEM FARB EPIC
Nie dodawac ani nie mieszac farb, dodatkéw lub baz innych niz Epic.
Wszystkie wiaderka, szpachelki i aparatura do mieszania powinna by¢ prawidtowo czyszczone i
wolna od farb zawierajacych ftalany. Wszystkie rakle, przedrakle i siatki nalezy doktadnie umy¢,
aby usungc $lady farb zawierajacych ftalany, przed drukiem farbami Epic
Nalezy stosowac bezftalanowe emulsje i klej do palet.
Jakakolwiek aplikacja nieopisana w tej ulotce powinna zosta¢ przetestowana lub skonsultowana z
Departamentem Technicznym Wilflex jeszcze przed drukowaniem.

(Techserviceswilflex@polyone.com)
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Krycie
Odporno$¢ na migracje
Gladkos¢ powierzchni

Podsuszanie
Potysk
tatwos¢ druku

Podtoze
100% bawetna, mieszanki
bawetny, niektdre syntetyki

Siatka

Gestosc:

24-305 n/cal (10-120 n/cm)
Naprezenie:

zaleca sie 25-35 N/cm?

Rakiel

Twardos¢: 60-70, 70/90/70
Krawedz gumy prostokatna,
ostra

Srednio-szybka predkosc¢
przesuwu

Matryca [bezftalanowa]
Emulsja: 2 / 2

HD: 200-400 mikronéw

Off Contact: 1/16” (1-2mm)

Suszenie

Temp. zelowania:

220°F [104°C]

Temp. suszenia: 325-350°F
[155-170°C] na catej
powierzchni

Pigmenty
MX: max. 25% wagi
PC: max. 5% wagi

Dodatki

Rozcienczalnik: brak
Osfabiacz: max 1% wagi
12005VB QEC Viscosity Buster

Przechowywanie
Temp. 65°-90° F (18°-32°C)
Unika¢ bezposredniego

nastonecznienia. Zuzy¢ w ciggu

roku.

Czyszczenie
Wilflex Screen Wash

Bezpieczenstwo

Karty Bezpieczenstwa
Materiatowego dostepne na
zyczenie



